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Componentes y Accesorios para
Manejo de Materiales
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ACERO DULCE Y GALVANIZADO ACERO DULCE Y GALVANIZADO HELICOIDAL SECCIONAL DE ACOPLE
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ESTILO 70 ESTILO 19B RODILLOS PARA TAPAS

m \—/V
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HIERRO ENDURECIDO #iiln

BRONCE Wt f
NYLON BLANCO
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CERAMICA SOPORTES Y SILLETAS

>

SELLO DE SELLO DE CAJA SELLO DE SELLO PARA
GLANDULA CON CON ESTOPA PLACA SALIDA
EMPAQUETADURA Y RETEN CON RETEN DE PRODUCTO

NYLATRON

HELICOIDALES CONTINUOS HELICOIDAL CONTINUO MANO
DERECHA E IZQUIERDA

TRANSMISION DE REDUCTOR DE CUBIERTA
TRANSPORTADOR HELICOIDAL VELOCIDAD MONTADO EN FORMADA CON
CON ACCESORIOS EJE CON ACCESORIOS ACCESORIOS

HELICOIDALES- GALVANIZADOS EN CALIENTE HELICOIDALES ESPECIALES

7/&;7:22?1 fabrica la linea mas completa de componentes en la industria. Tenemos en existencia partes en acero al carbon,
en acero inoxidable, galvanizadas y muchos otros articulos que para otros en la industria son hechos sobre pedido.
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Introduccion

La siguiente seccion ha sido disefiada para presentar la informacién de ingenieria necesaria
para disefiar adecuadamente la mayoria de las aplicaciones de transportadores helicoidales. Esta
informacién ha sido compilada a través de afos de experiencia tanto en el disefio como en las
aplicaciones y de acuerdo a estandares de la industria.

Esperamos que la informacion aqui presentada le sea util para determinar el tipo y tamafo del
transportador helicoidal que mejor se adapte a sus necesidades.

El “Procedimiento de Disefio para Transportadores Helicoidales” en la siguiente pagina, le da
10 pasos para seleccionar adecuadamente un transportador helicoidal. Estos pasos, mas las
tablas y las férmulas que se encuentran en la seccion de ingenieria, le permitiran disefar y
detallar un transportador helicoidal para la mayoria de las aplicaciones.

Si sus necesidades presentan alguna complicacion que no esté prevista en esta seccion, le
invitamos a ponerse en contacto con nuestro departamento de ingenieria y con gusto le daremos
recomendaciones o sugerencias.
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Diseio

PROCEDIMIENTO DE DISENO PARA TRANSPORTADORES HELICOIDALES

Establezca los

1. Material a Transportar.
2. Tamano maximo de particula.
3. Volumen en porcentaje de tamafos de particula.

Transportadores

PASO 1 Factores Conocidos 4. Capacidad requerida en pies cubicos por hora.
5. Capacidad requerida en libras por hora.
6. Distancia a la que se debe transportar el material.
7. Cualquier otro factor adicional que pueda afectar el transportador o su
operacion.
Clasificacion de Clasifique el material de acuerdo al sistema mostrado en la Tabla 1-1. Si el
PASO 2 Material material esta incluido en la Tabla 1-2, utilice la clasificacion que se muestra
en la Tabla 1-2.
Determine la
PASO 3 Capacidad Determine la capacidad de disefo de acuerdo a lo descrito en las paginas
de Disefio H-16 a H-18.
Determine el Utilizando la capacidad requerida en pies cubicos por hora, la clasificacion
PASO 4 Diametro y del material y el porcentaje de carga de artesa indicado en la Tabla 1-2
la Velocidad determine el diametro y la velocidad en la Tabla 1-6.
Revise el Diametro
PASO 5 M|n||r_1.10.;:iellHeI|cmdaI| Utilizando el diametro conocido del helicoidal y el porcentaje de tamafo de
porLimitaciones en particula, revise el diametro minimo del helicoidal en la Tabla 1-7.
Tamafo de Particulas
Determine el En la Tabla 1-2 determine el grupo de buje para colgante adecuado para el
PASO 6 Tipo de Buje material a transportar. Localice este grupo en la Tabla 1-11 para conocer el
tipo de buje recomendado.
En la Tabla 1-2 determine el Factor del Material, “Fm” del producto a
PASO 7 Determine la transportar. Para calcular la potencia utilice las férmulas indicadas en la
Potencia pagina H-23.
Revise la Capacidad
'I|;or3|on.al é//ol de Utilice la Potencia Requerida calculada en el paso 7, consulte las tablas de
PASO 8 Cotenma © OZ | las paginas H-26 y H-27 para conocer la capacidad de los componentes
omponentes de los estandar del transportador, tubo, ejes y pernos de acoplamiento.
Transportadores
Seleccione los componentes basicos en las Tablas 1-8, 1-9 y 1-10 de
PASO 9 Seleccione los acuerdo con la Serie de Componentes para el material a transportar
Componentes indicado en la Tabla 1-2. Seleccione el resto de los componentes en la
Seccion de Componentes de este catélogo.
Arreglo de los Consulte las paginas H-39 y H-40 para ver los arreglos tipicos de los
PASO 10 transportadores.




Cadigo de Clasificacion del Material

Tabla 1-1

Clase Caracteristicas de Material Codigo
Densidad Densidad a Granel, Sin Compactar Libra§ por pie
cubico
Malla No. 200 (.0029") y menor Aogo
Muy Fino Malla No. 100 (.0059") y menor A100
Malla No. 40 (.016") y menor A0
Fino Malla No. 6 (.132) y menor Bg
%" y menor (malla 6" a 12") Cy,
~ Granular 3"y menor (%" a3") Dg
Tamafio 7"y menor (3"a7") D7
16" y por debajo (0" a 16") D16
Terrones Arriba de 16" a ser especificado
X=Tamafio Maximo Dy
Irregular Fibroso, Cilindrico, etc. E
Fluido Muy Libre 1
Fluidez Fluido Libre 2
! Fluido Promedio 3
Fluido Lento 4
Abrasividad Media 5
Abrasividad Abrasividad Moderada 6
Abrasividad Extrema 7
Acumulacion y Endurecimiento F
Genera Eléctrica Estatica G
Descomposicién — Se Deteriora en Almacenamiento H
Inflamabilidad J
Se Hace Plastico o Tiende a Suavizarse K
Muy Polvoso L
Al Airearse Se Convierte en Fluido M
_ ) Pegajoso — Adhesion (0]
Miscelaneas Contaminable — Afecta Uso P
o Degradable — Afecta Uso Q
Emite Humos o Gases Toxicos Peligrosos R
Peligrosas Altamente Corrosivo S
Medianamente Corrosivo T
Higroscopico u
Se Entrelaza, Enreda o Aglomera \
Presencia de Aceites w
Se Comprime Bajo Presion X
Muy Ligero — Puede Ser Levantado por el Viento Y
Temperatura Elevada 4




Tabla 1-2
Caracteristicas de los Materiales

Caracteristicas de los Materiales

La tabla de Caracteristicas de los Materiales contiene la informacion siguiente:

A. El peso por pie cubico (densidad) que puede ser usado para calcular la capacidad del transportador en pies cubicos por
hora.
B. El cddigo de material para cada material tal y como se describe en la Tabla 1-1 y que se interpreta abajo en ésta pagina.
C. El codigo para la seleccién del Rodamiento Intermedio se usa para seleccionar el material adecuado para el buje del
colgante. Tabla 1-11 (pagina H-22).
D. El cédigo para la Serie de Componentes se usa para determinar los componentes correctos que deben utilizarse (pagina
H-21).
E. El Factor del Material, Fm se usa para determinar la potencia como se indica en las paginas H-23 a H-25.
F. La columna de la carga de artesa indica el porcentaje de llenado que debe utilizarse para determinar el diametro y la
velocidad del transportador.
Para propdsitos de disefo del transportador, los materiales a transportar estan clasificados de acuerdo al cédigo de la Tabla 1-1y
listados en la Tabla 1-2.

La Tabla 1-2 contiene muchos materiales que pueden ser transportados efectivamente en un transportador helicoidal. Si algun
material no esta en la Tabla 1-2, debe ser clasificado de acuerdo a la Tabla 1-1 o puede tomarse un material similar en cuanto al
peso (densidad), tamafio de particula u otras caracteristicas.

COMO LEER EL CODIGO DE MATERIAL

DE LA TABLA 1-2

Material: Granos de Cerveza Macerados, Himedos

C 4 9 T

Otras
Tamanho Caracteristicas

Fluidez Abrasividad




Caracteristicas de

Tabla 1-2
os Materiales

Peso

Seleccion de

Factor de

Material Ib por cl\llilgig?i:r Rodamiento Cu?:]%;?:e(::es Material c::?:s:e
pie ciibico Intermedio F.

Acido Adiptico 45 A 100-35 S 2 0.5 30A
Acido Bérico, Fino 55 B6-25T H 3 0.8 30A
Acido Hexanodioico (ver Acido Adiptico) - - - - - -
Acido Oxalico (Etano Didcido) cristales 60 B6-35QS L-S 1 1 30A
Acido Salicilico 29 B6-37U H 3 0.6 15
Ajonjoli, semilla 27-41 B6-26 H 2 0.6 30B
Alfalfa 14-22 B6-45WY H 2 0.6 30A
Alfalfa (pellet) 41-43 C1/2-25 H 2 0.5 45
Alfalfa, semilla 10-15 B6-15N L-S-B 1 0.4 45
Algarroba 48 B6-16N L-S-B 1 0.4 30B
Algoddn, semilla pasta rolada 35-40 C1/2-45HW L-S 1 0.6 30A
Algoddn, semilla pasta, seco 40 B6-35HW L-S 1 0.6 30A
Algodén, semilla prensada, pasta 40-45 C1/2-45HW L-S 1 1 30A
Algodén, semilla prensada, trozos 40-45 D7-45HW L-S 2 1 30A
Algoddn, semilla seca, desfibrada 22-40 C1/2-25X L-S 1 0.6 45
Algoddn, semilla seca, no desfibrada 18-25 C1/2-45XY L-S 1 0.9 30A
Algodon, semilla, cascarillas 12 B6-35Y L-S 1 0.9 30A
Algoddn, semilla, en harina, extraida 35-40 B6-45HW L-S 1 0.5 30A
Algodén, semilla, en harina, torta 25-30 B6-45HW L-S 3 0.5 30A
Algodén, semilla, hojuelas 20-25 C1/2-35HWY L-S 1 0.8 30A
Almendra, quebrada 27-30 C1/2-35Q H 2 0.9 30A
Almendra, Entera con céscara 28-30 C1/2-35Q H 2 0.9 30A
Almidén 25-50 A40-15M L-S-B 1 1 45
Alumbre, (Sulfato de Aluminio) Fino 45-50 B6-35U L-S-B 1 0.6 30A
Alumbre, (Sulfato de Aluminio) terrén 50-60 B6-25 L-S 2 14 45
Alimina 55-65 B6-27MY H 3 1.8 15
Alumina briquetada 65 D3-37 H 3 2 15
Alumina, molido fina 35 A100-27MY H 3 1.6 15
Aluminato (Hidréxido de Aluminio) 45 B6-35 H 2 1.7 30A
Aluminato de Sodio, Molido 72 B6-36 H 2 1 30B
Aluminio, viruta con aceite 7-15 E-45V H 2 0.8 30A
Aluminio, viruta seca 7-15 E-45V H 2 1.2 30A
Antimonio en polvo - A100-35 H 2 1.6 30A
Arcilla (ver Bentonita, Tierra Diatomaceas, Arcilla)
Arcilla calcarea 80 DX-36 H 2 1.6 30B
Arcilla calcinada 80-100 B6-36 H 3 2.4 30B
Arcilla ceramica, seca, fina 60-80 A100-35P L-S-B 1 1.5 30A
Arcilla para tabiques, seca, fina 100-120 C1/2-36 H 3 2 30B
Arcilla seca, en trozos 60-75 D3-35 H 2 1.8 30A
Arena de banco, himeda 110-130 B6-47 H 3 2.8 15
Arena de banco, seca 90-110 B6-37 H 3 1.7 15
Arena de fundicién, de desmoldeo 90-100 D3-37Z H 3 2.6 15
Arena de Fundicién, Seca (ver Arena) - - - - - -
Arena de silica, seca 90-100 B6-27 H 3 2 15
Arena de Zirconio (con recubr. de resina) 115 A100-27 H 3 23 15
Arena fosférica 90-100 B6-37 H 3 2 15
Arena Silica (con recubrimiento de resina) 104 B6-27 H 3 2 15
Arroz en bruto 32-36 C1/2-35N L-S-B 1 0.6 30A
Arroz, Cascarilla 20-21 B6-35NY L-S-B 1 0.4 30A
Arroz, con cascara 45-49 C1/2-25P L-S-B 1 0.4 45
Arroz, entero y con cascarilla 20 B6-35NY L-S-B 1 0.4 30A
Arroz, molido a semolina 42-45 B6-35P L-S-B 1 0.4 30A
Arroz, Pulido 30 C1/2-15P L-S-B 1 0.4 45
Arsenato de plomo 72 A40-35R L-S-B 1 1.4 30A

Arseniato de plomo (ver Arsenato de Plomo)

H-7



Tahla1-2

Caracteristicas de los Materiales

o cotn T | Smesse | e | caace
pie ciibico Intermedio n

Arsénico Pulverizado 30 A100-25R H 2 0.8 45
Arsenita de Plomo 72 A40-35R L-S-B 1 1.4 30A
Asbesto desfribado 20-40 E-46XY H 2 1 30B
Aserrin, Seco 10-13 B6-45UX L-S-B 1 1.4 15
Asfalto (de Utah) 37 C1/2-35 H 3 1.5 30A
Asfalto, Triturado - 2" 45 C1/2-45 H 2 2 30A
Avena 26 C1/2-25MN L-S-B 1 0.4 45
Avena, cascarilla 8-12 B6-35NY L-S-B 1 0.5 30A
Avena, harina 35 A100-35 L-S-B 1 0.5 30A
Avena, procesada 19-24 C1/2-35NY L-S-B 1 0.6 30A
Avena, rizada 19-26 C1/2-35 L-S-B 1 0.5 30A
Avena, triturada 22 B6-45NY L-S-B 1 0.6 30A
Azafran (ver Cartamo) - - - - - -
Azucar de leche 32 A100-35PX S 1 0.6 30A
Azucar de Ramolacha, Pulpa Himeda 25-45 C1/2-35X L-S-B 1 1.2 30A
Azucar de Remolacha, Pulpa Seca 12-15 C1/2-26 H 2 0.9 30B
Azucar, cruda, mascabado 55-65 B6-35PX S 1 1.5 30A
Azucar, en polvo 50-60 A100-35PX S 1 0.8 30A
Azlcar, refinada, granulada himeda 55-65 C1/2-35X S 1 1.4-2.0 30A
Azucar, refinada, granulada seca 50-55 B6-35PU S 1 1.0-1.2 30A
Azufre, en polvo 50-60 A40-35MN L-S 1 0.6 30A
Azufre, en trozos - 3" 80-85 D3-35N L-S 2 0.8 30A
Azufre, triturado - 12" 50-60 C1/2-35N L-S 1 0.8 30A
Bagazo de cafa 7-10 E-45RVXY L-S-B 2 1.5 30A
Bagquelita, polvo fino 30-45 B6-25 L-S-B 1 1.4 45
Barita (Sulfato de Bario) + 12" - 3" 120-180 D3-36 H 3 2.6 30B
Barita en polvo 120-180 A100-35X H 2 2 30A
Basalto 80-105 B6-27 H 3 1.8 15
Bauxita seca, molida 68 B6-25 H 2 1.8 45
Bauxita, triturada - 3" 75-85 D3-36 H 3 25 30B
Bentonita cruda 34-40 D3-45X H 2 1.2 30A
Bentonita de Sodio (ver Bentonita) - - - - - -
Bentonita, malla 100 50-60 A100-25MXY H 2 0.7 45
Bicarbonato de Sodio 40-55 A100-25 S 1 0.6 45
Borato de Calcio 60 A100-35 L-S-B 1 0.6 30A
Borato de Sodio (ver Bérax) - - - - - -
Borax, cribado 12" 55-60 C1/2-35 H 2 15 30A
Bérax, en trozo 112" a 2" 55-60 D3-35 H 2 1.8 30A
Borax, en trozo 2" a 3" 60-70 D3-35 H 2 2 30A
Bérax, polvo fino 45-55 B6-25T H 3 0.7 30B
Boro 75 A100-37 H 2 1 30B
Cacahuate crudo, sin limpiar 15-20 D3-36Q H 3 0.7 30B
Cacahuate sin cascara 35-45 C1/2-35Q S 1 0.4 30A
Cacahuate, harina 30 B6-35P S 1 0.6 30A
Cacahuate, limpio, con cascara 15-20 D3-35Q L-S 2 0.6 30A
Cacao en escamas 35 C1/2-25 H 2 0.5 45
Cacao en polvo 30-35 A100-45XY S 1 0.9 30A
Cacao en semilla 30-45 C1/2-25Q L-S 1 0.5 45
Café en polvo, soluble 19 A40-35PUY S 1 0.4 45
Café molido, humedo 35-45 A40-45X L-S 1 0.6 30A
Café molido, seco 25 A40-35P L-S 1 0.6 30A
Café tostado en grano 20-30 C1/2-25PQ S 1 0.4 45
Café, cascarilla 20 B6-25MY L-S 1 1 45
Café, grano verde 25-32 C1/2-25PQ L-S 1 0.5 45
Cal hidratada 40 B6-35LM H 2 0.8 30A
Cal viva, molida 60-65 B6-35U L-S-B 1 0.6 30A
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Tabla 1-2
os Materiales

Mteral o Gotig e Rogamionts | o Seiesde | gl | camade
pie cibico Intermedio -

Cal, grava 53-56 C1/2-25HU L-S 2 2 45
Cal, hidratada, pulverizada 32-40 A40-35LM L-S 1 0.6 30A
Calcina, polvo 75-85 A100-35 L-S-B 1 0.7 30A
Caolin, arcilla 63 D3-25 H 2 2 30A
Caolin, arcilla en talco 32-56 A40-35LMP H 2 2 30A
Carbén (hulla) lignito 37-45 D3-35T H 2 1 30A
Carbén (mineral) Bituminoso, de mina 40-60 D3-35LNXY L-S 1 0.9 30A
Carbén (mineral) Bituminoso, de mina, granel 43-50 C1/2-45T L-S 2 0.9 30A
Carbén (mineral) Bituminoso, de mina, selecc 45-50 D3-35QV L-S 1 1 30A
Carbén (mineral) de Antracita 55-61 B6-35TY L-S 2 1 30A
Carbén (mineral) de Antracita, 12" 49-61 C1/2-25 L-S 2 1 45
Carbén de Hueso 27-40 B6-35 L-S 1 1.6 30A
Carbén de Hueso, polvo 20-25 A100-25Y L-S 1 1.5 45
Carboén de madera, molido 18-28 A100-45 H 2 1.2 30A
Carboén de madera, trozos 18-28 D3-45Q H 2 1.4 30A
Carbon fino para arena fundicion 65 B6-36 H 2 1 30B
Carbonato de Bario 72 A100-45R H 2 1.6 30A
Carbonato de Calcio (ver Piedra Caliza) - - - - - -
Carbonato de Plomo 240-260 A40-35R H 2 1 30A
Carbonato de Potasio 51 B6-36 H 2 1 30B
Carbonato de Sodio (ver Soda Ash) - - - - - -
Carbono Activado, fino y seco* - - - - - -
Carburo de Calcio 70-90 D3-25N H 2 2 30A
Carburo de Silicio 100 D3-27 H 3 3 15
Carne, molida 50-55 E-45HQTX L-S 2 1.5 30A
Carne, retazo con hueso 40 E-46H H 2 1.5 30B
Cartamo, harina 50 B6-35 L-S-B 1 0.6 30A
Cartamo, semilla 45 B6-15N L-S-B 1 0.4 45
Cartamo, torta 50 D3-26 H 2 0.6 30B
Céscara de Naranja, seca 15 E-45 L-S 2 1.5 30A
Cascaras de Nuez, trituradas 35-45 B6-36 H 2 1 30B
Caseina 36 B6-35 H 2 1.6 30A
Cebada malteada (malta) 31 C1/2-35 L-S-B 1 0.4 30A
Cebada, entera 36-48 B6-25N L-S-B 1 0.5 45
Cebada, harina 28 C1/2-35 L-S-B 1 0.4 30A
Cebada, molina fina 24-38 B6-35 L-S-B 1 0.4 30A
Celite (ver Tierra Diatomacea) - - - - - -
Cemento Portland, aereado 60-75 A100-16M H 2 1.4 30B
Cemento, Clinker 75-95 D3-36 H 3 1.8 30B
Cemento, Mortero 133 B6-35Q H 3 3 30A
Cemento, Pértland 94 A100-26M H 2 1.4 30B
Ceniza de alto horno 57 D3-36T H 3 1.9 30B
Ceniza de caldera, seca 30-45 A40-36LM H 3 2 30B
Ceniza de carbén 40 D3-36T H 3 1.8 30B
Ceniza de carbén, mojada - 2" 45-50 C1/2-46T H 3 3 30B
Ceniza de carbén, mojada - 3" 45-50 D3-46T H 3 4 30B
Ceniza de carbén, seca - 12" 35-45 C1/2-46TY H 3 3 30B
Ceniza de carbon, seca - 3" 35-40 D3-46T H 3 2.5 30B
Ceniza de Hueso (Fosfato Tricalcio) 40-50 A100-45 L-S 1 1.6 30A
Ceniza muy fina (Fly Ash) 30-45 A40-36M H 3 2 30B
Ceniza negra, molida 105 B6-35 L-S-B 1 2 30A
Cenizas (ver Ceniza muy fina Fly Ash) - - - - -
Centeno 42-48 B6-15N L-S-B 1 0.4 45
Centeno entero y con cascarilla 15-20 B6-35Y L-S-B 1 0.4 45
Centeno, corto 32-33 C1/2-35 L-S 2 0.5 30A
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Matria i por Gougo de Rogamions | cSeresde | Nootar | Garade
pie ciibico Intermedio n

Centeno, forraje 33 B6-35N L-S-B 1 0.5 30A
Centeno, harina 35-40 B6-35 L-S-B 1 0.5 30A
Centeno, regular 42 B6-35 L-S 1 0.5 30A
Cerurita - - - - - -
Chicharo, seco 45-50 C1/2-15NQ L-S-B 1 0.5 45
Chicharrén, triturado 40-50 D3-45HW L-S-B 2 1.3 30A
Chocolate, prensado en torta 40-45 D3-25 S 2 1.5 30A
Cloruro de Amonio, cristalino 45-52 A100-45FRS L-S 3 0.7 30A
Cloruro de Magnesio (magnesita) 33 C1/2-45 L-S 1 1 30A
Cloruro de polivinilo en polvo 20-30 A100-45KT S 2 1 30A
Cloruro de polivinilo en polvo, pellets 20-30 E-45KPQT S 1 0.6 30A
Cloruro de Potasio, pellets 120-130 C1/2-25TU H 3 1.6 45
Cloruro de Sodio (ver Sal) - - - - -
Cobre, Mineral de 120-150 DX-36 H 3 4 30B
Cobre, Mineral, triturado 100-150 D3-36 H 3 4 30B
Coco en trozos 20-22 E-45 S 2 1.5 30A
Coque a granel 23-35 D7-37 H 3 1.2 15
Coquie de petréleo, calcinado 35-45 D7-37 H 3 1.3 15
Coque desmenuzado (Cisco) 25-35 C1/2-37 H 3 1.2 15
Cola en perlas 40 C1/2-35U L-S-B 1 0.5 30A
Cola molida 40 B6-45U H 2 1.7 30A
Cola vegetal, en polvo 40 A40-45U L-S-B 1 0.6 30A
Composta 30-50 D7-45TV L-S 3 1 30A
Conchas de Ostion (ostra), enteras 80 D3-36TV H 3 2.1-25 30B
Conchas de Ostion (ostra), molida 50-60 C1/2-36T H 3 1.6-2.0 30B
Concreto premezclado, seco 85-120 C1/2-36U H 3 3 30B
Copperas (ver Sulfato Ferroso) - - - - - -
Copra en harina 40-45 B6-35HW H 2 0.7 30A
Copra en torta, en trozos 25-30 D3-35HW L-S-B 2 0.8 30A
Copra en torta, molida 40-45 B6-45HW L-S-B 1 0.7 30A
Copra en trozos 22 E-35HW L-S-B 2 1 30A
Corcho, granulado 15 C1/2-35JY L-S-B 1 0.5 30A
Corcho, molido fino 5-15 B6-35JNY L-S-B 1 0.5 30A
Corteza de arbol, molida* 55 B6-45 L-S-B 1 0.7 30A
Corteza de Roble, molida* 55 B6-45 L-S-B 1 0.7 30A
Corteza, de Madera, desperdicio 10-20 E-45TVY H 3 2 30A
Criolita (mineral de aluminio), polvo 75-90 A100-36L H 2 2 30B
Criolita (mineral de aluminio), trozos 90-110 D16-36 H 2 2.1 30B
Cromo, mineral 125-140 D3-36 H 3 2.5 30B
Cuarzo - 12" 80-90 C1/2-27 H 3 2 15
Cuarzo - malla 100 70-80 A100-27 H 3 1.7 15
Decolorante/Tierra de Fuller, Kaolin, Calcarea) - - - - - -
Detergente (ver Jabén Detergente) - - - - - -
Diéxido de Manganeso* 70-85 A100-35NRT L-S 2 1.5 30A
Diéxido de Silicio (ver Cuarzo) - - - - -
Dio6xido de Titanio (ver ilmenita mineral) - - - - - -
Disodio de Fosfato (ver Fosfato de Sodio) - - - - - -
Dolomita en trozos 90-100 DX-36 H 2 2 30B
Dolomita, triturada 80-100 C1/2-36 H 2 2 30B
Ebonita, triturada 63-70 C1/2-35 L-S-B 1 0.8 30A
Escoria de alto horno, triturada 130-180 D3-37Y H 3 2.4 15
Escoria de horno, granulada, seca 60-65 C1/2-37 H 3 22 15
Escoria de laminacioén (de acero) 120-125 E-46T H 3 3 30B
Escoria, Cemento (ver Cemento Clinker) - - - - -
Esteatita, Talco fino 40-50 A200-45XY L-S-B 1 2 30A
Feldespato, cribado 75-80 C1/2-37 H 2 2 15
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Feldespato, molido 65-80 A100-37 H 2 2 15
Feldespato, polvo 100 A200-36 H 2 2 30B
Feldespato, trozos 90-100 D7-37 H 2 15
Fleo, semilla 36 B6-35NY L-S-B 1 0.6 30A
Floruro de Aluminato de Sodio (ver Criolita) - - - - - -
Fluorurita de calcio, polvo fino 80-100 B6-36 H 2 2 30B
Fluorurita de calcio, trozos 90-110 D7-36 H 2 2 30B
Fluoruro de Calcio (ver Fluorita) - - - - - -
Fosfato Acido, fertilizante 60 B6-25T L-S 2 1.4 45
Fosfato de Calcio 40-50 A100-45 L-S-B 1 1.6 30A
Fosfato de Sodio 50-60 A-35 L-S 1 0.9 30A
Fosfato Dicalcico 40-50 A40-35 L-S-B 1 1.6 30A
Fosfato Disédico 25-31 A40-35 H 3 0.5 30A
Fosfato Monosédico 50 B6-36 H 2 0.6 30B
Fosfato Tricalcico 40-50 A40-45 L-S 1 1.6 30A
Fosfato Trisodico 60 C1/2-36 H 2 1.7 30B
Fosfato Trisodico, granulado 60 B6-36 H 2 1.7 30B
Fosfato Trisodico, pulverizado 50 A40-36 H 2 1.6 30B
Frijol blanco (habichuela) remojada 60 C1/2-25 L-S-B 1 0.8 45
Frijol blanco (judia, habichuela) 48 C1/2-15 L-S-B 1 0.5 45
Galena (ver Sulfuro de Plomo) - - - - - -
Gelatina granulada 32 B6-35PU S 1 0.8 30A
Girasol, semilla 19-38 C1/2-15 L-S-B 1 0.5 45
Gluten, harina 40 B6-35P L-S 1 0.6 30A
Grafito en escamas 40 B6-25LP L-S-B 1 0.5 45
Grafito, mineral de 65-75 DX-35L H 2 1 30A
Grafito, polvo 28 A100-35LMP L-S-B 1 0.5 30A
Granito, molido fino 80-90 C1/2-27 H 3 25 15
Granos de cerveza macerados, mojado 55-60 C1/2-45T L-S 2 0.8 30A
Granos de cerveza macerados, seco 14-30 C1/2-45 L-S-B 1 0.5 30A
Greda (Gis) pulverizada 67-75 A100-25MXY H 2 14 45
Greda (Gis) triturada 75-95 D3-25 H 2 1.9 30A
Guano, Seco 70 C1/2-35 L-S 3 2 30A
Harina de hueso 50-60 B6-35 H 2 1.7 30A
Harina de papa (patata) 48 A200-35MNP L-S 1 0.5 30A
Harina de pescado 35-40 C1/2-45HP L-S-B 1 1 30A
Heno o forraje 8-12 C1/2-35JY L-S 2 1.6 30A
Hexacloruro de Benceno 56 A100-45R L-S-B 1 0.6 30A
Hidrato de Aluminio 13-20 C1/2-35 L-S-B 1 1.4 30A
Hidrato de Calcio (ver Cal Hidratada) - - - - - -
Hidrato de Sodio (ver Sosa Caustica) - - - - - -
Hidroéxido de Calcio (ver Cal Hidratada) - - - - - -
Hidréxido de Sodio (ver Sosa Caustica) - - - - -
Hielo, cubitos 33-35 D3-35Q S 1 0.4 30A
Hielo, en escamas 40-45 C1/2-35Q S 1 0.6 30A
Hielo, triturado 35-45 D3-35Q L-S 2 0.4 30A
Hielo, trozos 33-35 D3-45Q S 1 0.4 30A
Hierro Colado, viruta 130-200 C1/2-45 H 2 4 30A
Hierro Vitriolo (ver Sulfato Ferroso) - - - - - -
Hierro, mineral concentrado 120-180 A40-37 H 3 2.2 15
Hierro, oxido de (pigmento) 25 A100-36LMP H 2 1 30B
Hierro, oxido, sobrantes de molienda 75 C1/2-36 H 2 1.6 30B
Hueso entero* 35-50 E-45V H 2 3 30A
Hueso, molido 50 B6-35 H 2 1.7 30A
Huesos, triturados 35-50 D3-45 H 2 2 30A
Huevo en polvo 16 A40-35MPY S 1 1 30A
Hule Recuperado, molido 23-50 C1/2-45 L-S-B 1 0.8 30A
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Hule peletizado (pellets) 50-55 D3-45 L-S-B 2 1.5 30A
Hulla (ver Carbon, Antracita) - - - - - -
limenita, mineral 140-160 D3-37 H 3 2 15
Jabon Detergente 15-50 B6-35FQ L-S-B 1 0.8 30A
Jabén en escamas 5-15 B6-35QXY L-S-B 1 0.6 30A
Jabon, hojuelas 15-25 C1/2-35Q L-S-B 1 0.6 30A
Jabon, perlas o granulado 15-35 B6-35Q L-S-B 1 0.6 30A
Jabén, polvo 20-25 B6-25X L-S-B 1 0.9 45
Kafir (Maiz) 40-45 C1/2-25 H 3 0.5 45
Kryalith (ver Criolita) - - - - - -
Lactato de Calcio 26-29 D3-45QTR L-S 2 0.6 30A
Lactosa 32 A40-35PU S 1 0.6 30A
Ladrillo, molido " 100-120 B6-37 H 3 22 15
Leche, en polvo 20-45 B6-25PM S 1 0.5 45
Leche, entera, en polvo 20-36 B6-35PUX S 1 0.5 30A
Leche, malteada 27-30 A40-45PX S 1 0.9 30A
Leche, seca, en hojuelas 5-6 B6-35PUY S 1 0.4 30A
Lignito (ver Lignito de Carbon) - - - - - -
Limanita café, mineral 120 C1/2-47 H 3 1.7 15
Linaza (ver Lino) - - - - - -
Lindano (Hexacloro Benceno) - - - - - -
Lino, semilla 43-45 B6-35X L-S-B 1 0.4 30A
Lino, semilla, harina 25-45 B6-45W L-S 1 0.4 30A
Lino, semilla, torta 48-50 D7-45W L-S 2 0.7 30A
Litargirio (Oxido de Plomo) - - - - - -
Lithopone 45-50 A325-35MR L-S 1 1 30A
Lodos de drenaje secos 40-50 E-47TW H 3 0.8 15
Lodos de drenaje, secos, molidos 45-55 B-46S H 2 0.8 30B
Lupulo, agotado, humedo 50-55 D3-45V L-S 2 1.5 30A
Lupulo, agotado, Seco 35 D3-35 L-S-B 2 1 30A
Madera, Astilla Cribada 10-30 D3-45VY L-S 2 0.6 30A
Madera, Harina 16-36 B6-35N L-S 1 0.4 30A
Madera, Viruta 8-16 E-45VY L-S 2 1.5 30A
Maiz, medio molido 40-45 B6-35P L-S-B 1 0.5 30A
Maiz, germen 21 B6-35PY L-S-B 1 0.4 30A
Maiz, grano* 56 E-35 L-S 2 30A
Maiz, harina 32-40 B6-35P L-S 1 0.5 30A
Maiz, mazorca, entera* 12-15 E-35 L-S 2 30A
Maiz (olote, molido) 17 C1/2-25Y L-S-B 1 0.6 45
Maiz en semilla, quebrado 40-50 B6-25P L-S-B 1 0.7 45
Maiz Machacado, Seco 35-50 C1/2-25 L-S-B 1 0.4 45
Maiz, aceite de, pasta 25 D7-45HW L-S 1 0.6 30A
Maiz, aztcar de 30-35 B6-35PU S 1 1 30A
Maiz, cascara 45 C1/2-25 L-S-B 1 0.4 45
Maiz, semilla 45 C1/2-25PQ L-S-B 1 0.4 45
Maize (ver Kafir) - - - - - -
Malta en harina 36-40 B6-25P L-S-B 1 0.4 45
Malta, retofios de 13-15 C1/2-35P L-S-B 1 0.4 30A
Malta, Seca, entera 20-30 C1/2-35N L-S-B 1 0.5 30A
Malta, Seca, molida 20-30 B6-35NP L-S-B 1 0.5 30A
Manganeso, Mineral 125-140 DX-37 H 3 2 15
Manganeso, Oxido de 120 A100-36 H 2 2 30B
Margarina 59 E-45HKPWX L-S 2 0.4 30A
Marmol, triturado 80-95 B6-37 H 3 2 15
Mica, en escamas 17-22 B6-16MY H 2 1 30B
Mica, molida 13-15 B6-36 H 2 0.9 30B
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Mica, pulverizada 13-15 A100-36M H 2 1 30B
Migajas de Pan 20-25 B6-35PQ L-S-B 0.6 30A
Mineral de Aluminio (Bauxita) - - - - - -
Mineral de Asbesto 81 D3-37R H 3 1.2 15
Molibdenita, en polvo 107 B6-26 H 2 1.5 30B
Mortero, mojado* 150 E-46T H 3 3 30B
Mostaza, semilla 45 B6-15N L-S-B 1 0.4 45
Naftalina, hojuelas 45 B6-35 L-S-B 1 0.7 30A
Negro de Humo, peletizado - - - - - -
Negro de Humo, polvo* - - - - - -
Niacina (Acido Nicotinico) 35 A40-35P H 2 25 30A
Nitrato de Amonio 45-62 A40-35NTU H 3 1.3 30A
Nitrato de Potasio - 12" 76 C1/2-16NT H 3 1.2 30B
Nitrato de Potasio - 8" 80 B6-26NT H 3 1.2 30B
Nitrato de Sodio 70-80 D3-25NS L-S 2 1.2 30A
Nuez de Acaju 32-37 C1/2-45 H 2 0.7 30A
Oxido de Aluminio 60-120 A100-17M H 3 1.8 15
Oxido de Arsénico (Arsenolita) 100-120 A100-35R L-S-B - - 30A
Oxido de Calcio (ver Cal Viva, molida) - - - - - -
Oxido de Manganeso (Braunita) 120 A100-36 H 2 2 30B
Oxido de Plomo (Plomo Rojo) - malla 100 30-150 A100-35P H 2 1.2 30A
Oxido de Plomo (Plomo Rojo) - malla 200 30-180 A200-35LP H 2 1.2 30A
Oxido de Zinc, ligero 10-15 A100-45XY L-S 1 1 30A
Oxido de Zinc, pesado 30-35 A100-45X L-S 1 1 30A
Papel, pulpa (4% o menos) 62 E-45 L-S 2 1.5 30A
Papel, pulpa (6% a 15%) 60-62 E-45 L-S 2 1.5 30A
Parafina, en pasta - 12" 45 C1/2-45K L-S 1 0.6 30A
Perlita - expandida 8-12 C1/2-36 H 2 0.6 30B
Pescado, pedaceria y desperdicio 40-50 D7-45H L-S-B 2 1.5 30A
Piedra Caliza, para agricultura 68 B6-35 H 2 2 30A
Piedra Caliza, polvo 55-95 A40-46MY H 2 1.6-2.0 30B
Piedra Caliza, triturada 85-90 DX-36 H 2 2 30B
Piedra Pémez 14" 42-48 B6-46 H 3 1.6 30B
Pirita de Hierro (ver Sulfuro Ferroso) - - - - - -
Pirita, pellets 120-130 C1/2-26 H 3 2 30B
Pizarra molida 8" 82-85 B6-36 H 2 1.6 30B
Pizarra triturada 85-90 C1/2-36 H 2 2 30B
Pizarra triturada 12" 80-90 C1/2-36 H 2 2 30B
Plaster de Paris (ver Yeso) - - - - - -
Plombagina (ver Grafito) - - - - - -
Plomo Blanco, seco 75-100 A40-36MR H 2 1 30B
Plomo, mineral 2" 180-230 C1/2-36 H 3 1.4 30B
Plomo, mineral 8" 200-270 B6-35 H 3 1.4 30A
Poliestireno en perlas 40 B6-35PQ S 1 0.4 30A
Polietileno, resina en pellets 30-35 C1/2-45Q L-S 1 04 30A
Polvo de chimenea, alto horno 110-125 A40-36 H 3 3.5 30B
Polvo de chimenea, horno de oxigeno 45-60 A40-36LM H 3 3.5 30B
Polvo para Hornear 40-55 A100-35 S 1 0.6 30A
Potasa, de mina 75 DX-37 H 3 2.2 15
Potasa, Seca 70 B6-37 H 3 2 15
Pulpa de Manzana, (Bagazo de manzana seco) 15 C1/2-45Y H 2 1 30A
Residuo de destileria, humedo 40-60 C1/2-45V L-S 3 0.8 30A
Residuo de destileria, seco 30 B6-35 H 2 0.5 30A
Resina en trozos de 2" 65-68 C1/2-45Q L-S-B 1 1.5 30A
Roca fosférica, pulverizada 60 B6-36 H 2 1.7 30B
Roca fosférica, quebrada 75-85 DX-36 H 2 2.1 30B
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Sal de Amoniaco (Cloruro de Amonio) - - - - - -
Sal, seca fina 70-80 B6-36TU H 3 1.7 30B
Sal, seca gruesa 45-60 C1/2-36TU H 3 1 30B
Salitre (ver Nitrato de Potasio) - - - - -
Salvado 16-20 B6-35NY L-S-B 1 0.5 30A
Sangre, molida y seca 30 A100-35U L-S 1 1 30A
Sangre, seca 35-45 D3-45U H 2 2 30A
Semilla de palo 25-30 D3-15 L-S 2 0.7 30A
Semilla de palo, torta triturada 28 D3-25W L-S 2 0.8 30A
Semilla Ricino, entera con céascara 36 C1/2-15W L-S-B 1 0.5 45
Semilla Ricino, harina 35-40 B6-35W L-S-B 1 0.8 30A
Shellac, polvo o granulado 31 B6-35P S 1 0.6 30A
Silicato de Aluminio (Andalusita) 49 C1/2-358 L-S 3 0.8 30A
Silice, gel + %" a 3" 45 D3-37HKQU H 3 2 15
Silice, harina de 80 A40-46 H 2 1.5 30B
Sorgo, en grano 40-45 B6-15N L-S-B 1 0.4 45
Sorgo, molido 32-36 B6-25 L-S-B 1 0.5 45
Sorgo, semilla (ver Kafir o Sorgo) - - - - - -
Soda Ash, ligera 20-35 A40-36Y H 2 1.6 30B
Soda Ash, pesada 55-65 B6-36 H 2 2 30B
Sosa Caustica 88 B6-35RSU H 3 1.8 30A
Sosa Caustica, hojuelas 47 C1/2-45RSUX L-S 3 1.5 30A
Soya, cruda en hojuelas 18-25 C1/2-35Y L-S-B 1 0.8 30A
Soya, harina fina 27-30 A40-35MN L-S-B 1 0.8 30A
Soya, harina gruesa, caliente 40 B6-35T L-S 2 0.5 30A
Soya, harina gruesa, fria 40 B6-35 L-S-B 1 0.5 30A
Soya, integral 45-50 C1/2-26NW H 2 1 30B
Soya, quebrada 30-40 C1/2-36NW H 2 0.5 30B
Soya, torta 40-43 D3-35W L-S-B 2 1 30A
Sulfato Cuprico - - - - - -
Sulfato de Aluminio 45-58 C1/2-25 L-S-B 1 1 45
Sulfato de Aluminio y Sodio* 75 A100-36 H 2 1 30B
Sulfato de Amonio 45-58 C1/2-35FOTU L-S 1 1 30A
Sulfato de Calcio (ver Yeso) - - - - - -
Sulfato de Cobre (Bluestone) 75-95 C1/2-35S L-S 1 30A
Sulfato de Hierro (ver Sulfato Ferroso) - - - - - -
Sulfato de Magnesio (Sales de Epsom) 40-50 A40-35U L-S-B 1 0.8 30A
Sulfato de Manganeso 70 C1/2-37 H 3 2.4 15
Sulfato de Potasio 42-48 B6-46X H 2 1 30B
Sulfato de Sodio, seca, gruesa 85 B6-36TU H 3 21 30B
Sulfato de Sodio, seca, pulverizada 65-85 B6-36TU H 3 1.7 30B
Sulfato Ferroso 50-75 C1/2-35U H 2 1 30A
Sulfito de Sodio 96 B6-46X H 2 1.5 30B
Sulfuro de Hierro (ver Sulfuro Ferroso) - - - - -
Sulfuro de Plomo - malla 100 240-260 A100-35R H 2 1 30A
Sulfuro Ferroso 12" 120-135 C1/2-26 H 2 2 30B
Sulfuro Ferroso - malla 100 105-120 A100-36 H 2 2 30B
Super Fosfato Triple 50-55 B6-36RS H 3 2 30B
Tabaco, molido 15-25 D3-45Y L-S 2 0.8 30A
Tabaco, particulas finas 30 B6-45MQ L-S-B 1 0.9 30A
Talco en polvo 50-60 A200-36M H 2 0.8 30B
Talco 12" 80-90 C1/2-36 H 2 0.9 30B
Tierra de Fuller, greda, galactita, aceitosa 60-65 C1/2-450W H 3 2 30A
Tierra de Fuller, greda, galactita, calcinada 40 A100-25 H 3 2 15
Tierra de Fuller, greda, galactita, seca 30-40 A40-25 H 2 2 15
Tierra Diatomacea (filtro ayuda) 11-17 A40-36Y H 3 1.6 30B
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Tierra para molde de fundicién 76 C1/2-36 H 2 1.2 30B
Trebol en semilla 45-48 B6-25N L-S-B 1 0.4 45
Trigo 45-48 C1/2-25N L-S-B 1 0.4 45
Trigo sarraceno 37-42 B6-25N L-S-B 1 0.4 45
Trigo, gérmen 18-28 B6-25 L-S-B 1 0.4 45
Trigo, grano Quebrado 40-45 B6-25N L-S-B 1 0.4 45
Trigo, harina 33-40 A40-45LP S 1 0.6 30A
Urea en grano, con recubrimiento 43-46 B6-25 L-S-B 1 1.2 45
Uva, pulpa de 15-20 D3-45U H 2 1.4 30A
Vermiculita, expandida 16 C1/2-35Y L-S 1 0.5 30A
Vermiculita, mineral 80 D3-36 H 2 1 30B
Vidrio a granel 80-100 C1/2-37 H 3 25 15
Vidrio, pedazos finos 80-120 C1/2-37 H 3 2 15
Vidrio, pedazos, desperdicio 80-120 D16-37 H 3 25 15
Viruta de acero, compactada 100-150 D3-46WV H 3 3 30B
Viruta de Bronce 30-50 B6-45 H 2 2 30A
Yeso, calcinado 55-60 B6-35U H 2 1.6 30A
Yeso, calcinado, en polvo 60-80 A100-35U H 2 2 30A
Yeso, crudo 1" 70-80 D3-25 H 2 2 30A
Zinc, residuos Concentrados 75-80 B6-37 H 3 1 15

* Consultar a la fabrica.
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Seleccion del Tamaiio del
Transportador y Velocidad

Para determinar el tamafo y la velocidad de un transportador helicoidal, en primer lugar debemos identificar el codigo del
material ya que este cddigo controla la carga de artesa que debe ser utilizada. Las diversas cargas de artesa se indican en la Tabla
de Capacidad (Tabla 1-6) y deberan usarse con los componentes estandar de los transportadores helicoidales que se indican en
las Tablas de Seleccion de Grupo de Componentes en la pagina H-21 y que a su vez se usan en aplicaciones en donde la
operacion de transporte esta controlada por alimentadores volumétricos y el material se alimenta uniformemente al transportador
para ser descargado de la misma forma. Revise las limitaciones en el tamafo de las particulas antes de seleccionar el diametro del
transportador (Tabla 1-7).

Tabla de Capacidad

La Tabla de Capacidad (Tabla 1-6) proporciona la capacidad en pies cubicos por hora a una revolucién por minuto para los
diferentes tamafos de transportadores y para cuatro cargas de artesa. También indica la capacidad en pies cubicos por hora a las
RPM maximas recomendadas.

Las capacidades dadas en esa tabla son satisfactorias para la mayoria de las aplicaciones. Cuando la capacidad de un
transportador helicoidal sea critica y especialmente cuando se maneje un material que no se encuentre en la Tabla 1-2, lo mejor es
consultar a nuestro departamento de ingenieria.

La capacidad maxima de cualquier transportador helicoidal para una gran cantidad de materiales y varias condiciones de carga,
se puede obtener de la Tabla 1-6, comparando los valores de Capacidad en pies cubicos por hora a las RPM maximas
recomendadas.

Velocidad del Transportador
Para transportadores con helicoidales de paso estandar o completo, la velocidad puede ser calculada con la siguiente férmula:

Capacidad Requerida en pies cubicos por hora

Pies cubicos por hora @ 1 RPM

N = Revoluciones por minuto del helicoidal
(esta velocidad no debe ser mayor a la velocidad maxima recomendada)

Para calcular la velocidad de un transportador helicoidal, que utilice helicoidales especiales como helicoidales de paso corto,
helicoidal con corte y doblez, helicoidal con corte y helicoidal de listén, debe utilizarse una capacidad requerida equivalente
calculada con los factores de las Tablas 1-3, 1-4 y 1-5.

El factor CF1 se relaciona al paso del helicoidal. El factor CF2 se refiere al tipo de helicoidal. El factor CF3 se relaciona al uso de
paletas mezcladoras intercaladas en los helicoidales.

La capacidad equivalente, se calcula multiplicando la capacidad requerida por los diferentes factores de capacidad. Estos
factores los encuentra en las Tablas 1-3, 1-4 y 1-5.

( Capacidad Equivalente ) _ ( Capacidad Requerida

en Pies cubicos por hora/ ~ \ en Pies cubicos por hora) (CF,) (CF,) (CF,)
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Factores de
Capacidad

Tabla 1-3

Factores de Capacidad para Transportador con Paso Especial CF,

Paso Descripcion CF,
Estandar Paso = Didmetro del Helicoidal 1.00
Corto Paso = % Diametro del Helicoidal 1.50
Medio Paso = . Diametro del Helicoidal 2.00
Largo Paso = 1% Diametro del Helicoidal 0.67

Tabla1-4

Factores de Capacidad para Transportador con Helicoidal Especial CF,

Tipo de Carga del Transportador
Helicoidal 15% 30% 45%
Helicoidal con Corte 1.95 1.57 1.43
Helicoidal con Corte y Doblez N.R.* 3.75 2.54
Helicoidal de Liston 1.04 1.37 1.62

*No se recomienda.
Si no se utilizan ninguno de los tipos anteriores de helicoidal: CF, = 1.0.

Tabla1-5

Capacidad para Transportador con Paletas Mezcladoras CF,

Paletas Estandar de Paso Paletas por Paso

Invertido a 45° Ninguna 1 2 3 4

Factor CF, 1.00 1.08 1.16 1.24 1.32




Tabla de Capacidad para Transportadores
Helicoidales Horizontales

(Consulte a Y/ para transportadores inclinados)

Tabla 1-6

Didmetro del Capacidad Pies Cibicos por Hora
Carga de Artesa Helicoidal (Paso Completo) Max.
(Pulgadas) RPM
A1RPM A Max. RPM
4 0.62 114 184
6 2.23 368 165
9 8.20 1270 155
10 11.40 1710 150
12 19.40 2820 145
450/0 14 31.20 4370 140
16 46.70 6060 130
18 67.60 8120 120
20 93.70 10300 110
24 164.00 16400 100
30 323.00 29070 90
4 0.41 53 130
6 1.49 180 120
9 5.45 545 100
0 10 7.57 720 95
30 /o 12 12.90 1160 90
14 20.80 1770 85
A 16 31.20 2500 80
18 45.00 3380 75
20 62.80 4370 70
24 109.00 7100 65
30 216.00 12960 60
4 0.41 29 72
6 1.49 90 60
9 5.45 300 55
o 10 7.60 418 55
30 /0 12 12.90 645 50
14 20.80 1040 50
B 16 31.20 1400 45
18 45.00 2025 45
20 62.80 2500 40
24 109.00 4360 40
30 216.00 7560 35
4 0.21 15 72
6 0.75 45 60
9 2.72 150 55
10 3.80 210 55
0 12 6.40 325 50
15 /0 14 10.40 520 50
16 15.60 700 45
18 22.50 1010 45
20 31.20 1250 40
24 54.60 2180 40
30 108.00 3780 35
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Limitaciones en
Tamaiio de Particulas

El tamafo de un transportador helicoidal no sélo esta determinado por la capacidad requerida, sino también por el tamafo y la
proporcion de las particulas del material que estan siendo manejadas. El tamafo de una particula es la maxima dimension que
tiene. Si una particula tiene una dimensién mas grande que su seccién transversal, esa dimensién mayor determinara el tamafo de
la particula.

Las caracteristicas del material y de la particula también afectan. Algunos materiales tienden a formar particulas grandes y
duras que no se rompen al moverse dentro del transportador. En ese caso deben tomarse medidas para manejar dichas particulas.
Otros materiales pueden tener particulas relativamente duras, pero que pueden reducir su tamafio al moverse a través del
transportador. Otros materiales tienen particulas que se rompen facilmente en el transportador helicoidal por lo que estas
particulas no imponen limitaciones.

Existen tres clases de tamafios de particulas indicados en la Tabla 1-7.

Clase 1
Es una mezcla de particulas grandes y finas en donde no mas del 10% son particulas con un tamafio maximo de la mitad del
maximo; y 90 % son particulas menores a la mitad del tamafio maximo.

Clase 2
Es una mezcla de particulas grandes y finas en donde no mas del 25% son particulas con un tamafo maximo de la mitad del
maximo;y 75 % son particulas menores a la mitad del tamafo maximo.

Clase 3
Es una mezcla de unicamente particulas grandes en donde el 95% son particulas con un tamafo méaximo de la mitad del
maximo; y 5% o menos son particulas menores a una décima parte del tamafio maximo.

Tabla 1-7

Tabla de Tamanos Maximos de Particulas
Diametro de Tubo Separacion Clase 1 Clase 2 Clase 3
Helicoidal D.E.* RadialA 10% de Particulas 25% Particulas 95% Particulas
(Pulgadas) (Pulgadas) (Pulgadas) Particula Maxima (Pulgadas) Particula Maxima (Pulgadas) Particula Maxima (Pulgadas)
6 2% 2% 1% % Va3
9 2% 3%e 2V 1% %
9 2% 3% 2V 1% %
12 2% 5% 2% 2 1
12 3% 4% 2% 2 1
12 4 4% 2% 2 1
14 3% 5% 3% 2% 1%
14 4 5% 2% 1% 1%
16 4 6% 3% 2% 1%
16 4% 6% 3% 2% 1%
18 4 7% 4 3 1%
18 4% 7% 4% 3 1%
20 4 8% 4% 3% 2
20 4% 8% 4% 3% 2
24 4% 10% 6 3% 2%
30 4% 13% 8 5 3

*Para tamafos especiales de tubos, consulte a 7n.
AEl claro radial es la distancia entre el fondo de la artesa y el fondo del tubo del transportador.

EJEMPLO: Limitaciones en Tamano de Particulas

Para ilustrar la seleccidn de un transportador en base a la Tabla de Tamafo Maximo de Particula, Tabla 1-7, consideremos hielo
triturado como el material a transportar. En la Tabla 1-2 encontramos que el hielo triturado tiene un cédigo de material D3-35Q, un
peso o densidad de 35-45 Ib por pie cubico. D3 nos indica que el tamafo de particula es de %" a 3", vea el Cddigo de Clasificacion
del Material en la pagina H-6. De las especificaciones reales del hielo triturado sabemos que este tiene un tamafio maximo de
particula de 1%:" y que sélo el 25% de las particulas son de 1%:". Con esa informacion vaya a la Tabla 1-7. En la columna para Clase
2y con un tamafo maximo de particula de 1%", encontrara que el didmetro minimo del helicoidal debera ser de 9".

H-19



Seleccion de
Componentes

Grupos de Componentes

Para facilitar la seleccion de los componentes adecuados de un transportador helicoidal, para una aplicacién en
particular, los transportadores se dividen en tres Grupos de Componentes. Estos grupos relacionan el Cédigo de
Clasificacion del Material con el tamano del helicoidal, el tamafo del tubo, el tipo de rodamientos y el espesor de la
artesa.

En la Tabla 1-2 encontramos la Serie de Componentes requerida para el material a transportar. Una vez hecha la
seleccion de la Serie de Componentes, en las Tablas 1-8, 1-9 y 1-10, encontramos las especificaciones para varios
diametros de transportadores helicoidales (los numeros de parte de los helicoidales corresponden a las
especificaciones estandar indicados en las paginas H-78 a H-82 en la Seccion de Componentes). Estos estandares
proporcionan la informacion completa de los helicoidales como la longitud de las secciones estandar, el espesor
minimo en la orilla del helicoidal, los datos del buje, el tamafo de los tornillos, la distancia entre tornillos, etc.

EJEMPLO: Para un transportador helicoidal que maneje granos de café mojados, en la Tabla 1-2 encontramos en
la columna de Series de Componentes que el Grupo de Componentes adecuado es el 2. En la pagina
H-21, para la Seleccion de Componentes, encontramos la Tabla 1-9 para este Grupo de Componentes.
Ahi se indican para cada diametro de helicoidal, los tamanos estadndar de los ejes, la designacion o los
numeros de parte de los helicoidales, los calibres de las artesas y de las cubiertas.
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Seleccion de
Componentes

Tabla1-8

Grupo de Componentes 1

Nimero de Helicoidal

Espesor, Calibre Americano Estandar (Pulgadas)

Diametro del Diametro
Helicoidal del Eje Helicoidales Helicoidales
(Pulgadas) (Pulgadas) Continuos Seccionales Artesa Cubierta
6 1% 6H304 6S307 Calibre 16 Calibre 16
9 1% 9H306 98307 Calibre 14 Calibre 14
9 2 9H406 95409 Calibre 14 Calibre 14
12 2 12H408 125409 Calibre 12 Calibre 14
12 2% 12H508 128509 Calibre 12 Calibre 14
14 2%6 14H508 14S509 Calibre 12 Calibre 14
16 3 16H610 165612 Calibre 12 Calibre 14
18 3 — 185612 Calibre 10 Calibre 12
20 3 — 208612 Calibre 10 Calibre 12
24 3% — 24S712 Calibre 10 Calibre 12
30 3%s — 308712 Calibre 10 Calibre 12
Tabla 1-9
Grupo de Componentes 2
Didmetro del Didmetro Nimero de Helicoidal Espesor, Calibre Americano Estandar (Pulgadas)
Helicoidal del Eje Helicoidales Helicoidales
(Pulgadas) (Pulgadas) Conti Seccional Artesa Cubierta
6 1% 6H308 6S309 Calibre 14 Calibre 16
9 1% 9H312 9S309 Calibre 10 Calibre 14
9 2 9H412 95412 Calibre 10 Calibre 14
12 2 12H412 125412 %e" Calibre 14
12 2% 12H512 128512 %e" Calibre 14
12 3 12H614 125616 %e" Calibre 14
14 2%6 — 148512 %e" Calibre 14
14 3 14H614 145616 6" Calibre 14
16 3 16H614 16S616 %e" Calibre 14
18 3 — 185616 %e" Calibre 12
20 3 — 20S616 %e" Calibre 12
24 3%e — 248716 6" Calibre 12
30 3% — 30S716 %e" Calibre 12
Tabla1-10
Grupo de Componentes 3
. . Nimero de Helicoidal Espesor, Calibre Americano Estandar (Pulgadas)
Diametro del Diametro
Helicoidal del Eje Helicoidales Helicoidales
(Pulgadas) (Pulgadas) Continuos Seccionales Artesa Cubierta
6 1% 6H312 6S312 Calibre 10 Calibre 16
9 1% 9H312 98312 6" Calibre 14
9 2 9H414 95416 Ye" Calibre 14
12 2 12H412 1258412 V" Calibre 14
12 2%e 12H512 128512 " Calibre 14
12 3 12H614 125616 s Calibre 14
14 3 — 145624 v Calibre 14
16 3 — 165624 " Calibre 14
18 3 — 185624 " Calibre 12
20 3 — 20S624 s Calibre 12
24 3% — 248724 v Calibre 12
30 3% — 30S724 %" Calibre 12
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Seleccion de
Bujes

La seleccion del material de los bujes para colgantes intermedios se basa en la experiencia y el conocimiento de las
caracteristicas individuales del material a transportar. En la Tabla 1-2 (paginas H-7 a H-15) la seleccion del buje para el colgante
intermedio se hace en la columna que dice Seleccion del Rodamiento Intermedio. Existen 4 tipos diferentes: B, L, S, H. Los
diferentes materiales de construccion disponibles para los 4 tipos anteriores, se indican en la siguiente tabla.

Tabla 1-11

Seleccion de Bujes para Colgantes
Grupos de Material Recomendado Temperatura de
Componentes Tipos de Bujes para Ejes Operacion Fb
de Bujes de Acoplamiento A Méxima Recomendada

B Bolas (Rodamientos) Estandar 180°F 1.0
L Bronce Estandar 300°F 1.7

Bronce Wit * Estandar 850°F

Bronce Grafitado Estandar 500°F

Bronce Impregnado de Aceite Estandar 200°F

Madera Impregnado de Aceite Estandar 160°F
S Nylatron Estandar 250°F 2.0

Nylon Estandar 160°F

Teflon Estandar 250°F

UHMW Estandar 225°F

Uretano Estandar 200°F
Hierro Endurecido #aa * Endurecido 500°F 3.4

Hierro Endurecido Endurecido 500°F
H Sup. Endurecida Endurecido 500°F 4.4

o Especial
Stellite Especial 500°F
Ceramica Especial 1000°F

*Metal Sinterizado. Auto Lubricado.

A OTROS TIPOS DE MATERIALES PARA EJES
Otros tipos de ejes pueden ser suministrados en varias aleaciones y acero inoxidable.
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Requerimientos para
el Calculo de Potencia HP

Transportadores Helicoidales Horizontales
(Para Transportadores Helicoidales Inclinados o para Alimentadores Helicoidales consulte a 7/&:71&71)

La potencia requerida para operar un transportador helicoidal se basa en una instalacién adecuada, en una alimentacion
regular y uniforme del material al transportador y en otros criterios de disefio indicados en este manual.

La potencia requerida es la suma de la potencia necesaria para vencer la friccion (HP) y la potencia necesaria para mover el
material dentro del transportador a la capacidad especificada (HP,;,) multiplicada por el factor de sobrecarga F, y dividido entre
la eficiencia total de la transmisién (e), o:

LN Fyfp
1,000,000
CLW FrFpyF,

HP,,= ——1_MP = (Potencia para mover el material)
1,000,000

HPf= = (Potencia para mover el transportador vacio)

_ (HPg+HP, )Ry
e

HP Total

Los siguientes factores determinan la potencia requerida de un transportador helicoidal:

L = Longitud total del transportador, en pies.

N = Velocidad de Operacion, RPM (revoluciones por minuto).
Fq = Factor del diametro del transportador (Tabla 1-12).

Fp = Factor del buje para colgante (Tabla 1-13).

C = Capacidad en pies cubico por hora.

W = Densidad del material en libras por pie cubico.

F¢= Factor de helicoidal (Tabla 1-14).

F, = Factor de material (Tabla 1-2).

Fp = Factor de las paletas (cuando se requieran) (Tabla 1-15).

Fo = Factor de sobrecarga (Tabla 1-16).
e = Eficiencia de la transmisién (Tabla 1-17).

Tabla 1-12 Tabla 1-13

Factor del Diametro del Transportador, Fy Factor del Buje para Colgante
Diametro del Diametro del f
Helicoidal Fa:lur Helicoidal Fa;:lnr Tipo de Buje Faclgr():ﬂe;[gglg para
(Pulgadas) d (Pulgadas) d 9 b
4 12.0 14 78.0 B Rodamiento de Bolas 1.0
6 18.0 16 106.0 L Bronce Wit 20
19 3;'0 ;8 135'0 * Bronce Grafitado
0 37.0 0 65.0 * Bronce, Impregnado en Aceite
12 55.0 24 235.0 S * Madera, Impregnado en Aceite 2.0
30 300.0 * Nylatron *
* Nylon
* Teflon
* UHMH
* Uretano
* Hierro Endurecido /s 3.4
H * Superficie Endurecida 4.4
* Stellite
* Ceramica

* Bujes no lubricados o bujes sin lubricacién adicional.
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Tablas de Factor
de Potencia

Tabla 1-14

Factor, Ff
Tipo de Helicoidal F,Factor por porcentaje de carga de transportador

15% 30% 45% 95%
Estandar 1.0 1.0 1.0 1.0
Helicoidal con Corte 1.10 1.15 1.20 1.3
Con Corte y Doblez N.R.* 1.50 1.70 2.20
Helicoidal de Liston 1.05 1.14 1.20 —

*No recomendada

Tabla 1-15

Factor de Paleta, Fp
Paletas Estandar por Paso. Paletas Ajustadas a 45° Paso Invertido

Nimero de Paletas 0

por Paso 1 2 8 4

Factor de Paleta — I-;) 1.0 1.29 1.58 1.87 2.16

Tabla 1-16

fp— Factor de Sobrecarga

3.0
2.9

. g
2.6 N
25
24
2.3
2.2
21
2.0

18 N\

Factor F,
©

1.6
15

1.4 \
1.3 NG
12 N
1.1
1.0

0.2 0.3 04 05 06 0.8 10 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Potencia HFf + HF,
Si (HP; + HP,,) 2 5.2, entonces F,=1.0
Encuentre el valor de (HP, + HPm), suba verticalmente hasta la linea diagonal y lea el valor de I—;j a la izquierda.

Tabla 1-17

Factor de Eficiencia (e) de las T
Transmision para Transportador Reductor de Engranes Helicoidales Motorreductor Motorreductor con Corona
Helicoidal o Montado en Eje con con Transmisidn con Cople Transmisidn de Cadena Sinfin
Transmision de Bandas en “V” de Bandas en V y Cople
88 87 95 87 Copeutea
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Calculo de Potencia (HP)

EJEMPLO: Calculo de Potencia (HP) (En la pagina H-206 encontrara la Hoja de Trabajo).

PROBLEMA: Se quiere mover 1000 pies cubicos por hora de granos de cerveza macerados en un transportador de 25' 0" de largo,
impulsado por un reductor para transportador helicoidal con bandas en V.

SOLUCION:
1. En la Tabla 1-2 de Caracteristicas del Material para granos de cerveza macerados, encuentre:
A. Peso o Densidad: 55-60 libras por pie cubico.
B. Codigo del material: C'z - 45T.
C¥ = Fino de %"y menor
4 = Fluido lento
5 = Poco abrasivo
T = Medianamente corrosivo
C. Seleccién del Rodamiento Intermedio: L o S.
En la Tabla 1-11 seleccione el material del buje.
L = Bronce
S = Nylatron, Nylon, Teflon, Polietileno de Alta Densidad, Bronce Grafitado, Bronce Impregnado con Aceite, y Madera
Impregnada con Aceite
D. Factor de Material:
Fm=.8
E. Carga de Artesa: 30%A.
En la Tabla de Capacidad, Tabla 1-6, para carga de artesa 30%A se indican las diferentes capacidades por RPM vy las
RPM maximas para los transportadores helicoidales de tamafo estandar.

2. En la Tabla 1-6, para carga de artesa 30A, podemos ver que un transportador de 12" puede manejar 1,160 pies cubicos por hora
a la velocidad maxima de 90 RPM, por lo tanto a 1 RPM este transportador manejara 12.9 pies cubicos por hora. Para una
capacidad de 1000 pies cubicos por hora y a 12.9 pies cubicos por hora por RPM, el transportador debe girar a 78 RPM (1000
+12.9 =77.52).

3. Con la informacidn anterior y con los factores de las tablas 1-12 a 1-17, utilice las formulas que se encuentran en la pagina H-23
para calcular la potencia requerida para mover 1000 pies cubicos por hora en un transportador de 12" de didmetro y 25 pies de
longitud. Los factores conocidos son:

L =25 C =1000 CFH

N =78 RPM (Paso 2) W = 60 libras por pie cubico (Paso 1A)
Fq =55 (Tabla 1-12 para 12") F¢= (Tabla 1-14, estandar 30%)
Fp=2.0 (Tabla 1-13 para L) Fp =1 (Tabla 1-15)

e =0.88 (Tabla 1-17)
4. Substituya los valores anteriores en las formulas para calculo de potencia.
A.HPf = LNFyF, = 25x78x55x2.0 =0.215

1,000,000 1,000,000
B.HPp= CLWFf FyF, = 1000x25x60x1x0.8x1 = 1.2
1,000,000 1,000,000

Sume HPFf y HPR, y con ese valor obtenga el factor de sobrecarga, F, en la Tabla 1-16.
C.HP= (HPf + HPy,) (F,) = (1.415) (1.9) =3.05
e 0.88

SOLUCION: Se requieren 3.05 HP para manejar 1000 pies clbicos por hora de granos de cerveza macerados en un transportador
helicoidal de 12" de 25' de longitud. Se debe utilizar un motor de 5 HP.
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Capacidad Torsional de los Componentes
de Transportadores Helicoidales

El disefio general de los transportadores helicoidales esta limitado por el torque que pueden soportar los tubos, los ejes y los
pernos de acoplamiento.

La tabla que tenemos a continuaciéon combina las diversas capacidades de torsidon de los pernos, ejes y tubos de tal forma que
resulta facil comparar la capacidad torsional de todas las partes sujetas a esfuerzos en los transportadores helicoidales estandar.

Tabla 1-18

Acoplamiento Tubo Ejes Pernos
Toraue (1 Pugaces) g R e
del Eje Tamaiio Torque del Perno
(Pulgadas) (Pulgadas) (Ib-Pulgadas) Estandar CEMA Estandar 7szn (Pulgadas) No. de Pernos No. de Pernos
(C-1018) (C-1045) 2 3 2 3

1 1% 3,140 820 999 % 1,380 2,070 1,970 2,955
1% 2 7,500 3,070 3,727 V2 3,660 5,490 5,000 7,500
2 2% 14,250 7,600 9,233 % 7,600 11,400 7,860 11,790
2% 3 23,100 15,090 18,247 % 9.270 13,900 11,640 17,460
3 3% 32,100 28,370 34,427 % 16,400 24,600 15,540 23,310
3 4 43,000 28,370 34,427 % 16,400 24,600 25,000 37,500
376 4 43,300 42,550 51,568 7 25,600 38,400 21,800 32,700

V¥ Los valores indicados corresponden a pernos grado 2, A307-64. Para pernos grado 5 multiplique ese valor por 2.5.
Los valores son para ejes no endurecidos.
Valores subrayados son factores limitantes.

El componente que tenga la menor capacidad torsional sera el que dicte cuanto torque puede ser soportado por el transportador
en su conjunto. Por ejemplo, si utilizamos ejes de acoplamiento estandar no endurecidos de dos pernos, la resistencia torsional de
la parte limitante esta indicada en los valores subrayados en la Tabla 1-18.

Podemos observar que el eje en si mismo es el componente limitante en didmetros de 1", 112" y 2". Los pernos al corte son la
parte limitante con ejes de 27" y de 3" usados en conjunto con tubo de 4". La resistencia de los barrenos es el factor limitante para
ejes de 3" usados en conjunto con tubo de 3%:" y para los ejes de 3%:".

Férmula: Para obtener el Torque en Ib-pulgada, teniendo la potencia en HP.

63,025 x HP
Torque = ——
RPM
EJEMPLO: Transportador de 12" a 78 RPM y con motor de 5 HP.
Torque = w = 4,040 Ib Pulgada

En la tabla anterior vemos que usar ejes de 2" con dos barrenos, en tubo estandar de 212" es adecuado ya que 4,040 < 7,600.

Si el torque fuera mayor que el indicado en la Tabla 1-18, como por ejemplo en los ejes de 2" (Torque > 7,600), se podrian usar
ejes endurecidos si el torque es menor que el que soportan los ejes endurecidos (Torque < 9,233). Si el Torque fuera mayor que el
que soporta al corte dos pernos, se pueden usar 3 pernos. Lo mismo aplica para la Resistencia de los Barrenos. Cuando el Torque
transmitido es mayor que el que soporta el tubo, se puede usar un tubo mayor o con una pared mas gruesa. Existen otras
soluciones como: utilizar pernos de alto torque para incrementar la resistencia al corte, collarines externos o cojinetes soldados al
tubo para aumentar la Resistencia de los Barrenos. Para otro tipo de soluciones que no estan indicadas en la Tabla 1-18, consulte
a nuestro Departamento de Ingenieria.
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Capacidad de Potencia de los Componentes
de Transportadores Helicoidales

El disefio general de los transportadores helicoidales esta limitado por la potencia que puede ser transmitida con seguridad por
los tubos, los ejes y los pernos de acoplamiento.

La tabla que tenemos a continuacién combina las diversas capacidades de potencia de los pernos, ejes y tubos de tal forma que
resulta facil comparar la capacidad de todas las partes sujetas a esfuerzos en los transportadores helicoidales estandar.

Tabla 1-19

Acoplamiento Tubo Ejes Pernos
del Eje Tamafio HP por de Perno
(Pulgadas) (Pulgaas) RPM Esténdar CEMA Estandar 2t | (Puloadas) No. de Pernos No. de Pernos
(C-1018) (C-1045) 2 3 2 3
1 1% .049 .013 .016 % .021 .032 .031 .046
1% 2 119 .048 .058 % .058 .087 .079 119
2 2% .226 120 .146 % .120 .180 124 187
2% 3 .366 .239 .289 % 147 .220 184 277
3 3% .509 .450 .546 % .260 .390 .246 .369
3 4 .682 .450 .546 Ya .260 .390 .396 .595
3%6 4 .682 .675 .818 % 406 .609 .345 518
3 3% .509 450 .546 % .260 .390 .246 .369

V¥ Los valores indicados corresponden a pernos grado 2, A307-64.
Valores subrayados son factores limitantes.

El componente que tenga la menor capacidad de potencia serd el que dicte cuanta potencia puede ser transmitida. La
resistencia de la parte limitante esta indicada en los valores subrayados en la Tabla 1-19.

Férmula: Para obtener la Potencia en HP @ 1 RPM
EJEMPLO: Helicoidal de 12", 78 RPM, 5 HP
5HP
78 RPM

=.06 HP @ 1 RPM

En la tabla anterior vemos que 0.6 es menor que el valor mas bajo para ejes de 2" por lo que podemos usar ejes de 2" con dos
barrenos. Las soluciones a las limitaciones son las mismas ya descritas en la pagina H-26.
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Empuje y Expansion Térmica
en los Transportadores Helicoidales

El empuje en un Transportador Helicoidal se crea como reaccion a las fuerzas requeridas para mover el material a lo largo del
eje de la artesa del transportador. Dicha fuerza es opuesta a la direccién del flujo del material. Para resistir esta fuerza de empuje
es necesario utilizar un rodamiento de empuje y algunas veces reforzar la artesa. Para obtener un mejor funcionamiento se debe
colocar el rodamiento de empuje de tal manera que las partes rotatorias se encuentren en tension; esto significa que debe
colocarse en el extremo de descarga del transportador. Colocar este rodamiento en el lado de alimentacion coloca las partes
rotatorias en compresién lo que puede ocasionar efectos indeseables, sin embargo algunas veces esto es necesario debido al
arreglo del equipo.

Existen varios métodos para absorber fuerzas de empuje, los mas populares son:

1. Instalar una roldana de empuje, colocada en el eje entre el extremo del tubo y la tapa del transportador o bien en la parte

externa del rodamiento de pared.

2. Colocar un ensamble de rodamiento de empuje tipo “E” que consiste en un rodamiento de rodillos doble con el eje

ensamblado.

3. Colocar una transmisién para transportador helicoidal, equipada con rodamientos de empuje de doble rodillo para absorber

cargas tanto radiales como de empuje

En base a la experiencia se ha establecido que seleccionar componentes que soporten el empuje rara vez es critico por lo que
el empuje normalmente no se calcula al disefiar un transportador. Para la mayoria de las aplicaciones los componentes de empuje
estandar de los transportadores absorberan esta fuerza sin necesidad de hacer un disefio especial.

Expansion de los Transportadores Helicoidales que Manejan Materiales Calientes

Los transportadores helicoidales se utilizan frecuentemente para transportar materiales calientes. Por esta razén, es necesario
saber que la longitud del transportador aumentara conforme se incremente la temperatura de la artesa y del helicoidal una vez que
el material caliente se empiece a transportar.

La practica general recomienda suministrar soportes que permitan que la artesa se mueva libremente durante el proceso de
expansion y las subsecuentes contracciones cuando el material caliente deja de fluir. El extremo motriz del transportador,
normalmente esta fijo lo que permite al resto del transportador expandirse o contraerse. En caso de que existan alimentaciones o
descargas que no puedan moverse, es necesario usar artesas con juntas de expansion.

Ademas el helicoidal puede expandirse o contraerse en diferente medida que la artesa, por lo que se recomienda usar
colgantes de expansion. La tapa del extremo opuesto a la transmision debe tener un rodamiento del tipo de expansién de bolas o
de rodillos, o un rodamiento de collarin que permita suficiente movimiento.

El cambio en la longitud del transportador puede calcularse usando la siguiente formula:

AL=L(t -1)C

AL = Incremento en el cambio de la longitud, en pulgadas
L = Largo Total del transportador, en pulgadas
t, = Limite Superior de temperatura en grados Fahrenheit
t, = Limite Inferior de temperatura en grados Fahrenheit
(o temperatura ambiente minima esperada)
C = Coeficiente de expansion lineal, en pulgadas por pulgada por grado Fahrenheit. Para los siguientes materiales
este coeficiente es:
(a) Acero al carbén rolado en caliente, 6.5x10°¢, (.0000065)
(b) Acero inoxidable 9.9x107, (.0000099)
(c) Aluminio, 12.8x107, (.0000128)

EJEMPLO:
Un transportador helicoidal de 23 pies de largo total, fabricado en acero al carbdn, estara sujeto a un aumento de temperatura
de 200 °F, alcanzando una temperatura en el metal de 260 °F de una temperatura original del metal de 60 °F.

t =260 t -t,=200
t, =60
L =(30) (12) = 360
AL = (360) (200) (0.0000065)
=0.468", 0 aproximadamente %"
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Deflexion en los
Transportadores Helicoidales

Cuando se utilizan helicoidales de longitud esténdar, la deflexién es rara vez un problema. Sin embargo, si se utilizan secciones
mas largas de las estandar sin colgantes intermedios, se debe tener cuidado para evitar que los helicoidales hagan contacto con el
fondo de la artesa debido a una deflexidon excesiva. La deflexion al centro del claro que cubre el helicoidal puede calcularse con la
siguiente férmula:

o 5WL?
384 (29,000,000 (1)

Endonde: D = Deflexion al Centro del Claro en pulgadas.

W = Peso Total del Helicoidal en libras, (paginas H-80 — H-82).

L = Longitud del Helicoidal en pulgadas.
I = Momento de Inercia del Tubo o los Ejes (Tablas 1-20 y 1-21).
Tabla 1-20 Tubo Cédula 40
E:"'Tz:g 2 2% 3 3w x 5 3 8" 10
[ .666 1.53 3.02 479 7.23 15.2 28.1 72,5 161
Tabla 1-21 Tubo Cédula 80
E:"'Tz:g 2 2% 3 3w x 5 3 8" 10
I .868 1.92 3.89 6.28 9.61 20.7 40.5 106 212

EJEMPLO: Determine la deflexion de una seccién de un helicoidal 12H512 montada en un tubo de 3" cédula 40. La longitud total
es de 16'".

3’
W=2721b p-_ 2(2721b) (192°)

L=192" 384 (29,000,000) (3.02)
| = 3.02 (de la tabla anterior)

= .29 pulgadas

Para aplicaciones en donde la deflexidon exceda 0.25" (%4") consulte a nuestro departamento de Ingenieria. Frecuentemente el
problema de la deflexién se resuelve usando un tubo de mayor diametro en esa seccion del helicoidal o un tubo con pared de
mayor espesor, pero por regla general, el usar un tubo de mayor diametro es mas efectivo para reducir la deflexion que un tubo con
pared mas gruesa.
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Deflexion en los
Transportadores Helicoidales

[ = Momento de inercia del tubo o del eje, (Tablas 1-20 y 1-21).

Extension del

claro (sin soporte)

en pies

Escala
Simulada

Deflexion
(Pulgadas)

N N =

|'l\|'|'”|

\
l
1

.
III

Peso Total Tamano del
(Ib) Tubo
Ced. 40
29< —— 067
—— 1.0
4000 —}=
3500 —= 20—
3000 —F
= —— 20
2500 —
2000 —-
. 3< = 3.0
I -
1500 27T
-+ - —1— 4.0
g
7 T 1 —
P i < .,
1000 +4
900 — 6.0
800 1
T se 7.0
700 —— 380
600 —4— 9.0
-+ ——10
500
1 ——12
400
5< _——15
~
0,
\\ ——20
250 ~
N
——25
200 6< —
——30

Este nomograma puede utilizarse como referencia rapida para conocer la deflexion de la mayoria de los helicoidales.
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Transportadores Helicoidales
Inclinados y Verticales

Los transportadores helicoidales inclinados requieren mayor potencia y tienen menor capacidad que los
transportadores helicoidales horizontales. El incremento en la potencia y la disminucién en la capacidad
dependen del angulo de inclinacién y de las caracteristicas del material a transportar.

Los transportadores inclinados operan con mayor eficiencia, si las artesas son tubulares o el disefio
involucra casquillos en las cubiertas y el minimo numero de colgantes intermedios. De ser posible deben
operar a velocidades relativamente altas para evitar que el material se regrese.

Consulte con nuestro departamento de Ingenieria para recomendaciones especiales de disefio y célculo
de potencia para este tipo de aplicaciones.

Transportadores
Helicoidales
Inclinados
Los transportadores helicoidales verticales proveen un método
eficiente para subir la mayoria de los materiales que pueden ser —
manejados en los transportadores helicoidales horizontales. Como ]
los transportadores verticales deben ser alimentados uniformemente
para evitar atascamientos, por regla general su, disefio incluye una
alimentacion helicoidal integrada.
Al igual que los transportadores horizontales, los transportadores
helicoidales verticales estan disponibles con accesorios y
Transportadores caracteristicas especiales, incluyendo componentes en acero
Helicoidales inoxidable y en otras aleaciones.
Verticales

Consulte con nuestro departamento de Ingenieria para
recomendaciones especiales de disefo y calculo de potencia para
este tipo de aplicaciones.

PARA MAYOR INFORMACION VEA LA SECCION DE
TRANSPORTADORES HELICOIDALES VERTICALES DE ESTE
CATALOGO.
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Alimentadores
Helicoidales

Los Alimentadores Helicoidales estan disefiados para regular el flujo de un material almacenado en una tolva o depdsito. La
alimentacion por lo regular se inunda de material (95% de carga de artesa). Uno o més helicoidales de paso variable o cénico
transportan el material a la capacidad requerida. Para controlar el flujo del material, los alimentadores helicoidales normalmente
tienen casquillos o placas curvas colocadas entre la alimentacion y la descarga. Como el paso o el diametro del helicoidal se
incrementa después del casquillo, la carga de artesa cae a los niveles normales. Cuando se manejan materiales muy fluidos se
deben hacer ciertas modificaciones en el disefio del alimentador para poder controlar el flujo del material a lo largo del helicoidal.
Estas modificaciones son entre otras, casquillos de mayor longitud y helicoidales de paso corto.

Los alimentadores helicoidales se fabrican en dos tipos: El Tipo 1 que tiene un helicoidal de paso regular y el Tipo 2 con
helicoidal de paso corto (34"). Ambos tipos pueden tener helicoidal de didmetro uniforme o helicoidal cénico. Las diversas
combinaciones para estos dos tipos se muestran en las paginas H-33 y H-34. Los alimentadores con helicoidal uniforme, Tipo 1B,
1D, 2B y 2D se utilizan para manejar materiales finos que fluyen libremente. Como el diametro del helicoidal es uniforme, la
alimentacién del material sera por la parte de enfrente de la alimentacion y no a todo lo largo de ésta. Este tipo de alimentador
funcionara satisfactoria y econémicamente, cuando las tolvas, depdsitos, tanques, etc., deban ser vaciadas completamente o en
donde las areas muertas de material sobre la alimentacién no sean un problema. Los alimentadores con helicoidales cénicos son
ideales para manejar materiales que tengan un considerable porcentaje de particulas grandes. También se utilizan en aplicaciones
en donde el material deba ser alimentado uniformemente a todo lo largo de la alimentacion eliminando las areas muertas o inertes
en la parte frontal de la alimentacion. Los Tipos 1A, 1B, 2A y 2C caen en esta categoria. Los helicoidales con paso variable pueden
ser utilizados en algunas aplicaciones en lugar de los helicoidales con diametro cénico. Estos consisten de helicoidales
seccionales que incrementan progresivamente su paso. La seccion del helicoidal con el paso menor esta colocada directamente
debajo de la alimentacién.

Los alimentadores helicoidales combinados con transportadores helicoidales se utilizan cuando es necesario transportar el
material una distancia considerable y por lo tanto se requiere el uso de colgantes intermedios. En estos casos un transportador
helicoidal de mayor diametro se combina con el alimentador. Vea los Tipos 1C, 1D, 2C y 2D.

Los alimentadores helicoidales multiples se utilizan en tolvas de fondo plano para descargar materiales que tienden a
compactarse o a puentearse bajo presion. Normalmente se suministra todo el fondo de la tolva con estos alimentadores que
mueven el material hacia otros transportadores. Estos arreglos se utilizan para manejar aserrin, virutas de madera, etc.

Los alimentadores helicoidales se pueden suministrar en varios tipos para satisfacer aplicaciones especiales con diversos
materiales. Consulte con nuestro departamento de Ingenieria para recomendaciones especiales de disefio y calculo de potencia
para este tipo de aplicaciones.
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Alimentadores Helicoidales

(Para aplicaciones inclinadas consulte a 7/&:712271)

Tipo 1 Tipico

Tipo de Alimentaci Movimiento P Diametro del Extensidn del
Alimentador imentacion del Material aso Alimentador Helicoidal Helicoidal
Uniforme
SF1A Estandar a lo largo de la longitud Estandar Cénico Ninguna
total de la alimentacion
Sélo en la parte
SF1B Estandar de enfrente de la Estandar Uniforme Ninguna
alimentacion
Uniforme Como se
SF1C Estandar alo largo de la longitud Estandar Coénico requiera
total de la alimentacion q
Sélo en la parte Como se
SF1D Estandar de enfrente de la Estandar Uniforme requiera
alimentacién q
ot al
SF1A r
D
) 3
FE ‘.I
SF1B ‘;—_‘
¥
le—E A.I
Y
SF1C X r D ] ' '
, =— 3 P
\\
y
SF1D 9 T L : 3 y= )
- { 4 L2 2 4 242 4 2 2 J :DE—-
e N Y '
|
Capacidad Pies Didmetro de la E i6n del Helicoidal
Diametro del | Tamafio Maximo Velocidad Ciibicos por Hora
Alimentador de Particulas Maxima RPM B C D E Carga de Artesa %
A AUn ARPM
RPM Maximo 15 30 45
6 %" 70 4.8 336 36 12 7 14 12 9 9
9 17" 65 17 1105 42 18 9 18 18 14 12
12 2" 60 44 2640 48 24 10 22 24 18 16
14 2" 55 68 3740 54 28 11 24 20 18
16 3" 50 104 5200 56 32 1% 28 24 20
18 3" 45 150 6750 58 36 12% 31 24
20 31" 40 208 8320 60 40 13% 34
24 4" 30 340 10200 64 48 16% 40

Si la longitud de alimentacion excede estas dimensiones consulte a 7.
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Alimentadores Helicoidales

(Para aplicaciones inclinadas consulte a 7Zwxr)

Tipo 2 Tipico

Tipo de Ali " Movimiento P Diametro del Extensidn del
Alimentador imentacion del Material aso Alimentador Helicoidal Helicoidal
Uniforme
SF2A Largo a lo largo de la longitud Corto (%) Cénico Ninguna

total de la alimentacién

Sélo en la parte
SF2B Largo de enfrente de la Corto (%) Uniforme Ninguna
alimentacién

Uniforme

SF2C Largo a lo largo de la longitud Corto (%) Cénico Cr(;ms)i ;Za
total de la alimentacién q
Sélo en la parte
SF2D Largo de enfrente de la Corto (%) Uniforme Crgmj;eaa
alimentacion q
le———B ——j—( FE"’
SF2A
SF2B
SF2C
SF2D
Qaqacidad Pies Didmetro de la Extensidn del Helicoidal
Diametro del | Tamaiio Maximo Velocidad Ciibicos por Hora
Alimentador de Particulas Maxima RPM B c D E Carga de Artesa %
A AUn ARPM
RPM Maximo 15 30 45
6 %" 70 3.1 217 60 18 7 14 10 9 9
9 %" 65 11 715 66 26 9 18 14 12 10
12 1" 60 29 1740 72 36 10 22 20 16 14
14 17" 55 44 2420 76 42 11 24 24 18 16
16 1%" 50 68 3400 78 48 1% 28 20 18
18 1%" 45 99 4455 80 54 12% 31 24 20
20 2" 40 137 5480 82 60 13% 34 24
24 2%" 30 224 6720 86 72 16% 40
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Disefoy
Planeacion

SECCION Il

SECCION Il DISENO Y PLANEACION

Clasificacion de Tip0oSs de CONfINAMIENTOS. .......c.uiiiiiiie ittt e e bt eae e e e s be e e e abe e e same e e e sane e e e beeesanneeesaneeeenbneennee
Sentido de giro de 108 TraNSPOITATOIES...........oiiiiiiii e s e b e s e e sb e e s e e e sr e e s neenee s
Clasificacion de Acabados Especiales en la Soldadura Continua
Arreglo con Artesas en “U”........cccceveeiiieeeinenn.

Arreglo con Artesas Tubulares

Patron de Barrenos para Bridas de ArfeSas Y DESCAIGAS ......coueeeiiiiiiiiie ittt eitee sttt e sttt e raee e s b e e sab e s rabe e e sabe e e enneesnneas
JLE= L] F= =30 L= o 1o T PR
TaMAROS Y PESOS A TUDOS ...ttt et e e e s a et e e bt e e st e e e s an e e e e b e e e e st et e aane e e e be e e eanne e e ennneesneeeeas
Arreglos de Transmisiones para Transportador HElICOIAAL .............ooi i e
Estandares de HelicOIdales CONTINUOS ........cciiiiiiiiieiie e ee et e e s e e sttt e e ete e e sae e e e s nteeeeseeeaaneeeeanbeeeeneeeenseeeanseeeaneeesnnneas
Estandares de HeliCOIdales SECCIONAIES...........c.eoiiiiiiiiii ettt b et st b e s n e e sr e e s bt e sbe e st e sneesanee e
Hoja de Calculo de Potencia para Transportadores HEliCOIAAIES ..........coouuiiiiiiiiiiiii st e e e

Clases de Confinamientos

Los transportadores pueden ser disefiados para proteger el material que esta siendo manejado de ambientes peligrosos o para
proteger el ambiente de algun producto peligroso que deba ser transportado. En esta seccién se establecen los diferentes tipos de
construccion para el confinamiento de los transportadores, independientemente de su uso o aplicacion. Las diversas clases
requieren de cosas especificas que deberan hacerse a un transportador helicoidal estandar para obtener diferentes grados de
proteccion.

Clasificaciones de Confinamientos

Clase IE — Los confinamientos clase IE estan concebidos principalmente para proteger al personal y al equipo en operacion, o
cuando el confinamiento es parte integral o funcional del transportador o de su estructura. Se utilizan principalmente
en aplicaciones en donde el control del polvo no es un factor importante, o en donde no es necesaria la proteccion
contra el polvo debido al material que se estd manejando. Por hecho de tener confinamiento en el transportador,
existe cierta proteccion.

Clase IIE — Los confinamientos clase IIE usan construcciones que proporcionan alguna proteccion contra el polvo a los
materiales que esta siendo transportados.

Clase llIE — Los confinamientos clase IIE usan construcciones que proporcionan el mayor grado de proteccion, de todas estas
clases, contra el polvo para el material que esta siendo transportado.

Clase IVE — Los confinamientos clase IVE son para aplicaciones en el exterior. Bajo circunstancias normales evitan que el agua
penetre al interior del equipo. No se debe considerar que la construccion es contra agua, ya que éste no sera siempre
el caso.

Cuando se indique mas de un método de fabricacién, cualquiera es aceptable.
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Confinamientos

Construccion de Confinamientos

Clasificacion de Coberturas

Clasificacién de Componentes

IE IE E IVE
A. CONSTRUCCION DE LA ARTESA
Ceja Formada y Ceja de Angulo
1. Bridas de Artesa Tipo Placa
a. Soldadura continua de aro ... ... .......iuiiu ot X X X X
b. Soldadura continua de arco en la parte superior de la brida y en el riel superior .
delaantesa. . ... X X X X

2. Angulos en el Riel Superior de la Artesa
(s6lo para el angulo superior de la artesa)
a. Soldadura alternada e intermitente de arco y soldadura por puntos. ................ X
b. Soldadura continua de arco en la parte superior del angulo y en la parte interior de la artesa
y soldadura intermitente de arco en la parte inferior del angulo y en la parte exterior de
laanesa. ... ... X X X
c. Soldadura alternada e intermitente de arco en la parte superior del angulo y soldadura
intermitente de arco en la parte inferior del angulo y en la parte exterior de la artesa o
soldadura por puntos cuando se utilice silicon o materiales similares entre el angulo y la
ldminadelaantesa. ...... ... .. X X X

B. CONSTRUCCION DE LAS CUBIERTAS
1. Cubierta Plana

a. Soélo a tope cuando el colgante estd en la unién de las cubiertas. . ................. X
b. Traslapada cuando el colgante no esta en la unién de las cubiertas. ............... X
2. Cubierta Semiformada
a. Sélo a tope cuando el colgante esta en la unién de las cubiertas. . ................. X X X X
b. Traslapada cuando el colgante no esta en la unién de las cubiertas. ............... X
c. Con placa de traslape cuando el colgante no esta en la unién de la cubierta. . ........ X X X
3. Cubierta Formada
a. Sélo a tope cuando el colgante esta en la unién de lacubierta. . .. ................. X X X
b. Con placa de traslape cuando el colgante no esta en la unién de la cubierta. .. ....... X X X
4. Cubiertas a dos Aguas
a. Extremos con conexion de placas de traslape. ............ .. .. ... . i X
C. SUJETADORES PARA CUBIERTAS DE CALIBRE ESTANDAR
1. De resorte, de tornillo, de lengleta o de pernos
a. Separacién maxima para cubiertasplanas. . .......... ... i 60"
b. Separaciéon maxima para cubiertas semiformadas. .......... ... ... ... .. 60" 30" 18" 18"
c. Separaciéon maxima para cubiertas formadasyadosaguas. ............... ... ... 40" 24" 24"
D. EMPAQUES
1. Cubiertas
a. Hulerojoofieltrohasta230° F. ...... ... ... ... ... . . .. . . . X X
b. Neopreno, cuando la contaminacién seaunproblema. .......................... X X
c. Hule espuma de celdas cerradas adecuado a la temperatura del empaque. ......... X X X
2. Tapas de Artesa
a. Componentes del tipodel silicon. . ............ . i X X X
b. Hulerojohasta 230° F. . .. ... . X X X
c. Neopreno, cuando la contaminacién sea unproblema. ............. ... ... ...... X X
d. Hule espuma de celdas cerradas adecuado a la temperatura del empaque. ......... X X X
E. SELLOS PARA LOS EJES EN LAS TAPAS DE ARTESA*
1. Cuando se manejan materiales no abrasivos. . .............. .o, X X
2. Cuando se manejan materiales abrasivos. .. ........... ..o, X X X X

* Sellos con retén para materiales no abrasivos.
Sellos de fieltro para materiales medianamente abrasivos.
Sellos de caja con estopa para materiales muy abrasivos.
Sellos de caja con estopa para materiales medianamente abrasivos.
Sello #tr Super Pack con purga de aire para materiales extremadamente abrasivos.

NOTA: REVISE LA TEMPERATURA DEL MATERIAL.

H-36



Sentido de giro
de los Transportadores

Mano Izquierda Mano Derecha

Helicoidales Mano Derecha e lzquierda

Un transportador helicoidal puede ser derecho o izquierdo dependiendo de la forma de la hélice. El sentido se determina
facilmente observando el extremo del helicoidal.

La figura de la izquierda tiene la hélice enrollada al tubo en el sentido contrario a las manecillas del reloj o hacia la izquierda.
Similar a las cuerdas izquierdas de un tornillo. Esto se denomina helicoidal mano izquierda.

En la figura de la derecha, la hélice esta enrollada al tubo en el sentido de las manecillas del reloj, o hacia la derecha. Similar a
las cuerdas derechas de un tornillo. Esto se denomina como helicoidal mano derecha.

Un transportador helicoidal visto desde un extremo mostrara su configuracién. Si el extremo del helicoidal no se encuentra
visible, entonces debemos imaginar un corte del helicoidal y con ese corte expuesto se podra determinar facilmente, si es derecho
0 izquierdo.

Rotacidn de un Transportador Helicoidal

Flujo Flujo
Rotacién en Sentido Rotacién en Sentido
de las Contrario de las
Manecillas del Reloj Manecillas del Reloj
Mano Izquierda Mano Derecha

Estos diagramas nos dan un método sencillo para determinar la rotacion del helicoidal. Cuando el flujo de material se aleje del
extremo desde donde estamos observando, un helicoidal mano derecha girara en el sentido contrario a las manecillas del reloj y un
helicoidal mano izquierda girara en el sentido a las manecillas del reloj, como esta indicado por las flechas.
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Rotacion de los
Transportadores Helicoidales
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Este diagrama indica la mano del helicoidal que debe usarse cuando se conocen el sentido de rotacidn y la direccion de flujo
del material.

Acabados Especiales en la Soldadura Continua

Las especificaciones de los transportadores helicoidales en ocasiones pueden incluir el término “pulido fino” al referirse al
acabado que deben tener las soldaduras continuas. Esta especificacion generalmente se usa para acero inoxidable aunque
algunas veces también aplica para transportadores de acero al carbén.

“Pulido fino” es un término general que puede tener varias interpretaciones. Esta tabla establece los tipos de acabados
recomendados que pueden usarse para una determinada aplicacion.

Operacion Tipo de Acabado

1 Il mn I\

Remocién de salpicadura de soldadura y escoria. X X X X

Pulido superficial para remover ondulaciones o asperezas inusuales.
(Equivalente a un acabado de granalla 40-50)

Pulido medio en soldaduras, dejando algunos poros y grietas. X
(Equivalente a un acabado de granalla de 80-100)

Soldadura de pulido fino, no se permiten poros ni grietas. X
(Equivalente a un terminado de granalla de 140-150)

* Acabado #n IV: Soldaduras CEMA 1V, pulido de tubo y seccionales equivalente a un terminado de granalla de 140-150.
* Acabado #tw IV Pulido: Con fibra Scotch Brite.
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Arreglo de los

Transportadores

“pp
Artesa en “U
Distancia entre Centrols:)de Colgantes
. Longitud estandar del Helicoidal
M e A B =
s e— e o — 4 i j
. [ J ‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\““
F —\ &) . K [[[E E% : Sﬁ%wl A A A A R A B A Ak y 7
- - n H | 1\ ! L—"— B
e Ly Longitud Estandar de Artesas _[ " J L
D «-‘ H
— = G
(Min.)
A B
Diam. del | Didm. de C D E F G H J K L M N P R
Helicoidal Eje Longitud Longitud (Min.)
4 1 9-10% 10 1% % 4% % 3% 4% 3% 5 5% 1% 1
6 1% 9-10 10 2 % 6 e 4% 5% 5 7 8% 1% 1
1
9 12/2 9-10 10 2 VA 8 1% 6% 7% 7% 10 9% 1% 1%
10 12‘/2 9-10 10 2 Y 9 1%s 6% 8% 7% 11 9% 1% 1%
2 11-10 2
12 276 11-9 12 3 % 10% 1% 7% 9% 8% 13 12% 2 1%
3 11-9 3
14 e 11-9 12 3 % 1% 1% 9% 10% 10% | 15 | 13% 2 1%
16 3 11-9 12 3 % 13% 1% 10% 12 11% 17 14% 2% 2
3 11-9 3
18 12 % 14% 1% 12% 13% 12% 19 16 2% 2
3% 11-8 4
3 11-9 3
20 12 % 15% 2 13% 15 13% 21 19% 2% 2%
3%6 11-8 4
24 3%s 11-8 12 4 Ya 17% 2% 16% 18% 15% 25 20 2% 2V
El espacio libre a la tapa de la artesa es la mitad de la dimensién E.
Arreglo Tipico
Transportador de 9" x 2" x 25'-0"
) 25'- 34 ; > Longitud Total de la Cubierta.
< e > | < A > Qi ) .
10°-0 10°-0 5-34 Longitudes de Cubierta.
9%" | & | < 9'- 2%" > >« ¥ (Tipico)
7‘1’ T j Y
[ o I I
NP . *
Cubiertas 9TCP16
Colgantes 9CH2264 (Tipico)
Ejes CC4H
P 10'-0" N 10'-0" > | < 5.0
1" | < 9'-10" > 9'-10" > 4'-10—> |« 1" Espacios para Colgantes.
| > ||| < 2" (Tipico) ‘ > < 8" Longitud de los Helicoidales.
r’\\ A /1\\\ A A_N_AN_AN_ANA_A_A_A__A AN A_N_AN_A_AN_A_N_AN_A As\ A AYJF AN A_AN_A Tubo desnudo
V-V VvV VvV Vv VvV VvV VvV Vv VIV Vv VvV VvV Vv VvV VvV VvV |V VvV Vv VvV V u esnudo.
Helicoidales 9S412-R Rodamiento de empuije.
Eje motriz
Eje Terminal. «~ Sello
Rodamiento | ! [1] jmg
de Bolas. Artesas 9CTF10 -
Espacio para Descarga.
Sello. < 9 -4" > % | 8"
Longitudes de artesa.
< 5|_ OII 10| - 0" <« 10| - Ou >
Longitud Total.
25'-0" >
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Arreglo de los
Transportadores

Artesa Tubular

Distancia entre Centros de Colgantes

Loggitud estandar del Helicoidal

Min.
G (Min.) E — G (Tubo
[<—>| M M A desnudo)
" N L u| i I J
F - . K j
‘i . _J * y———— | |\ B
Longitud Estandar de Artesas G (Min))  =-em
A B
Diam. del | Didm. de c D E F G H J K L M N P R
Helicoidal Eje Longitud Longitud (Min.)
4 1 9-10% 10 1% % 4% 7% 3% 4% 3% 5 5% 1% 1
6 1% 9-10 10 2 % 6 Y6 4% 5% 5 7 8% 1% 1
1
9 12/2 9-10 10 2 Va 8 1% 6% 7% TV 10 9% 1% 1%
10 12‘/2 9-10 10 2 Va 9 1% 6% 8% 7% 11 9% 1% 1%
2 11-10 2
12 2% 11-9 12 3 % 10% 1% 7% 9% 8% 13 12% 2 1%
3 11-9 3
14 e 119 12 3 % 1% 1% % 10% 1% | 15 | 13% 2 1%
16 3 11-9 12 3 % 13% 1% 10% 12 11% 17 14% 2% 2
3 11-9 3
18 12 % 14% 1% 12% 13% 12% 19 16 2% 2
3% 11-8 4
3 11-9 3
20 12 % 15% 2 13% 15 13% 21 19% 2% 2%
3% 11-8 4
24 3% 11-8 12 4 % 17% 2% 167 18% 15% 25 20 2% 2%
El espacio libre a la tapa de la artesa es la mitad de la dimensién E.
Arreglo Tipico
Transportador de 9" x 2" x 15'-0"
<«— Colgantes 9CH2264
< 10'-0" »l< 5.0 R
1" > |1« 9'-10" »||[¢————— 4'-10" —|« 1" Egpacios para Colgantes.
2.00 —»|||l€«—— - 8"  Longitud de los Helicoidales.
), N, S, S, S, § A A A Tubo Desnudo.
—““““““1 W|
7 7 7 7 AV 7 7
Helicoidales 9S412-R
. Rodamiento de empuije.
|‘_>1 < 9 -4 > | 5-0 ’ | Eje motriz.
Eje Terminal. /
% Sello.
Rodamiento de Bolas. \_‘
Sello.
Artesas 9CHT10 Espacio para Descarga.
“ 9 -4 > g Longitudes de artesa.
<« 5-0" —— >« 10°-0" > Longitud Total.
< 15'-0" >
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Patron de Barrenos

Bridas para Artesa en “U”

] | | | I T
T R Yin AR A A
'0\ — J‘Li { ] i :‘;__[ Iyl T :4'\—1F ‘|’| m J

\ / :\/ ¢ . \‘:. | <— _~A‘74—| j Py B | 5*,

N—— NN AN ~ .
6 Tornillos Hf‘; \LTJ\//> N §(K
y G
8 Tornillos 10 Tornillos
12 Tornillos
Diametro del Tornillos
Helicoidal Nimero Didmetro A B E F G H J K L
4 6 % 7 3% 1% 3% 3% 3% —_ —_ —_
6 6 % 8% 4% 1 4% 4% 4% - _ _
9 8 % 12% 6% 1% 4% 3% 5% 4% — —
10 8 % 13% 6% 2V 3% 4% 5% 4% — —
12 8 Y 15% 7% 1% 5% 4% 7% 5% — —
14 8 Y% 17% 9% 2" 5% 5% 6 5% — —
16 8 % 20 10% 2% 6% 6% 7% 6% — —
18 10 % 22 12% 2% 5%s 5% 5% 5% 5%
20 10 % 24% 13% 2% 6% 6" 6" 6" 6"V —
24 12 % 28" 16% 2% 6% 6% 6% 6% 6% 6%

Bridas para Artesa Ensanchada

( Al/ucielj;dal {‘ ‘VUCTom.uo_EL ASP— AI/UCTom.u‘éoEr% ; r Vucmmm

H bt
6 Tornillos 8 Tornillos 10 Tornillos 12 Tornillos
Diametro del Tornillos
Helicoidal Dismetro Hoyos A B C E F G H J K L

% 6 4% 7 7% 1% 5% 5% 2 — — —

9 % 8 6% 9 92V 1% 5 5 2% 5 — —

12 Y% 8 7% 10 11'%e 1%e 5% 5% 3% 5% — —
14 Y% 10 8'%s 11 12%%. 2% 5% 5% 3 5% 5% —
16 % 10 10 1% 146 2'%a 5% 5% 3% 5% 5% —
18 % 10 1 12% 16 2% 6% 6% 2% 6% 6% —
20 % 10 12%e 13% 17% 2% 7 7 3% 7 7 —
24 % 12 14Y, 16% 20%%a 2% 6% 6% 3% 6% 6% 6%
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Patron de Barrenos

Bridas para Artesa Tubular

8 Tornillos

12 Tornillos

Bridas para Alimentacion y Descarga

— A ————»

T
— A — Y~ L]
T Y ¢ & —é-
¢ [ _Jr __r__ T __T_
' — ? U
S Sy, S 1 - +
: Nk : : R
4>: : pu| !
A | | S u A ! \ S
: l < R
T j i I R
J, L ! Q 4! :
__*__._u ‘] ! Q
S T !
T-’ L e a [ T’
T_‘ e Q R S e R " Q o ‘_T
1]
U
12 Tornillos 20 Tornillos
i Tornillos en la Brida
Diametro del
Helicoidal Tubular X Descarga Y A E a R § T u
4 6—% 12—% 5 7 2% — 2 % 7%
6 8—% 12—% 7 8% 2'%s — 3 e 10
9 8—% 12—% 10 11% 4 — 4 % 13
10 8—% 12—% 11 13% 4% — 4% % 14%
12 8—% 12—% 13 15 5% — 5% V] 17%
14 8—% 20— % 15 17 3% 3% 3% %% 19%
16 8—% 20— % 17 19% 3% 4 4 % 21%
18 10—% 20— % 19 22 4% 4% 4% 1% 24,
20 10—% 20— % 21 24% 4% 4% 4% 1% 26"%
24 12—% 20— % 25 28% 5% 5% 5% 1% 30%
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Tablas de Tornillos

‘seuepuol A sejeuobexay sealan) Uod [euobexay Bzeged ap Uos SO||IUI0} SO SOPO |

YEXY—OH NELXY%—9H %EX%—9L I X%—9l L X% —9l L X% —O0l L X% —O0l L X% —O0l L X% —O0l L X% —0} epandwoy uod epug
I X% —0¢ I X% —0¢ I X% —0¢ I X% —0¢ I X% —0¢ L X% —2l L X% —2l L X% —2l L X% —2l L X% —2l epug
ZX%—2H ALX%—cH X% —2b AL X%—cl AX%—cl ALX%—8 | AX%—8 | ALX%—8 | I X%—8 %L X% —8 uolun ep sojjiuioL

sebieosaq
NEX%—2 EX%—2¢ VX% —2| nEX%—2 YEXYy—2| YbX%—2¢ L X% —2¢ L X% —2¢ L X —2¢ L X% —2¢ ER|lIS
b X% —2| %bX%—¢c %l X%—2c| %bX%—¢ YW XY— 2| %4 X%—2C | X% —2C | kX% —2 | b X%—2C YEX%—2¢ opeplg ald

seld — ®ei9||IS

% X% —O0L| %X°%— 0} %X%—O0H %X°%—O0} X% —O0k %X%— 0} %X%—O0L| %X%—0}| %X%—O0l % X% — 0} (said 01 Jepueise) sesapy ‘sepsignd
AX%—Y | ALX%—V | ALX%—G| YULXA—V | ULXA—V| ALX%—V | LX%—b | LX%—V | IX%—¥ FXA—v 92¢g olis3
UX%—Y | ALX%—1 Y X%—V| %X%—v YEXA—PV| XA —V | EX%—7V X% —1v X% —1v LXY—v 9lg olsy
BEX%—V | %LX%—1V b X%—¥V| ALX%—V YEXA—P| %UEXA—V | X% —V X% —1v X% —+v 0€¢ ols3
hCeX%—V| SX%—V b X%—¥V| ALX%—V IEXA—PY| XA —V | A X%—V | WEX%—V | WEX%—P X% —¥ 9¢e ols3
b X% —V | %LX%—1V b X%—V| ALX%—V IEXA—PY| XA —V | X% —V X% —1V I X% —1v X% —¥ 0ce ols3
DCeX%—V| eX%—V Vb X%—V| ALX%—V SEXA—V| ALXA—V | X% —V | WEX%—V | MEX%—7P 9lc ols3
cX%—1V b X% —V| A X%—7P BEXA—V| AXA—V | NX%—V | UEX%—V X% —1v 0/ os3
%e X% —2¢ %eX%—2| %CcX%—¢c YeXAh—2C| %eX%—2c| eX%—¢ cX%—2 cX%—2e 09 ojus3

esayy ‘eweblon

YL X%—2H ALX%—O0H %ALX%—O0l %IX%—8 YEXY—8| YLXY%—8 | LX%—8 I X%—8 L X%—8 L X%—9 Jejngn | esepy ‘sede|
UEX%—9 | ALX%—1V YEX%—V| ALX%—7V YEXA—P| YUEXA—V | EX%—V X% —1v L X% —2¢ L X% —2¢ Joueixg ebieoseq
A X%—2H ALX%—O0H %EX%—O0L %LX%—8 VEXy—8| YIX%—8 I X% —8 I X% —8 I X% —9 I X%—9 Jousix3 odiL
hEX%—2clH ALX%—cH VX% —2l nX%—cl| nxX%—1 L X% —0} I X% —8 I X% —8 %X % —9 %X —G Jousju| Jejnbuejosy
DEX%—9 | ALX%—1V YEX%—V| NX%—7V YEXA—PY | XA —V I X% —1v X% —1v %X %% —¢ %X —2¢ Jousju| ebreosaqg
P X%—clH ALX%—O0H %IEX%—O0L %IX%—8 “EXY—8 I X% —8 I X% —8 I X% —8 %X %% —9 %X —9 Jous|

esauy ‘sede]

ALX%—2N ALX%—ON #LX%—Ol %LX%—8 | Y%IX%—8| %ULX%—8| LX%—8 | IX%—8 | IX%—8 FX%—9 le|ngn L essuy ‘epug

YL X%—2H #AIX%—O0L %LX%—O0l %IX%—8 YEXY—8| %ILXY%—8 | LX%—8 I X%—8 X% —9 L X%—9 Bsaly ‘epug

ve 02 8L 9L 48 43 0L 6 9 v aled | ap aiquioN

lopejodsuei] [ap eSapy e| 8p OUBWE] e UgIIe|aYy ua sopuanbay sojjiuio)
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Vb X% —1V %l X% —1V A X%—1 A X%—1 AXY—P opepug ‘ugisaidwo) ap
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%e XY, —2¢ %eX%—2¢ VieX%—2¢ cX%—2¢ %l X% —2¢ “EX%—2 osid ap ‘@ouoig ap
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Tamanos de Tubos
Dimensiones y Pesos

Tamaiio Nom. | Didmetro Pared Diametro Peso/Pie Tamaiio Nom.| Didmetro pared Diametro Peso/Pie
del Tubo Exterior Cédulal.P.S. Interior del Tubo Exterior, Cédula l.P.S. : Interior,
(Pulgadas) | (Pulgadas) (Pulgadas) | by 5adas) (Ib) (Pulgadas) | (Pulgadas) (Pulgadas) | oy gagas)| (1)
% 405 10S .049 .307 .1863 3 3.500 58 .083 3.334 3.029
40 40S  Estdndar .068 .269 2447 108 120 3.260 4.332
80 80S  Extra Pesado .095 .215 .3145 40 40S Esténdar 216 3.068 7.576
80 80S Extra Pesado .300 2.900 10.25
160 438 2.624 14.32
Va .540 108 .065 410 .3297
40 40S  Esténdar .088 .364 4248 XX Pesado .600 2.300 18.58
80 80S  Extra Pesado 119 .302 .5351
3% 4.000 58 .083 3.834 3.472
% .675 10S .065 .545 4235 108 120 3.760 4.973
40 40S  Estdndar .091 493 .5676 40 40S Esténdar .226 3.548 9.109
80 80S  Extra Pesado 126 423 .7388 80 80S Extra Pesado .318 3.364 12.50
% .840 58 .065 .710 .5383 4 4.500 58 .083 4.334 3.915
108 .083 674 .6710 108 120 4.260 5.613
40 40S  Estdndar .109 .622 .8510 40 40S Esténdar .237 4.026 10.79
80 80S  Extra Pesado 147 .546 1.088 80 80S Extra Pesado .337 3.826 14.98
160 187 466 1.304 120 438 3.624 19.00
XX Pesado .294 .252 1.714 160 .531 3.438 22.51
XX Pesado 674 3.152 27.54
Ya 1.050 58 .065 .920 .6838
10S .083 .884 .8572 5 5.563 58 .109 5.345 6.349
40 40S  Estandar 113 .824 1.131 108 134 5.295 7.770
80 80S  Extra Pesado 154 742 1.474 40 40S Esténdar .258 5.047 14.62
160 218 614 1.937 80 80S Extra Pesado .375 4.813 20.78
XX Pesado .308 434 2.441 120 .500 4.563 27.04
160 .625 4.313 32.96
XX Pesado .750 4.063 38.55
1 1.315 58 .065 1.185 .8678
108 .109 1.097 1.404
40 40S  Esténdar 133 1.049 1.679 6 6.625 58 .109 6.407 7.585
80 80S  Extra Pesado 179 .957 2172 108 134 6.357 9.289
160 .250 .815 2.844 40 40S Esténdar .280 6.065 18.97
XX Pesado .358 .599 3.659 80 80S Extra Pesado 432 5.761 28.57
120 .562 5.491 36.39
160 718 5.189 45.30
1% 1.660 58 .065 1.530 1.107 XX Pesado .864 4.897 53.16
108 .109 1.442 1.806
40 40S  Estdndar .140 1.380 2.273
80 80S  ExtraPesado 191 1.278 2.997 8 8.625 58 .109 8.407 9.914
160 .250 1.160 3.765 108 .148 8.329 13.40
XX Pesado .382 .896 5.214 20 .250 8.125 22.36
30 277 8.071 24.70
40 40S Estandar 322 7.981 28.55
1% 1.900 58 .065 1.770 1.274 60 406 7.813 35.64
10S .109 1.682 2.085 80 80S Extra Pesado .500 7.625 43.39
40 40S  Estandar .145 1.610 2.718 100 .593 7.439 50.87
80 80S  Extra Pesado .200 1.500 3.631 120 718 7.189 60.63
160 .281 1.338 4.859 140 .812 7.001 67.76
XX Pesado .400 1.100 6.408 XX Pesado .875 6.875 72.42
160 .906 6.813 74.69
2 2.375 58 .065 2.245 1.604
108 .109 2.157 2.638 10 10.750 58 134 | 10.482 15.19
40 40S  Estandar 154 2.067 3.653 10S .165 | 10.420 18.70
80 80S  Extra Pesado .218 1.939 5.022 20 .250 | 10.250 28.04
160 .343 1.689 7.444 30 .307 | 10.136 34.24
XX Pesado 436 1.503 9.029 40 40S Estandar .365 | 10.020 40.48
60 80S Extra Pesado .500 9.750 54.74
80 .593 9.564 64.33
2% 2.875 58 .083 2.709 2.475 100 718 9.224 76.93
108 .120 2.635 3.531 120 .843 9.064 89.20
40 40S  Estdndar .203 2.469 5.793 140 1.000 8.750 | 104.1
80 80S  ExtraPesado .276 2.323 7.661 160 1.125 8.500 | 115.7
160 .375 2.125 10.01
XX Pesado .552 1.771 13.69
NOTA: W = 10.68 (D-t)t Todos los pesos se indican con 4 digitos.
Los pesos indicados son en libras por pie, W = Peso en libras por pie (4 digitos)
basados en el espesor promedio de la pared D = Diam. Exterior en pulgadas (con tres decimales)
del tubo. Se utilizé la siguiente férmula para t= Espesor de la pared en decimales (tres decimales)
calcular el peso por pie:
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Arreglos Tipicos
de Transmision

Los tipos de transmisidn para Transportador Helicoidal mas comunes se indican a continuacion. Adicionalmente a éstas se
pueden utilizar: transmisiones de velocidad variable, transmisiones hidraulicas, etc.

Para otro tipo de transmision o transmisiones especiales, consulte a nuestro Departamento de Ingenieria.

Reductor Para

El reductor se monta en la tapa del transportador y
se conecta directamente al helicoidal. El reductor
incluye rodamientos de empuije integrales, sello y
eje motriz. El motor se puede instalar en cualquier
posicion que se desee (superior, lateral o inferior).

LFEIIOSPgﬂIadOF No requiere utilizar eje motriz, rodamiento de
eleolca empuije o sello adicionales.
(Vista Lateral)
El reductor se instala en el eje motriz del
transportador. El motor y la transmision de bandas
en V se pueden colocar en cualquier posicion que
sea conveniente. El brazo de torque puede ser
Reductor sujetado al piso 0 a la tapa del transportador. En
'V'Ogtado este caso se necesita un eje motriz extendido un
en Eje

(Vista del extremo)

rodamiento y sello.

Nota: Este tipo de transmision requiere de una
unidad de empuje o collarines.

Transmisién de
Motorreductor

(Vista lateral)

Motorreductor integral con transmisién de cadena al
eje del transportador. Normalmente estda montado
en la parte superior de la artesa sobre un adaptador
de placa

Transmisién de
Reductor
Montado en
Base

(Vista superior)

El motor se acopla directamente al reductor, con
transmisién de cadena al eje motriz del
transportador. Normalmente se instala en el piso lo
mas cerca posible del transportador.
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Estandares
CEMA

Helicoidales Continuos

C
Tolerancia . .
Espesor en en paso Helicoidal ajustado al tubo con
las orillas soldaduras intermedias

—

Y

Talones en los extremos usados H — Barreno para
ToIeranias /\ / p— ?n todoft I%s tamgﬁ%s 3xcepto en perno
ransportadores de 4" de
en Diametro T\ o *|  didmetio p ¥
/ \/ \/ \/ Barreno '@' +
BT | o
1,— i +0 0]
Longitud iy
Diametro Didmetro Tamaiio A B ¢ D F G H ~
del del Designacion | detubo | Longitud, Tolerancia Espesor Tolerancia Diametro Interno Distancia al| Centros al Jam_annl
Helicoidal | .0 de Tamaiio Cédula Pies en Diametro . - en Paso del Buje 1+ Barreno | 2¢ Bamenn ominal
y Paso I 40 y Pulgadas Orilla Orilla Perforacion
Més Menos Interior | Exterior Més Menos Minimo Maximo | el perno | del perno | gel Tornillo
4 1 4H206 1Y% 9-10% Vi Y %e Yo A Va 1.005 1.016 Ve 2 a2
6 1% 6H304 2 9-10 Vi %o VA Vi A Va 1.505 1.516 % 3 a2
6 1% 6H308 2 9-10 Vi %he Vi Y % Va 1.505 1.516 % 3 2
6 1% 6H312 2 9-10 Ve %6 % %6 % Va 1.505 1.516 % 3 "z
9 1% 9H306 2 9-10 Yie %6 %6 % % Va 1.505 1.516 % 3 az
9 1% 9H312 2 9-10 Ve %6 % %o % Va 1.505 1.516 % 3 ae
9 2 9H406 2% 9-10 Vi %e %e Yo % Va 2.005 2.016 % 3 2V
9 2 9H412 2% 9-10 Vi Vi % %o % Va 2.005 2.016 % 3 Vs
9 2 9H414 2% 9-10 Vi Vi e Va2 % Va 2.005 2.016 % 3 Vs
10 1% 10H306 2 9-10 Ve %6 %6 %e % Va 1.505 1.516 % 3 "z
10 2 10H412 2% 9-10 Ve Ya % Y6 % Va 2.005 2.016 % 3 2V
12 2 12H408 2% 11-10 % %e Va % 1 Va 2.005 2.016 % 3 2V
12 2 12H412 2% 11-10 Y e % %o 1 Va 2.005 2.016 % 3 2V
12 2%e 12H508 3 11-9 Y e Vi Y 1 Va 2.443 2.458 e 3 Vs
12 2% 12H512 3 11-9 e Y6 % %e 1 Va 2.443 2.458 e 3 2o
12 3 12H614 3% 11-9 % % %6 % 1 Va 3.005 3.025 1 3 s
14 2% 14H508 3 11-9 % %e Vi % 1 Va 2.443 2.458 %o 3 2V
14 3 14H614 3% 11-9 % % %6 Y 1 Va 3.005 3.025 1 3 e
16 3 16H610 3% 11-9 Y % e e 1% Va 3.005 3.025 1 3 2
16 3 16H614 4 11-9 s % K Va2 1% Vi 3.005 3.025 1 3 s
NOTA: Todas las dimensiones estan en pulgadas.
Helicoidales con Corte / Helicoidales con Corte y Doblez
Didametro
A de Helicoidal A B ¢
e A A ST 4 1% 1 %
B <X g 6 2 1% 7
¢ A @ 9 3 2% 1%
72°3§/ , < § 10 3% 2% 1%
g 12 4 2% 2
= 14 4% 3% 2%
Para el tamafio méaximo normal de tubo, la profundidad del corte “C” es la 16 5% 3% 3
mitad del ancho del helicoidal. Las longitudes “A” y “B” se calculan en 18 6 3% 3%
base al desarrollo del didmetro exterior para paso estandar. 20 6% 4% 3%
Lado con carga 24 7% 4% 4%

Omita los
primeros
2 cortes

5 cortes
por paso

el

Omita los primeros 2

cortes

Lado con carga
. & 5,

W

5 cortes

7

por paso

o
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Estandares
CEMA

Helicoidales Seccionales

C
B Tolerancias S .
Helicoidal ajustado al tubo con
ESspc?r?l?zgsen en paso soldaduras Jintermedias
Fi G —.1
Los talones en los extremos ’-A . H— Earreno para
Tolergncias / b— en los tamafos de 6" a 16". ermno
ra En tamafios de 18", 20" y 24" 1—‘
en Diametro " \\\\ \\K ° se sueldan los extremosyo se D
I usan talones de acuerdo a los Barreno
H/ZRVARVARVAR-
estandares de .
] 0 R IIIIIIIIIPD
L— Longitud 4w —————
A B D
Diametro | pizetro L Tamaiio ¢ F G H _
del del Designacion | de Tubo | Longitud, Tolerancia Tolerancia Didmetro lnterno  [pucn e peioc gy | S2MaR0
Helicoidal i de Tamario Cédula Pies en Diametro Espesor en Paso del Buje 'S ’ Nominal
Ejes p 1= Barreno | 2* Barreno | perforacion
y Paso 40 y Pulgadas erforaci
Més Menos Més Menos Minimo Maximo | del Pero | del Perno | def Tornillo
6 1% 6S312 2 9-10 Ve %6 %6 % YA 1.505 1.516 % 3 s
1% 98312 2 9-10 Ve %6 %6 YVa Y4 1.505 1.516 % 3 2
o 2 98412 2% 9-10 Vi %6 Y6 Va Ya 2.005 2.016 V3 3 s
2 98416 2% 9-10 Vie Va Va Ve Vi 2.005 2.016 % 3 Vs
10 2 108412 2% 9-10 Ve %o %o A Ya 2.005 2.016 % 3 R
2 128412 2% 11-10 % %e %e % Ya 2.005 2.016 % 3 2V
2% 128512 3 11-9 % %6 %6 % YA 2.443 2.458 Yo 3 Rz
12 2% 128516 3 11-9 V) %e Va % Y4 2.443 2.458 Yo 3 Vs
3 125616 3% 11-9 V) %6 YVa % Ya 3.005 3.025 1 3 R
3 128624 3% 11-9 Vi % % % Vi 3.005 3.025 1 3 s
2% 148512 3 11-9 Ve %e %o % Ya 2.443 2.458 e 3 R
14 3 145616 3% 11-9 % %e Ya % Ya 3.005 3.025 1 3 2%
3 148624 3% 11-9 % % % % YA 3.005 3.025 1 3 Bz
3 165612 3% 11-9 V) % %6 % Y4 3.005 3.025 1 3 Rz
16 3 16S616 3% 11-9 V) % YVa % Ya 3.005 3.025 1 3 R
3 16S624 3% 11-9 Vi % % % Vi 3.005 3.025 1 3 s
3 165632 3% 11-9 Ve A A % Ya 3.005 3.025 1 3 2%
3 185612 3% 11-9 %e % %6 % % 3.005 3.025 1 3 2%
18 3 185616 3% 11-9 Y6 % Va % % 3.005 3.025 1 3 Bz
3 185624 3% 11-9 Y6 % % % Y3 3.005 3.025 1 3 Rz
3 185632 3% 11-9 Y6 Va Va % Va2 3.005 3.025 1 3 R
3 208612 3% 11-9 %o % %o % a 3.005 3.025 1 3 2
20 3 20S616 3% 11-9 %e % Va 3 % 3.005 3.025 1 3 2%
3 20S624 3% 11-9 %e % % % % 3.005 3.025 1 3 2%
3% 24S712 4 11-8 Y6 % %6 3 % 3.443 3.467 1% 4 %50
24 3% 24S716 4 11-8 Y6 % Va % Y3 3.443 3.467 1% 4 2%
3% 248724 4 11-8 Y6 % % 3 Va2 3.443 3.467 1% 4 2%
3%6 248732 4 11-8 %o Ve Ve % e 3.443 3.467 1% 4 2%

NOTA: Todas las dimensiones estan en pulgadas.

H-48




Componentes
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Seleccion de
Componentes

Informacion Requerida

Diametro del Helicoidal

Diametro del Eje

Grupo de Componentes del Material
Caracteristicas inusuales del Material

Helicoidales

Siempre que sea posible se deben utilizar helicoidales de
longitud estandar para reducir el nimero de colgantes en el
transportador.

Los helicoidales indicados en las tablas de Series de
Componentes son helicoidales continuos y seccionales
estandar. Por lo general el uso de helicoidales continuos o
seccionales es una cuestion de preferencia.

Los helicoidales mano derecha jalan el material hacia el
extremo que gira en el sentido de las manecillas del reloj. Si la
rotacidn es hacia el otro lado (en el sentido contrario a las
manecillas del reloj) el material es empujado hacia el extremo
opuesto.

Con los helicoidales izquierdos, el flujo del material es
opuesto al de los helicoidales derechos si el sentido de giro no
cambia.

Para determinar si un helicoidal es mano derecha o mano
izquierda vea las paginas H-37 y H-38.

El material es movido por una cara de la hélice del helicoidal
en los transportadores que deben transportar el material en
una sola direccion, por eso, los talones se localizan en la cara
opuesta para facilitar el libre flujo del material. Las secciones
del transportador deben instalarse de tal manera que todos
los talones estén orientados hacia el extremo de alimentacion
del transportador. Las secciones del transportador no deben
cambiarse extremo por extremo sin invertir la direccién de
rotacion y viceversa, la direcciéon de rotacién no debe
invertirse sin cambiar las secciones del transportador de
extremo por extremo.

En caso de requerir transportadores helicoidales reversibles
para mover material en cualquier direccioén, consulte con
nuestro Departamento de Ingenieria.

Para descargar el material completamente y evitar que se
pase de la descarga, el helicoidal debera tener tubo desnudo
sobre la descarga.

Para asegurar la continuidad del flujo del material en la zona
de los colgantes, los extremos de los helicoidales deben
colocarse en posicion opuesta a aproximadamente 180°. (Tan
cerca a 180° como lo permitan los barrenos del de acople.)

H-50

Artesas

Las artesas estan disponibles en secciones estandar de 5, 6,
10 y 12 pies. Las longitudes de 5y 6 pies se deben usar
cuando las uniones de las artesas coinciden con las
descargas o con los colgantes.

Ejes

La primera consideracion para determinar el tamano y el tipo
de los ejes de acoplamiento y motriz es si son los adecuados
para transmitir el torque requerido, incluyendo cualquier
sobrecarga. Para la mayoria de las aplicaciones, los ejes
rolados en frio son adecuados. Sin embargo algunas veces se
deben usar ejes de mayor resistencia debido a las limitaciones
de torque. Cuando se manejan materiales corrosivos o que
pudieran contaminarse puede ser necesario usar ejes de
acero inoxidable. Los transportadores equipados con bujes
para colgante de hierro endurecido necesitan ejes de
acoplamiento endurecidos. El procedimiento para determinar
el tamano del eje se indica en la pagina H-26, en la seccién de
Capacidad Torsional.

Sellos de Ejes

Estan disponibles varios tipos de sellos para prevenir la
contaminacion del material transportado o evitar que el
material se fugue del sistema.

Rodamientos

Bujes para Colgante — La funcion de los bujes para colgantes
es la de proporcionar un soporte intermedio cuando se utilizan
varias secciones de helicoidales en el transportador. Los bujes
para los colgantes estan disefiados para cargas radiales.
Debido a eso, debe existir un claro entre el buje y el extremo
del tubo del helicoidal para evitar dafios causados por las
cargas de empuje que se transmiten a lo largo del tubo del
transportador.

Las recomendaciones dadas en la Tabla de Caracteristicas
del Material, para los bujes para colgantes, por general son
adecuadas para el material que va a ser transportado. Sin
embargo, con frecuencia las caracteristicas especiales del
material o las condiciones bajo las cuales esta operando el
transportador pudieran hacer necesario utilizar bujes de
materiales especiales. Para este respecto consulte a nuestro
Departamento de Ingenieria.

Rodamientos en las Tapas — Estan disponibles varios tipos
de rodamientos. Su seleccion basicamente depende de dos
factores: las cargas radiales y las cargas de empuje. Los
valores relativos de estas cargas determinan el tipo de
rodamiento en las tapas.



Seleccion de
Componentes

La carga radial es despreciable en el eje terminal. Sin
embargo, el extremo motriz (a menos que esté integrado a la
tapa del transportador) esta sujeto a cargas radiales, debido a
las cargas en voladizo de la transmision generadas por los
sprockets o por los reductores montados en eje. Los
Reductores para Transportador Helicoidal instalados en el
extremo motriz pueden manejar adecuadamente tanto las
cargas radiales como las de empuije.

Descargas

Las descarga y las compuertas estan disponibles tanto para
artesas en “U” como para artesas tubulares. Existen diferentes
disefos, operados manualmente o a control remoto.

En instalaciones en donde existe la posibilidad que el equipo
hacia el cual el material es transportado se llene, debera
incluirse una descarga adicional de sobre flujo o un
aditamento para desfogar el exceso de material. Consulte a
nuestro Departamento de Ingenieria para colocar
interruptores de seguridad o dispositivos para prevenir el
sobre flujo y el consecuente dafio al equipo.

En algunas ocasiones se ha visto que las caracteristicas del
material son tan especiales que usar componentes de
especificaciones estandar es inadecuado. En esos casos o
cuando existan condiciones severas de operacion, consulte a
nuestro Departamento de Ingenieria.

Tapas de Artesa

Tenemos disponible una linea completa de tapas de artesa
estandar ya sea para artesa en “U” o tubulares con una amplia
seleccién de rodamientos y diversas combinaciones.

Aplicaciones Especiales

Las caracteristicas especiales 0 poco usuales mas comunes
de los materiales que requieren componentes distintos a los
estandares son:

Materiales corrosivos — Los componentes deben ser
fabricados en aleaciones que no se vean afectadas por el
material o recubiertos con substancias protectoras.

Materiales que pueden contaminarse — Requiere el uso de
bujes para colgante impregnados con aceite, sellados o
secos. Los ejes deberan sellarse para prevenir la entrada de
contaminantes del exterior. Como se necesita limpiar
frecuentemente el transportador, sus componentes deberan
ser disefiados para permitir que el transportador se
desensamble facilmente.

Materiales abrasivos — Estos materiales deben ser
manejados en transportadores cuyas artesas se fabriquen
con aleaciones resistentes a la abrasion y con helicoidales
con superficies endurecidas. El recubrir todas las partes
expuestas con hule o con resinas especiales reducira el dano
causado por la abrasion.

Materiales que se entrelazan o se enredan — Algunas
veces, es posible manejar estos materiales con componentes
estandar si se utilizan dispositivos especiales de alimentacion
en la entrada del transportador.

Materiales Higroscépicos — Frecuentemente estos
materiales pueden ser manejados exitosamente en
transportadores sellados al ambiente exterior. En casos
extremos, es necesario enchaquetar la artesa para permitir la
circulacion de un medio que mantenga elevada la
temperatura. También se puede purgar el transportador con
un gas seco adecuado al proceso y a las instalaciones.

Materiales viscosos o pegajosos — Para manejar estos
materiales los transportadores que se usan con mas
frecuencia son los de liston, aunque los transportadores con
componentes estandar con recubrimientos especiales pueden
mejorar el flujo del material.

Vapores nocivos o polvos — Estos materiales pueden ser
manejados con seguridad en artesas selladas contra polvo,
artesas tubulares soélidas y con empaque en las bridas. Se
debe poner especial atencion a los sellos de los ejes. En
algunas instalaciones, se han utilizado con éxito en las
artesas, sistemas que permiten el escape de los gases

Mezclado / Transporte — Los helicoidales de liston, con corte,
con paletas o con una combinacion de estos tipos, pueden
disenarse para producir el mezclado o la aireacién deseados.

Polvos explosivos — El peligro debido a esta condicion puede
ser minimizado en la mayoria de las instalaciones, utilizando
componentes fabricados con materiales no ferrosos y
observando las técnicas adecuadas para sellar los
transportadores. También se recomienda utilizar sistemas
para extraer los polvos explosivos.

Materiales que tienden a compactarse — Esta condicion
requiere del uso de dispositivos de aireacion en las entradas
de alimentacion del transportador cuando los materiales son
polvorientos, y se requiere de un dispositivo especial de
alimentacion, cuando las particulas son largas o fibrosas.

Materiales fluyen mas al airearse — Esta condicion puede
usarse como ventaja en algunas instalaciones inclinando el
transportador hacia el extremo de descarga.

Materiales que se degradan — Algunas particulas que se
rompen o se deforman facilmente, pueden ser manejadas en
transportadores helicoidales, reduciendo la velocidad y
seleccionando una carga de artesa lo suficientemente grande
para manejar el volumen requerido.

Temperatura elevada — Los componentes deben ser
fabricados en aleaciones que resistan altas temperaturas. El
proceso debe permitir que los materiales se enfrien al ser
transportados, las artesas enchaquetadas pueden ser usadas
en el extremo de alimentacion para enfriar el material. Se
pueden usar componentes estandar después del punto en
donde la temperatura del material se ha reducido a niveles
seguros.
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Artesas para
Transportador

ARTESA EN “U” Es una artesa econdmica de uso comun.
CON CEJA Construccién de una sola pieza.
FORMADA Longitudes estandar en existencia.
ARTESA EN “U” Construccién rigida.
CON CEJA Longitudes estandar en existencia.
DE ANGULO

Puede operar llena en aplicaciones de alimentadores.
ARTESA l En aplicaciones inclinadas, minimiza el regreso del material.
TUBULAR /A | e desensambla facilmente para su mantenimiento .
CON CEJA \\.\\\ Se puede sellar con empaque para confinamiento a prueba de polvo.
FORMADA A J] | Se requieren registros para colgante para usar colgantes estandar.
ARTESA ) Construccién de una pieza para aplicaciones totalmente cerradas o
TUBULAR inclinadas.
SOLIDA Se requieren registros para colgante para usar colgantes estandar.
ARTESA Se utiliza cuando los materiales tienden a puentearse o cuando se
ENSANCHADA necesitan entradas ensanchadas.
ARTESA Anade refuerzo estructural cuando las artesas son mas largas que
CON CANAL lo estandar.
ARTESA N Se utiliza cuando la limpieza del transportador es critica. Se puede
DE FONDO Eh\< > suministrar con bisagras en uno de sus lados
DESMONTABLE S ‘N y pernos o sujetadores en el otro.
ARTESA El material transportado, crea su propia artesa, lo que reduce el
RECTANGULAR desgaste de la artesa.
CON CEJA Construccién de una pieza.
FORMADA
ARTESA Igual a la artesa rectangular con ceja formada, excepto que las cejas
RECTANGULAR superiores estan hechas de angulo estructural.
CON CEJA
DE ANGULO
ARTESA La chaqueta permite el calentamiento o el enfriamiento del material
ENCHAQUETADA que esta siendo transportado.
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Artesas
Estandar

Las artesas estandar de los transportadores tienen un cuerpo de acero en forma de “U” con cejas de angulo o formadas en la parte
superior, con bridas en los extremos barrenadas con plantilla.

[ LONGITUD >
Ceja de Angulo Ceja Formada
Diametro D Ceja de Artesa con Ceja de i\ngulu Artesa con Ceja Formada A
Tdal:lls Angulo Peso Ib Peso Ib Peso Ib Peso Ib A B c E E
rans-
portador Espesor de Namero de Largo Largo Largo Largo Niimero de Largo Largo Largo Largo
la Artesa Parte 10" 5'* 12' 6" Parte 10" 5'* 12" 6'*
4 0 16 Cal. 4ACTA16 53 29 — — ACTF16 41 23 — — 7% 7Y%
4 14 4CTA14 60 33 — — ACTF14 50 28 — —_ 5 1 3% T%e | Th
4 12 4CTA12 78 42 — — 4CTF12 70 38 — — 7% 7%
6 0 16 Cal. 6CTA16 67 44 —_ —_ 6CTF16 55 32 — —_ 9% | 9
6 14 6CTA14 78 49 — — 6CTF14 67 38 — — 9| 9'ie
6 12 6CTA12 101 60 — — 6CTF12 91 50 — e 7 1 4, 9%
6 10 6CTA10 123 73 —_ —_ 6CTF10 117 64 — —_ 9%
6 Y6 6CTA7 164 86 — — 6CTF7 150 79 — — 9%
9 16 Cal. 9CTA16 113 66 — — 9CTF16 83 51 — — 13% | 13%
9 014 9CTA14 127 73 — — 9CTF14 99 59 — — 13%s
9 12 9CTA12 156 87 — — 9CTF12 132 75 — —_ 10 1% 6% 13%
9 10 9CTA10 176 102 — — 9CTF10 164 91 — — 13%s
9 Y6 9CTA7 230 124 — — 9CTF7 214 116 — — 13%
9 Va 9CTA3 286 152 — — 9CTF3 276 147 — — 131%
10 16 Cal. 10CTA16 118 69 — — 10CTF16 88 54 — — 14% | 14%
10 0 14 10CTA14 133 76 —_ — 10CTF14 105 62 — —_ 14%s
10 12 10CTA12 164 92 — — 10CTF12 140 80 — — 11 1% 6% 14Y,
10 10 10CTA10 178 102 — — 10CTF10 167 91 — — 14%s
10 Y6 10CTA7 233 131 — —_ 10CTF7 217 123 — —_ 14%
10 Va 10CTA3 306 163 — — 10CTF3 296 158 — — 14Y:
12 0 12Cal. 12CTA12 197 113 236 135 12CTF12 164 95 197 114 17Ve | 17%
12 10 12CTA10 234 133 281 160 12CTF10 187 117 224 140 13 2 7% 17%s
12 Y6 12CTA7 294 164 353 197 12CTF7 272 150 326 180 17%
12 Va 12CTA3 372 203 446 244 12CTF3 357 194 428 233 17Y.
14 0 12Cal. 14CTA12 214 121 257 145 14CTF12 183 102 219 122 19% | 19%
14 10 14CTA10 258 143 309 172 14CTF10 207 127 248 152 15 2 9% 19%s
14 Y16 14CTA7 328 180 394 216 14CTF7 304 168 365 202 19%
14 Va 14CTA3 418 224 501 269 14CTF3 403 215 483 258 19%2
16 0 12 Cal. 16CTA12 238 133 285 160 16CTF12 206 107 247 128 21 | 21%
16 10 16CTA10 288 159 345 191 16CTF10 234 144 281 173 17 2 10% | 21%e
16 Y6 16CTA7 368 200 442 240 16CTF7 345 188 414 226 21%
16 Va 16CTA3 471 243 565 291 16CTF3 455 228 546 273 21
18 0 12 Cal. 18CTA12 252 159 302 191 18CTF12 240 133 288 160 24Y: | 24
18 10 18CTA10 353 170 423 204 18CTF10 269 165 323 198 19 2% 12% | 24%s
18 Yie 18CTA7 444 243 533 291 18CTF7 394 217 473 260 24%
18 Va 18CTA3 559 298 671 358 18CTF3 520 275 624 330 24,
20 0 10Cal. | 20CTA10 383 228 460 274 20CTF10 296 190 355 228 26%s | 262
20 Yo 20CTA7 484 271 581 325 20CTF7 434 247 521 296 21 2V 13% | 26%
20 Va 20CTA3 612 334 734 401 20CTF3 573 315 687 378 26"
24 0 10Cal. | 24CTA10 443 255 531 306 24CTF10 384 227 461 272 30%6 | 30%
24 Yie 24CTA7 563 319 676 383 24CTF7 514 293 617 352 25 2% 16% | 30%
24 Ya 24CTA3 717 363 860 435 24CTF3 678 339 813 406 3072

Todas las artesas estan disponibles en otros materiales como acero inoxidable, acero resistente a la abrasion, etc.

0 Calibres Estandar.
Para el patrén de barrenos vea la pagina H-43.

A Ceja de doble formado estandar en todos los tamafios estandar en calibre 10.
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Artesas
Tubulares

Las artesas tubulares para transportadores
helicoidales son a prueba de polvo y de
intemperie, y pueden operar llenas de material.
Los transportadores con artesas tubulares son
rigidos y muy adecuados para transportar
material en planos inclinados. Los tres tipos
mostrados aqui se encuentran disponibles.

- a3

Artesa Tubular Solida  Artesa Tubular Bipartida Artesa Tubular Bipartida

con Ceja con Ceja de Angulo
Dismetro Artesa Tubular Ceja Formada Ceja de Angulo
del Espesor de
Trans- la Artesa No. de Pesa I No. de Peso No. de Peso A B C
portador Parte L%glo Larsglo Parte 10'Ib Parte 10" 1b

4 0 16 Cal. 4CHT16 4CHT16-F 43 4CHT16-A 81 7%

4 14 4CHT14 60 31 4CHT14-F 53 4CHT14-A 89 5 T%e 1
4 12 4CHT12 4CHT12-F 74 4CHT12-A 106 7%

6 0 16 Cal. 6CHT16 50 27 6CHT16-F 60 6CHT16-A 110 9%

6 14 6CHT14 62 33 6CHT14-F 75 6CHT14-A 122 9"

6 12 6CHT12 85 44 6CHT12-F 103 6CHT12-A 145 7 9% 1%
6 10 6CHT10 109 56 6CHT10-F 133 6CHT10-A 187 9'%e

6 %e 6CHT7 145 74 6CHT7-F 168 6CHT7-A 205 9%

9 16 Cal. 9CHT16 72 39 9CHT16-F 84 9CHT16-A 131 12%

9 014 9CHT14 89 47 9CHT14-F 104 9CHT14-A 148 12

9 12 9CHT12 122 64 9CHT12-F 143 9CHT12-A 181 12%

9 10 9CHT10 155 80 9CHT10-F 182 9CHT10-A 214 10 12'%s 1%
9 %he 9CHT7 208 107 9CHT7-F 245 9CHT7-A 267 12%

9 Y4 9CHT3 275 140 9CHT3-F 324 9CHT3-A 334 13

10 16 Cal. 10CHT16 79 42 10CHT16-F 91 10CHT16-A 138 13%

10 014 10CHT14 97 52 10CHT14-F 112 10CHT14-A 156 13"%e

10 12 10CHT12 133 70 10CHT12-F 154 10CHT12-A 192 13%

10 10 10CHT10 169 88 10CHT10-F 196 10CHT10-A 228 11 13'%s 1%
10 %6 10CHT7 227 117 10CHT7-F 264 10CHT7-A 286 13%

10 Vi 10CHT3 301 154 10CHT3-F 350 10CHT3-A 360 14

12 0 12 Cal. 12CHT12 163 88 12CHT12-F 193 12CHT12-A 235 16%

12 10 12CHT10 208 111 12CHT10-F 247 12CHT10-A 280 16%s

12 %he 12CHT7 275 144 12CHT7-F 328 12CHT7-A 347 13 16% 1%
12 YA 12CHT3 362 188 12CHT3-F 432 12CHT3-A 434 16%

14 0 12 Cal. 14CHT12 187 101 14CHT12-F 217 14CHT12-A 259 18%

14 10 14CHT10 236 126 14CHT10-F 275 14CHT10-A 308 18%s

14 %he 14CHT7 316 166 14CHT7-F 369 14CHT7-A 388 15 18% 1%
14 YA 14CHT3 416 216 14CHT3-F 486 14CHT3-A 488 18%

16 0 12 Cal. 16CHT12 212 114 16CHT12-F 242 16CHT12-A 310 21%

16 10 16CHT10 268 142 16CHT10-F 307 16CHT10-A 366 21%e

16 %he 16CHT7 358 187 16CHT7-F 411 16CHT7-A 456 17 21% 2
16 Vi 16CHT3 472 244 16CHT3-F 542 16CHT3-A 570 21%

18 0 12 Cal. 18CHT12 242 133 18CHT12-F 280 18CHT12-A 340 23%

18 10 18CHT10 304 164 18CHT10-F 352 18CHT10-A 402 23%6

18 %e 18CHT7 405 214 18CHT7-F 471 18CHT7-A 503 19 23% 2
18 Vi 18CHT3 533 278 18CHT3-F 621 18CHT3-A 631 23%

20 0 10 Cal. 20CHT10 335 188 20CHT10-F 381 20CHT10-A 433 25%s

20 %he 20CHT7 446 237 20CHT7-F 510 20CHT7-A 544 21 25% 2
20 YA 20CHT3 586 307 20CHT3-F 671 20CHT3-A 684 25%

24 0 10 Cal. 24CHT10 399 215 24CHT10-F 445 24CHT10-A 497 29%6

24 %6 24CHT7 531 281 24CHT7-F 594 24CHT7-A 629 25 29% 2
24 Y 24CHT3 699 365 24CHT3-F 784 24CHT3-A 797 29"

0 Calibres Estandar.
Para el patrén de barrenos vea la pagina H-41.
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Artesa
Ensanchada

Las artesas ensanchadas se usan principalmente para | B
manejar materiales que no fluyen libremente o que tienen
la tendencia a pegarse en la artesa. i A i
% W
o o \ /
X b

Longitud
i a Longitud
Diametro del Espesor de Nimero Peso por E 5
Transportador la Artesa de Parte Pies Ib A B ¢ D Es::gar
6 0 14 Cal. 6FCT14 9 14 16% 7 3% 1% 10
6 12 6FCT12 12 16%
9 0 14 Cal. 9FCT14 13 21%s
9 12 Cal. 9FCT12 14 21%
9 10 9FCT10 19 18 21% 9 5 1% 10
9 %6 9FCT7 22 21%
9 A 9FCT3 25 21%
12 0 12 Cal. 12FCT12 20 26% 10 6% 2V 12
12 10 12FCT10 24 20 26%
12 %6 12FCT7 32 26%
12 A 12FCT3 43 26"
14 0 12 Cal. 14FCT12 23 28% 11 7% 2% 12
14 10 14FCT10 27 o4 28%
14 %o 14FCT7 37 28%
14 Va 14FCT3 49 28"
16 0 12 Cal. 16FCT12 25 32V
16 10 16FCT10 31 32% ; ; ;
16 % 16FCT7 39 28 32% 1% 8 24 12
16 Va 16FCT3 52 32"
18 0 12 Cal. 18FCT12 27 36%
18 10 18FCT10 35 36%
31 12% 9% 2% 12
18 %o 18FCT7 45 36% ’ ’ )
18 Va 18FCT3 56 36'%
20 0 10 Cal. 20FCT10 36 39%
20 %o 20FCT7 48 34 39% 13% 10% 2% 12
20 A 20FCT3 60 39%
24 0 10 Cal. 24FCT10 41 40 45Y 16'% 12'% 2% 12
24 %6 24FCT7 54 45%
24 Va 24FCT3 69 45

0 Calibres Estandar. Para el patrén de barrenos vea la pagina H-41.
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Descargas y
Compuertas

Nomenclatura de las

Descargas 1 ‘ TTD | 12
I ]
Diametro del Helicoidal Tipo Espesor de Artesa
TSD - Descarga Estandar RPFD — Compuerta Plana de Cremallera y Pifién 16 — Calibre 16
TSDS — Descarga con Compuerta a Prueba de Fuga de Polvo 14 — Calbre 14
Deslizable (Gillotina) RPC - Compuerta Curva de Cremallera y Pifidn 12 - Calibre 12
TSDF — Descarga a Tapa Final RPCD - Compuerta Curva de Cremallera y Pifidn 10 — Calibre 10
RPF — Compuerta Plana de Cremallera y Pifion a Prueba de Fuga de Polvo 7 - 3/16
DESCARGA Es I,a de uso mas comun. La brida esta barrenada de acuerdo a los
i estandares CEMA.
ESTANDAR .
Seleccione el espesor de la descarga de acuerdo al espesor de la
artesa.
DESCARGA , L . ,
ESTANDAR CON Incluye la descarga estandar indicada arriba mas la compuerta y
las guias laterales.
COMPUERTA i
Seleccione el espesor de la descarga de acuerdo al espesor de la
MANUAL
artesa.
Reduce la distancia desde el centro de la boquilla hasta al extremo
DESCARGA A del transportador eliminando el drea sobre la cual puede
TAPA FINAL acumularse el material. Cuando se utiliza este tipo de descarga, se
requiere usar tapas de artesa especiales.
Con pifidn y cremallera, se suministran con volante manual o
volante para cable o cadena. Si la compuerta va instalada se incluye
COMPUERTA P P y
PLANA la descarga.
La compuerta plana (sin pifidn ni cremallera) puede ser
suministrada con accionamiento neumatico, hidraulico o eléctrico
(No es a prueba de polvo).
El perfil curvo de la compuerta elimina las bolsas que se forman en
la compuerta plana. Con pifién y cremallera, se suministran con
volante manual o volante para cable o cadena.
COMPUERTA La compuerta curva (sin pifién ni cremallera) puede ser
CURVA suministrada con accionamiento neumatico, hidraulico o eléctrico
(La compuerta curva estandar no es a prueba de polvo).
Todas las compuertas curvas deben ser instaladas en la fabrica
COMPUERTA El mecanismo de cremallera y pifion a prueba de polvo esta
glF_%AEII\\I/I/X[L)EERA totalmente encerrado y puede suministrarse tanto para
Y PINGN A compuertas planas como curvas. Normalmente se suministra con
PRUEBA DE volante manual aunque también estan disponibles con volante para
FUGA DE cadena o cable.
POLVO
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Descargas

Abertura Simple

Descarga Estandar con Compuerta Deslizable

Las boquillas de abertura simple se cortan en las artesas para permitir la
descarga libre del material.

B
Las boquillas fijas con compuerta deslizable se utilizan cuando debe
controlarse la distribucién del material. La brida permite que la compuerta
opere desde cualquier lado.

Descarga Estandar

Las boquillas fijas se fabrican de acuerdo al tamafo y el espesor de la
artesa. Se pueden suministrar sueltas o instaladas en la artesa.

Descarga a Tapa Final

|
|
|
i —
|
|

ko

A
<F>
Las boquillas Unidas a la Tapa Final estan disefiadas para usarse en punto
final de descarga. El extremo de la boquilla esta integrado por las paredes
de la artesa y una extensiéon con una brida inferior con barrenado estandar.
Debido a que esta localizada en el extremo final del transportador, el
material no puede ser transportado mas alla de ese punto. El arreglo de
este tipo de descarga elimina extensiones en la artesa y componentes
internos mas alla del punto de descarga.

Diametro
del Transportador A B c D G H F

4 5 4% 3% %e 5% 11 2%

6 7 6 5 %e 6% 14 3%

9 10 8 7% %6 8 19 5

10 11 9 7% %e 8% 20 5%

12 13 10% 8% %e 10% 24 6%

14 15 1% 10% %e 11% 27 7"

16 17 13% 11% %o 12% 30 8%

18 19 14% 12% %6 13% 33 9%

20 21 15% 13% % 14% 36 10%

24 25 17% 15% % 16% 42 12%

Nimero de Parte Peso Ib
Lo Espesor de la
Diametro del Espesor de la 4 4
Transportador Artesa, Calibre Descaga y de _Ia Descarga Estandar Desearaa aiana Descarga Estandar Descarga a Tapa
Compuerta, Calibre Final Con Final
Sencilla Con Compuerta Sencilla Compuerta

4 16-14 014 4TSD14 4TSDS14 4TSDF14 2 6 1.5
4 12 12 4TSD12 4TSDS12 4TSDF12 3 7 2.25
6 14-12 014 6TSD14 6TSDS14 6TSDF14 4 11 3.0
6 %6 12 6TSD12 6TSDS12 6TSDF12 6 13 4.50
9 16-14-12-10 014 9TSD14 9TSDS14 9TSDF14 8 18 6.0
9 Yre-a 10 9TSD10 9TSDS10 9TSDF10 13 22 9.75
10 14-12-10 014 10TSD14 10TSDS14 10TSDF14 10 21 7.5
10 Yre-a 10 10TSD10 10TSDS10 10TSDF10 16 27 12.0
12 12-10 012 12TSD12 12TSDS12 12TSDF12 17 36 12.75
12 Yre-Ya %6 12TSD7 12TSDS7 12TSDF7 29 48 21.75
14 12-10 012 14TSD12 14TSDS12 14TSDF12 22 46 16.50
14 Yre-Ya %e 14TSD7 14TSDS7 14TSDF7 38 62 28.50
16 12-10 012 16TSD12 16TSDS12 16TSDF12 21 49 15.75
16 She-Ya %6 16TSD7 16TSDS7 16TSDF7 40 68 30.0
18 12-10 012 18TSD12 18TSDS12 18TSDF12 32 69 24.0
18 She=Ya %6 18TSD7 18TSDS7 18TSDF7 60 97 45.0
20 10 012 20TSD12 20TSDS12 20TSDF12 40 91 30.0
20 Ye-a %6 20TSD7 20TSDS7 20TSDF7 67 118 50.25
24 10 012 24TSD12 24TSDS12 24TSDF12 52 116 39.0
24 Yre-a % 24TSD7 24TSDS7 24TSDF7 87 151 65.25

0 Calibres Estandar.
Para el patron de barrenos vea la pagina H-42.
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Compuertas
de Descarga

Las compuertas planas de cremallera y pindn pueden
atornillarse a las boquillas de descarga estandar en cualquiera
de las cuatro posiciones. Normalmente se suministran con
volante manual, pero también estan disponibles con volante
para cadena o cable.

Compuerta Plana de Cremallera y Pifion

_GA‘ H—|

\__/

Didmetro del K
Transportador A B ¢ 0 E G H J Didmetro
4 5 4% 3% 7 13% 6% 5 5% 12
6 7 6 5 8% 16 7% 6 6% 12
9 10 8 7% 10% 20% 9 9% 8% 12
10 11 9 7% 11% 23% 10% 10 9% 12
12 13 10% 8% 12% 25% 11 12% 10% 12
14 15 1% 10% 13% 31Y% 12% 13% 12 12
16 17 13% 11% 14% 33% 13% 14% 13 12
18 19 14% 12% 15% 37% 14% 15% 14% 12
20 21 15% 13% 16" 40% 15% 16% 15% 12
24 25 17% 15% 18" 46 17% 18% 17% 12
Diametro del Espesor de la Bis':ﬁlslgr d:elTa Niimero de Parte, Crepnﬁ:lljlyera
Transportador Artesa, Calibre COm:uenaYCalibre Cremallera y Pifion @ y Pifién
4 16-14 014 4RPF14 18
4 12 12 4RPF12 21
6 16-14-12 014 6RPF14 28
6 %e 12 6RPF12 31
9 14-12-10 014 9RPF14 49
9 Yre-Ya 10 9RPF10 54
10 14-12-10 014 10RPF14 56
10 Yre=Va 10 10RPF10 62
12 12-10 012 12RPF12 94
12 Yie-Ya %e 12RPF7 106
14 12-10 012 14RPF12 107
14 Y6 -Va %o 14RPF7 123
16 12-10 012 16RPF12 112
16 She-Ya %o 16RPF7 131
18* 12-10 012 18RPF12 157
18* She-Va %o 18RPF7 185
20 10 012 20RPF12 185
20* Yre-Va %e 20RPF7 212
24* 10 012 24RPF12 233
24* Yre=Va %e 24RPF7 268
* El volante manual se suministra como parte del ensamble estandar. 0 Calibres Estandar. ® Agregue — F si estd instalada.
— C Volante para cadena. Para el patron de barrenos vea la pagina H-42.
— R Volante para cable. 1 Todas las compuertas de cremallera y pifion de 18" y

mayores tienen doble cremallera y pifidn.
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Compuertas
de Descarga

-0
|
|
|

I
Descarga A '
Estandar B
Para el patrén C
de barrenos
vea la pagina H-42
Diametro del Espesor de la Espesor de la Niimero Peso A B c D E F G H
Transportador Artesa Descarga de Parte*® (] Diam
4 14,16 Cal. 0 14 Cal. 4RPC14 20 6% 8% 12 3% 6 4% 4% 12
4 12 Cal. 12 Cal. 4RPC12 22 6% 8% 12 3% 6 4%
6 16,14,12 Cal. 0 14 Cal. 6RPC14 25 7% 10% 15 5 8 5% 6 12
6 %e" 12 Cal. 6RPC12 28 7% 10% 15 5 8 5%
9 14,12,10 Cal. 0 14 Cal. 9RPC14 46 9 15 20% 7% 8% 7 8 12
9 %" V" 10 Cal. 9RPC10 54 9 15 20% % 8% %
10 14,12,10 Cal. 0 14 Cal. 10RPC14 53 9% 14% 21 7% 9% 7% 9 12
10 %" V" 10 Cal. 10RPC10 62 9% 14% 21 7% 9% 7%
12 12,10 Cal. 0 12 Cal. 12RPC12 81 1% 17% 25% 8% 11 8% 10% 12
12 %" V" %e" 12RPC7 97 11% 17% 25% 8% 11 8%
14 10,12 Cal. 0 12 Cal. 14RPC12 95 12% 20% 30% 10% 12 9% 1% 12
14 %" V" %e" 14RPC7 114 12% 20% 30% 10% 12 9%
16 10,12 Cal. 0 12 Cal. 16RPC12 103 14% 23% 36 11% 13 10% 13% 12
16 S VA" %e" 16RPC7 116 14% 23% 36 1% 13 10%
18 10,12 Cal. 0 12 Cal. 18RPC12 157 15% 25% 37% 12% 15% 11% 14% 12
18 Yo" V" %e" 18RPC7 187 15% 25% 37% 12% 15% 1%
20 12 Cal. 0 12 Cal. 20RPC12 175 17% 28% 39 13% 16% 12% 15% 12
20 %" V" %e" 20RPC7 208 17% 28% 39 13% 16% 12%
24 10 Cal. 0 12 Cal. 24RPC12 220 19% 35Y% 47 15% 18% 14% 17% 12
24 %" V" %e" 24RPC7 265 19% 35Y% 47 15% 18% 14%
* El volante manual se suministra como parte del ensamble estandar. 0 Calibres Estandar. @ Agregue — F si esta instalada.

— C Volante para cadena.
— R Volante para cable.
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Compuertas
de Descarga

Compuerta Curva de Cremalleray A

Pifion a Prueba de Polvo —H 1]

El mecanismo de cremallera y pifion a prueba ] ‘
de polvo, esta totalmente encerrado y puede {3 4? —+ 3
suministrarse tanto para compuertas planas b L
como curvas. Normalmente se suministra con i )
volante manual, aunque también estan — . —
disponibles con volante para cadena o cable. A |

Compuerta Plana de Cremallera y Pifion a Prueba de Fuga de Polvo

- \ — /
| \
I ]
Diametro K
del Transportador A B c D E G H Diametro L
4 5 4% 7Y% 2% 12 6 7 12 7%
6 7 6 10 4 18% 7% 8 12 9
9 10 8 12% 5 23 9 11 12 10
10 11 9 13 5 25 10 11% 12 10%
12 13 10% 15 5 28 1% 13 12 10%
14 15 11% 15% 5% 31 12% 14 12 10%
16 17 13% 16% 5% 34 13% 15 12 10%
18 19 14% 18% 6% 38% 15 16% 12 11%
20 21 15% 20 7 40'% 16 17% 12 12
24 25 17% 23 8 47% 18 19% 12 13
Niimero de Parte
Diametro del Espesor de: la DEZI;Z:;; ‘;edl:la
Transportador Artesa, Calibre Compuerta, Calibre Compuerta Plana* @ Peso Ib Compuerta Curva * @ Peso Ib
4 16-14 14 4RPFD14 27 4RPCD16 30
4 12 12 4RPFD12 32 4RPCD12 35
6 16-14-12 14 6RPFD14 42 6RPCD16 46
6 %o 12 6RPFD12 47 6RPCD12 52
9 14-12-10 14 9RPFD12 74 9RPCD12 81
9 Yre-"a 10 9RPFD10 81 9RPCD10 89
10 14-12-10 14 10RPFD14 84 10RPCD14 92
10 Yre-Ya 10 10RPFD10 93 104PCD10 102
12 12-10 12 12RPFD12 141 12RPCD12 155
12 She-Ya %e 12RPFD7 158 12RPCD7 174
14 12-10 12 14RPFD12 160 14RPCD12 176
14 Yre-Ya %o 14RPFD7 185 14RPCD7 204
16 12-10 12 16RPFD12 168 16RPCD12 185
16 She-Ya %o 16RPFD7 197 16RPCD7 217
18 12-10 12 18RPFD12 240 18RPCD12 264
18 Yre-Ya %6 18RPFD7 277 18RPCD7 305
20 10 12 20RPFD12 278 20RPCD12 306
20 Yre-"a %e 20RPFD7 318 20RPCD7 350
24 10 12 24RPFD12 350 24RPCD12 385
24 Yre-Ya %e 24RPFD7 402 24RPCD7 442
* El volante manual se suministra como parte del ensamble estandar. El barrenado de la brida es estandar. Vea la pagina H-42.
— C Volante de cadena. @ Agregue — F si esta instalada.

— R Volante de cuerda.
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Accesorios para
Compuertas de Descarga

c Volante Manual
D
TV T M . . .
Dimensiones en pulgadas y peso en libras
A Didametro de No. de Peso c D E
1 - Volante Parte
E
B 12 12HW1 11 2 1% 1%
1 Barreno Este volant tili irar el pifo do | ta ti
V' Cufiero ste volante se utiliza para girar el pifidn cuando la compuerta tiene
facil acceso.
W, NOTA: Tenemos volantes galvanizados sobre pedido.

Volante para Cadena y para Cable

C4 kD . . . .
1 Dimensiones en pulgadas y peso promedio en libras
1%
No. Peso
Parte Ib A ¢ D D E
—| |- o ‘l Volante de Cadena 20PW1 1 12% 2 1% %e 2
gl Volante de Cable 12RW1 13 | 12% | 2n | 1% | 1| 1%

Los volantes para cadena y para cable se utilizan para girar el pifidn
cuando se necesita una operacién remota. Estan disefiadas para
1: L"L usar cadena numero .

v Cuiiero EE— NOTA: volantes recubiertos de niquel o estafio disponibles sobres
pedido, cadena 316PC en stock.

Bolsa para Colgante
Las bolsas para colgante
se utilizan con las Cubierta Atornillada
artesas tubulares. Se
montan en la artesa en el
punto donde se requiere
colocar un colgante. La 8

bolsa para el colgante,
forma por una corta
distancia una seccién de ‘ ) )
|

artesa en “U’ lo que ,
permite el uso de . A i (___J
colgantes estandary el

acceso facil a ellos.

Diametro del Nimero de A B c Peso
Transportador Parte Unitario

4 4CPH16 8 3% 5 2

6 6CPH16 12 4% 7 3

9 9CPH14 12 6% 10 4

10 10CPH14 12 6% 11 9

12 12CPH12 18 8 13 18

14 14CPH12 18 9% 15 24

16 16CPH12 18 10% 17 26

18 18CPH12 18 12% 19 55

20 20CPH10 18 13% 21 70

24 24CPH10 18 16% 25 85
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Tapas de Artesa

Tapas de Artesa | 9 | ter | 3 | e | @ |
' |
Diérlnetro del Tipo de Rodamiento Unicamente Placa
Transportador | BB — Bolas (Sin Rodamientos)
Tipo BR - Bronce
TE - Exterior sin Pie. RB — Rodillos
TEF — Exterior con Pie.
TEI — Interior.
TER - Interior, Rectangular.

TEO — Pedestal, para Rodamiento Sencillo.
TEOD — Pedestal, para Rodamiento Doble.
FTEF — Ensanchada, Exterior con Pie.
FTE - Ensanchada, Exterior sin Pie.
FTEO — Ensanchada de Pedestal, para Rodamiento Sencillo.
FTDO — Ensanchada, descarga.

TDO — Descarga Exterior.

TDI — Descarga Interior.

CHTE — Tubular, Exterior sin Pie.

CHTEF - Tubular, Exterior con Pie.

S8CD — Transmisién Helicoidal Dorris.

]
Didmetro del eje
2—1" 5 —2%s"
3—1%" 6—3"
4—2" 7 —3%s"

ARTESA “U” ARTESA ARTESA ARTESA
TUBULAR ENSANCHADA | RECTANGULAR
TAPAS DE , )
ARTESA Esel tlpo.mas usado
EXTERIOR ya que incluye el
CON PIE soporte de la artesa.
TAPAS DE
ARTESA
EXTER?OR El soportg Qe Ia.artesa
SIN PIE no esta incluido.
TAPAS DE Disponible Disponible / Se utiliza cuando el
ARTESA DE seguin la segiin la espacio es limitado o
PATRON aplicacion aplicacion la artesa no tiene brida
INTERIOR / en el extremo.
TAPAS DE . . Para transportadores con
ARTESA DE Disponible / / descarga en el extremo. Se
segln la : .
DESCARGA anlicacion requiere un rodamiento de
FRONTAL P pared especial.
TAPAS DE Se utiliza cuando se
ARTESA CON requiere usar un sello
RODAMIENTO de empaque por
EXTERIOR ’,s compresion o un sello
SENCILLO S = de collarin bipartido
(glandula)
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Tapas
de Artesas

. . . ¢
Exterior sin Pie i
*— Tornillos - N I [
Las tapas de artesa exteriores sin pie se usan I
para instalar rodamientos y dar soporte a las B B —
cubiertas cuando no se necesita ningun soporte
para la artesa. El barrenado para los rodamientos _‘?i“‘)?gf:l‘op
de bronce o los rodamientos de bolas es estandar. 04
D
Diametro del Diam. de + Niamero de B E X L N Peso P
Transportador Eje Parte Rodamiento | Rodamiento Rodamiento b Ojal
de Friccin de Bolas de Rodillos
4 1 4TE2—* 3% 2%s 1% 1% Y 8% % 3 "he X e
6 1% 6TE3—* 4 3%s 2% 3% 1% Vi 10% % 4 "he X Yo
9 1% 9TE3-* 6% 3% 2% 3" 1% Y 13% % 9 e x Yo
2 9TE4-* 6% 4% 2 3%s 1% Va 13% % 9
10 1% 10TE3—* 6% 3Y% 2% 3% 1% Vi 14% % 11 The X Yo
2 10TE4-* 6% 4% 2% 3%s 1% Vi 14% % 11 "he X Yo
12 2 12TE4—* 7% 4% 2%s 3% 2 Va 17% Y% 20
2% 12TE5-* 7% 5% 2% 4% 2 Vi 17% % 20 e x Vi
3 12TE6—* 7% 6% 3% 4% 2 Y 17% % 20
14 2% 14TE5—* 9% 5%s 2% 4% 2 Y 19% % 35 i x Wi
3 14TE6—* 9% 5%s 3% 4% 2 Vi 19% % 35
16 3 16TE6—* 10% 6%s 3% 5 2% Yo 21% % 42 Wi X Yo
18 3 18TE6—* 12% 6% 3% 5 2 % 24Y; % 60 Wi X Yo
3% 18TE7—* 12% 7% 4% 5% 2% % 24Y, % 60
20 3 20TE6-* 13% 6% 3% 5¥e 2% % 26V % 90 Wi X Yo
3%s 20TE7-* 13% 7% 4% 5% 2% % 26 % 90
24 3% 24TE7-* 16% 7% 4% 5% 2% % 30% % 120 Vi X Yo
oD+
ylie
Exterior con Pie I
Las tapas de artesas exteriores con pie se usan para *
apoyar chumaceras en tapa, cubiertas y artesas. La ¢ ‘
perforacién para chumaceras de bronze o para i —

. . Hie-
chumaceras de bola con brida es estandar. .l" I ke
Diametro | D

del |Diam. de | A Niimero de P

Trans- Eje Parte B € |Rodamiento| Rodamiento|Rodamiento|  E F H J K L M N |Peso (Ib) ojal
portador de Friccion | de Bolas | de Rodillos
4 1 4TEF2—* | 3% 4% | 2% 1% — 1% 5% 1 1% Va 8% % % 4 "he X e
6 1% 6TEF3—* | 4% 5% | 3% | 2% | 3% 1% 8% 1 1% Y 10% | % % 7 "he X Yo
9 1% 9TEF3—* | 6% 7% | 3% | 2% | 3% 1% 9% 1% 2% Y 13% | % % 12 e x Yo
2 9TEF4— | 6% 7% | 4% | 2% 3%s 1% 9% 1% 2% Va 18% | % % 12 "he X e
10 1% | 10TEF3—* | 6% 8% | 3% | 2% | 3% 1% % 1% 2% Y 14% | % % 14 "he X Yo
2 10TEF4— | 6% 8% | 4% | 2% 3%s 1% 9% 1% 2% Va 14% | % % 14 The X %o
12 2 12TEF4— | 7% 9% 5 2%s 3% 2 12V 1% 2% Va 17% | % % | 23 %6 X Ve
2%s | 12TEF5- 7% 9% 5% | 2% | 4% 2 12% 1% 2% % 17% | % % | 28 e x Vi
TEF5—*
3 12TEF6—* | 7% 9% 5% 3% | 4% 2 12 1% 2% Y 17% | % % | 23 Yo x Wi
14 2% | 14TEF5-* | 9% 10% | 5% | 2% | 4% 2 13% 1% 2% Y 19% | % % 38 i x Wi
3 14TEF6—* | 9% 10% | 5% 3% | 4% 2 13% 1% 2% Y 19% | % % 38 %o X Wi
16 3 16TEF6—* | 10% 12 | 5% | 3% 5 2% 14% 2 3% Yo | 21% | % % | 45 i X Yo
18 3 18TEF6—* | 12% 18% | 5% | 3% 5 2% 16 2 3% % 24v% | % % 67 Wi x Yo
3% | 18TEF7-* | 12% 13% | 6% | 4% | 5% 2% 16 2 3% % 24% | % % | 67 i X Yo
20 3 20TEF6—* | 13% 15 5% 3% 5Ys 2% 19% | 2% 3% % 26% | % % | 120 | e x Y
3%s | 20TEF7—* | 13% 15 7 4% 5% 2% 19% | 2% 3% % 26% | % % | 120 | Wiex %
24 3%s | 24TEF7—* | 16% 18% 7 4% 5% 2% 20 2 4% % 30% | % % | 162 | e x Y
A Puede ser suministrada con sellos CSP, CSW o CSFP —*BB Rodamiento de Bolas. —*RB Rodamiento de Rodillos.
—*BR Rodamiento de Bronce. —*P  Sin Rodamiento.
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Tapas
de Artesas

. Loy
Interior , -
Tornillos - N. i
8 A
Las tapas interiores de artesas se usan en lugar del | B
tipo exterior cuando las artesas no tienen o no K
requieren bridas. El barrenado para los rodamientos de o
bronce o los rodamientos de bolas es estédndar. J £
D
Didametro del Diametro A Nimero de
Transportador del Eje Parte A B Rodami Rodami Rodami E K N Peso (Ib)
de Friccion de Bolas de Rodillos
4 1 4TEI2-* 5 3% 2%s 1% — 2 Vi 14 3
6 1% 6TEI3—* 7 4% 3%s 2% 3'%s 2 14 Yo 5
9 1% 9TEI3—* 10 6% 3% 2% 3" 2 14 % 9
2 9TEI4—* 10 6% 4 2 3% 2 Vi % 9
10 1% 10TEI3-* 11 6% 3% 2% 3'%s 2 14 % 1
2 10TEI4—* 11 6% 47 2V 3% 2 14 % 11
12 2 12TEI4—* 13 7% 4 2%s 3% 2 Vi v 19
2% 12TEI5—* 13 7% 5 2% 4% 2 Vi % 19
3 12TEI6—* 13 7% 6% 3% 4% 2 14 1 19
14 2% 14TEI5—* 15 oY% 5%s 2% 4% 2 A % 34
3 14TEI6—* 15 9% 6%s 3% 4'%e 2 14 v 34
16 3 16TEI6—* 17 10% 6%s 3% 5 2 Yo % 40
18 3 18TEI6—* 19 12% 6% 3% 5 2 % % 58
3% 18TEI7—* 19 12% 7% 4% 5%s 2 % % 58
20 3 20TEI6-—* 21 13% 6% 3% 5ls 2 % % 83
3% 20TEI7-* 21 13% 7% 4% 5% 2 % % 83
24 3% 24TEI7-* 25 167 7% 4% 5% 2 % % 116
A
Interior Rectangular 1. ! arien-
\% =
Las tapas rectangulares para artesa se usan }-——- JT
dentro de artesas rectangulares. El barrenado =9 e
para los rodamientos de bronce o los \ '
rodamientos de bolas es estandar.
D
Didmetro del Diam. del A Nimero de
Transportador Eje Parte A B c Rodamiento | Rodamiento | Rodamiento E K N Peso (Ib)
de Friccidn de Bolas de Rodillos
4 1 4TER2—* 5 3% 2 2% 1% — 2 14 Y 4
6 1% 6TER3—* 7 4% 3% 3% 2% 3'%s 2 14 Yo 6
9 1% 9TER3—* 10 6% 5 3% 2% 3" 2 14 % 9
2 9TER4—* 10 6% 5 4% 2% 3% 2 14 % 9
10 1% 10TER3—* 11 6% Y 3% 2% 3'%s 2 14 % 12
2 10TER4—* 11 6% 5% 4% 2% 3% 2 14 % 12
12 2 12TER4—* 13 7% 6% 4% 2% 3% 2 14 % 21
2% 12TER5—* 13 7% 6% 5% 2% 4% 2 Vi % 21
3 12TER6-* 13 7% 6% 6% 3% 4% 2 14 % 21
14 2% 14TER5—* 15 9% 7% 5% 2% 4% 2 Vi % 35
3 14TER6—* 15 9% 7% 6% 3% 4% 2 14 % 35
16 3 16TER6—* 17 10% 8% 6%s 3% 5 2 Yo % 41
18 3 18TER6—* 19 12% 9% 6% 3% 5 2 % % 60
3% 18TER7—* 19 12% 9% 7% 4%s 5%s 2 % % 60
20 3 20TER6-* 21 13% 10% 6% 3% 5ls 2 % % 88
3% 20TER7-* 21 13% 10% 7% 4% 5% 2 % % 88
24 3% 24TER7-* 25 16% 12% 7% 4% 5% 2 % % 125
A Puede ser suministrada con sellos CSP, CSW o CSFP. —"BB Rodamiento de Bolas. —*RB Rodamiento de Rodillos.
—*BP Chumacera de Bronce. —*P Sin Rodamiento .
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de Artesas

L D
Poalal —1E
Rodamiento Sencillo ° ’ !
2 e i

Este tipo de tapa de artesa tiene un pedestal ° - e @[] —
para acomodar un solo rodamiento de base, el ‘ |
sello del eje o un sello de empaque. c “\L

° ) rK ‘

| |

\ .

<7F4—‘

Tornillos-M
Didmetro de | Didmetro Nimero de J K L P Peso
Transportador | del Eje Parte Ojal Ib
6 1% 6TEO3
9 1% 9TEO3
2 9TEO4
10 1% 10TEO3
2 10TEO4
12 2 12TEO4 c "
2%s 12TEO5
3 12TEO6 onsulie
14 2% 14TEO5 a mﬁ
3 14TEO6
16 3 16TEO6
18 3 18TEO6
3%s 18TEQ7
20 3 20TEO6
3%s 20TEO7
24 3%s 24TEO7
| L | Barreno P E |-
| | /" Tipo Ojal _‘r:‘
Toplos_to | j
: o o [
Doble Rodamiento . . |
- N 7 S —
Este tipo de tapa de artesa puede acomodar un | | i
rodamiento de piso en conjunto con un o/ \ ;‘ > t i -
rodamiento de pared lo que proporciona soporte o o\ K
extra al eje. SN bl — i : :
I\Tornillos»M ’ #-‘H |— —|H ‘1»
F I R |
Diametro de Didametro Nimero de P Peso
Transportador del Eje Parte B ¢ E j H B L M N R Ojal Ib
6 1% 6TEOD3
9 1% 9TEOD3
2 9TEOD4
10 1% 10TEOD3
2 10TEOD4
12 2 12TEOD4 c "
2% 12TEOD5
3 12TEOD6 onsulie
14 2 14TEODS5 a mﬁ
3 14TEOD6
16 3 16TEOD6
18 3 18TEOD6
3%s 18TEOD7
20 3 20TEOD6
3%s 20TEOD7
24 3%s 24TEOD7
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Tapas
de Artesas

BAH?'ENO F BARRENO P BARRENO P
Ipo E ! E ! E
A ——E— A —— T -— Ti .
| Vil I i /o %_
© o,
N KJ N KJ é K
o sy
- o |- 7 o
1 BARRENO P —IDl=—
/‘ ‘ a‘_‘ I Tipo Ojal ﬁ - H
M
| F —= g = —l -
- R~
Exterior con Pie Exterior sin Pie Rodamiento Exterior Descarga
Aplicacion: La misma que para las tapas de artesas estandar pero para artesa ensanchada.
Diametro b D p
del iametro
Tran:por- del Eje A B ¢ Rodamiento| Rodamiento | Rodamiento E F H J K M N R Ojal
tador de Friccion | de Bolas | de Rodillos
6 1% 16% 7 5% 3% 2%6 3% 1% 8% 1 1% 4 % % 6 X %o
9 1% 21% 9 7% 3V 2% 3% 1% 9% 1% 2% Va v % e X %6
2 21Y% 9 7% 4% 2 3% 1% 9% 1% 2% Va % % 6 X %o
12 2 26% 10 9% 4% 2% 3% 2 12 1% 2% Ya % Ve ; Yo X Ve
2% 26% 10 9% 5% 2'%s 4% 2 12% 1% 2% Va % Y %6 X Ve
3 26% 10 9% 6% 3% 5 2 12% 1% 2% Va % % %6 X Vs
14 2% 28% 11 10% 5% 2'%s 4% 2 13% 1% 2% A % % C | Y x Ve
3 28% 11 10% 6% 3% 5 2 13% 1% 2% %o % A D | Yox Ve
16 3 321 11% 12 6% 3% 5 2 14% 2 3% %o % % é e X e
18 3 36% 12% 13% 6% 3% 5 2 16 2 3% % % % Q | e X Ve
3%s 36% 12% 13% 7% 4% 5% 2% 16 2 3% % % % O | Yoo x e
20 3 39" 13% 15 6% 3% 5 2 19% 2 3% % % % e X e
3% 39% 13% 15 7% 4% 5% 2V 19% 2V 3% % Y % e X Y
24 3%s 45Y% 16% 18% 7% 4% 5% 2 20 2% 4% % % % e X 'Yie
Nimero de Parte
Dia o de Dia 0
Transportador del Eje Exterior Peso Exterior Peso Rodamiento Peso Descaraa Peso
con Pie Ib sin Pie Ib Exterior Ib 9 Ib
6 1% 6FTEF3.* 15 6FTE3— 13 6FTEO3—* 22 6FTDO3—** 11
9 1% 9FTEF3— 22 9FTE3—* 19 9FTEO3—* 31 9FTDO3—* 15
2 9FTEF4— 27 9FTE4— 24 9FTEO4—* 36 9FTDO4—* 20
12 2 12FTEF4—* 43 12FTE4— 36 12FTEO4—* 63 12FTDO4—* 28
2% 12FTEF5—* 44 12FTES— 37 12FTEO5—* 64 12FTDO5—** 29
3 12FTEF6—* 56 12FTE6— 49 12FTEO6— 76 12FTDO6—** 41
14 2% 14FTEF5-* 52 14FTE5— 43 14FTEO5—* 75 14FTDO5—** 33
3 14FTEF6—* 64 14FTE6— 55 14FTEO6—* 87 14FTDO6—** 45
16 3 16FTEF6—* 85 16FTE6— 72 16FTEO6—* 125 16FTDO6—* 56
18 3 18FTEF6—* 98 18FTE6— 83 18FTEO6—* 138 18FTDO6—** 63
3% 18FTEF7—* 104 18FTE7— 89 18FTEO7—* 144 18FTDO7—* 69
20 3 20FTEF6—* 133 20FTE6—* 103 20FTEO6—* 196 20FTDO6—* 75
3% 20FTEF7—* 139 20FTE7—" 109 20FTEOQ7— 202 20FTDO7—** 81
24 3% 24FTEF7—* 179 24FTE7— 132 24FTEOQ7— 250 24FTDO7—* 96
—*BB Rodamiento de Bolas. Para el patrén de barrenos vea la pagina H-41.
—*BR Rodamiento de Bronce.
—*RB  Rodamiento de Rodillos.
—*P  Sin Rodamiento.
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Descarga Frontal Exteriﬂr ' BARRENO P Tipo Ojal ‘l‘ [

kN

Las tapas exteriores de artesa para descarga se utilizan para Tornillos-N-1

instalar el rodamiento, permitiendo al mismo tiempo que el
material pueda ser descargado o que se derrame a través del
extremo de la artesa. El barrenado para rodamientos de pared |

de bronce o de bolas de tres tornillos es estandar. o
D
Diametro del | Diam. del Nimero de B E K L M N P Peso
Transportador|  Eje Parte Rodamiento | Rodamiento | Rodamiento ojal b
de Friccion de Bolas de Rodillos
1 4TDO2.* 3% 2% 1% 2 Ya 8 3% % e X %6 2
1% 6TDO3-* 4% 3% 2%e 3" 2 Va 9% 4% % %16 X %e 3
9 1% 9TDO3-* 6% 3% 2%6 3" 2 Y 13% 6% % e X %e 5
2 9TDO4-—* 6% 4% 2% 3% 2 Va 13% 6% % %6 X Y16 5
10 1% 10TDO3-* 6% 3% 2%e 3" 2 Va 14% 6% % %6 X %e 6
2 10TDO4-* 6% 4V, 2% 3% 2 Va 14% 6% % %6 X %6 6
12 2 12TDO4-* 7% 4V, 2%e 3% 2 Va 17% 7% A %6 X Y 12
2% 12TDO5—* 7% 5% 2'%s 4% 2 Ya 17% 7% VA %e X Y 12
3 12TDO6-* 7% 6% 3% 4% 2 Y 17% 7% % %e X % 12
14 2% 14TDO5—* 9% 5% 2%e 4% 2 Ya 19% 9V Y %6 X Y 17
3 14TDO6-* 9% 6% 3% 4% 2 Va 19% 9% Y %6 X % 17
16 3 16TDO6—* 10% 6% 3% 5 2 %6 21% 10% % Whe X % 26
18 3 18TDO6—* 12% 6% 3% 5 2 % 23% 12% % Yie X % 33
3%s 18TDO7-* 12% 7% 4%6 5% 2 % 23% 12% % Wie X % 33
20 3 20TDO6— 13% 6% 3% 5% 2 % 26% 13% % Whe X % 55
3%s 20TDO7— 13% 7% 4% 5% 2 % 26% 13% % Wie X % 55
24 3%s 24TDO7— 16% 7% 4% 5% 2 % 30% 16% % Wie X % 81

Descarga Frontal Interior

Las tapas interiores de artesa para descarga se utilizan para
instalar el rodamiento, permitiendo al mismo tiempo que el
material pueda ser descargado o que se derrame a través del
extremo de la artesa. Esta tapa se usa en el interior de la
artesa cuando no tiene brida. El barrenado para rodamientos
de pared de bronce o de bolas de tres tornillos es estandar.

D
Diametro del Diametro Nimero de A B E X M N Peso
Transportador del Eje Parte Rodamiento Rodamiento | Rodamiento b
de Friccion de Bolas de Rodillos
4 1 4TDI2—* 5 3% 2%6 1% 2 Va 3% % 2
1% 6TDI3—* 7 4% 3%e 2% 36 2 Ya 4% % 3
9 1% 9TDI3—* 10 6% 3% 2% 36 2 Ya 6% % 5
2 9TDI4—* 10 6% 4% 2% 3%e 2 Va 6% % 5
10 1% 10TDI3—* 11 6% 3% 2% 36 2 Va 6% % 6
2 10TDI4—* 1 6% 4% 2% 3'%e 2 YVa 6% % 6
12 2 12TDI4—* 13 7% 4% 2% 3% 2 Va T% Ve 12
2% 12TDI5—* 13 7% 5% 2% 4% 2 Va 7% VA 12
3 12TDI6—* 13 7% 6% 3% 4'%e 2 Ya 7% s 12
14 2% 14TDI5—* 15 9% 5%e 2% 4% 2 Y 9% % 16
3 14TDI6—* 15 9% 6%6 3% 4'%e 2 Va 0.9% % 16
16 3 16TDI6—* 17 10% 6%6 3'%e 5 2 %e 10% % 25
18 3 18TDI6—* 19 12% 6% 3'%e 5 2 % 12% % 32
3%e 18TDI7—* 19 12% 7% 4% 5%6 2 % 12% % 32
20 3 20TDI16-* 21 13% 6% 3% 5%e 2 % 13% % 50
3%6 20TDI7-—* 21 13% 7% 4% 5% 2 % 13% % 50
24 3%e 24TDI7-—* 25 16% 7% 4% 5% 2 % 16% % 76

—*BB  Rodamiento de Bolas.
—BR  Rodamiento de Bronce.
—P Sin Rodamiento.
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Exterior

Las tapas exteriores sin pie para artesa tubular se
utilizan cuando no se necesita base o soporte y para
instalar el rodamiento. El barrenado para rodamientos
de pared de bronce o de bolas es estandar.

Tornillos - N

D
Diametro del | Diametro Nimero de B K L N Peso
Transportador del Eje Parte Rodamiento Rodamiento Rodamiento b
de Friccion de Bolas de Rodillos
4 1 ACHTE2-* 4 2% 1% Va 8 % 2
6 1% 6CHTE3-* 5% 3%e 2%6 36 Va 10% % 3
9 1% 9CHTE3-* 6% 3% 2%6 36 Va 13% % 6
2 9CHTE4-— 6% 4Y, 2% 3'%s Va 13% % 6
10 1% 10CHTE3-* 7% 3% 2%6 36 A 14% % 7
2 10CHTE4-— 7% 4 2% 3% YVa 14% % 7
12 2 12CHTE4-— 8% 4Y, 2%6 3% Va 16% Ve 13
2% 12CHTES— 8% 5% 2'%e 4% Va 16% e 13
3 12CHTE6—* 8% 6% 3% 4'%e Va 16% Vs 13
14 2% 14CHTES— 9% 5%e 2% 4% Va 18% Ve 19
3 14CHTE6-—* 9% 6%6 3% 4'%e A 18% Y 19
16 3 16CHTE6—* 10% 6%6 3'%e 5 %6 21% % 29
18 3 18CHTE6—* 12% 6% 3'%e 5 % 24Y% % 39
3% 18CHTE7-* 12% 7% 4%e 5%e % 24" % 39
20 3 20CHTE6— 13% 6% 3% 5%e % 26"% % 63
3% 20CHTE7— 13% 7% 4% 5% % 26% % 63
24 3% 24CHTE7— 15% 7% 4% 5% % 30% % 87
. . [+ 0+
Exterior con Pie —

Las tapas exteriores con pie para artesa tubular
se utilizan cuando se necesita base o soporte y
para instalar el rodamiento. El barrenado para
rodamientos de pared de bronce o de bolas es
estandar.

e—— N —be—

D
Didmetro del| Diametrg Nimero de Peso
Transportador  del Eje Parte B c Rodamiento| Rodamiento | Rodamiento F H J K L M N b
de Friccion | de Bolas | de Rodillos
4 1 4CHTEF2—* 4 4% 2%e 1% 5% 1 1% Va 8 % % 3
6 1% 6CHTEF3—* 5% 5% 3%e 2% 36 8% 1 1% Ya 10% % % 5
9 1% 9CHTEF3—* 6% 7% 3% 2% 36 9% 1% 2% Ya 13% % % 10
2 9CHTEF4— 6% 7% 4% 2% 3'%s 9% 1% 2% Va 13% a % 10
10 1% 10CHTEF3-* 7% 8% 3% 2% 36 9% 1% 2% Ya 14% YA % 12
2 10CHTEF4—* 7% 8% 4V 2% 3'%e 9% 1% 2% Ya 14% Y2 % 12
12 2 12CHTEF4—* 8% 9% 4% 2%6 3% 12Y% 1% 2% Va 16% % a 22
2% 12CHTEF5—* 8% 9% 5% 2'%e 4% 12% 1% 2% Y4 16% % % 22
3 12CHTEF6—* 8% 9% 6% 3% 4'%e 12% 1% 2% Ya 16% % % 22
14 2% 14CHTEF5—* 9% 10% 5%e 2'%e 4% 13% 1% 2% Va 18% % % 24
3 14CHTEF6—* 9% 10% 6%6 3% 4'%6 13% 1% 2% Ya 18% % % 24
16 3 16CHTEF6— 10% 12 6%6 3'%e 5 14% 2 3% %6 21% % % 44
18 3 18CHTEF6—* 12% 13% 6% 3'%e 5 16 2 3% % 24% % % 56
3%e 18CHTEF7-—* 12% 13% 7% 4% 5%e 16 2 3% % 24% % % 56
20 3 20CHTEF6—* 13% 15 6% 3% 5% 19% 2% 3% % 26% % % 92
3%e 20CHTEF7—* 13% 15 7% 4% 5% 19% 2% 3% % 26" % % 92
24 3% 24CHTEF7-* 15% 18% 7% 4% 5% 20 2% 4% % 30% % % 134
—*BB Rodamientos de Bola. —*BR Rodamiento de Bronce. Para el Patron de Tornillo ver Pagina H-42.

—*RB  Sin Rodamiento.
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Silleta— Pies
Bridas de Artesa

Tornillo N: ¢ % W
Tornillo M o K l © o RI
v ©
’ I B g
e |: H N % et
G J | | ELFREE\JTE
N| F I N I_H|
G J
Pie de Brida Silleta

Estos soportes se usan para apoyar el Las silletas se utilizan para apoyar los transportadores

transportador en las uniones de las artesas.

en aplicaciones en las que no se pueden utilizar los pies
de brida en las uniones de las artesas.

Diametro del Nimero de Parte Peso Ib
Transportador Silleta Pie de Brida Silleta Pie de Brida
4 4TS ATFF 1.5 1.5
6 6TS 6TFF 2.0 2.0
9 9TS 9TFF 4.5 4.5
10 10TS 10TFF 5.0 5.0
12 12TS 12TFF 6.0 6.0
14 14TS 14TFF 7.0 7.0
16 16TS 16TFF 8.0 7.5
18 18TS 18TFF 109.5
20 20TS 20TFF 13125
24 24TS 24TFF 15145
Diametro del *
Transportador c E F G H 4 K M N
4 4% 1% 5% 7% 1 1% %o % %
6 5% 1% 8% 10 1% 2 %6 % %
9 7% 1% 9% 12 1% 2% %e A %
10 8% 1% 9% 12% 1% 2% %o Ve %
12 9% 1% 12% 15 1% 2% Va % Va
14 10% 1% 13% 16% 1% 2% Va % Vs
16 12 1% 14% 18 2 3% YVa % %
18 13% 1% 16 19% 2 3% Va % %
20 15 2V 19% 22% 2% 3% Va % %
24 18% 2% 20 24 2% 4 YVa % %
*Los barrenos “M” son Tipo Ojal ® Agregue — F si estd instalada
Bridas para Artesa
L K A A Empaque_de
" r A L r ’”‘ Tamaiio Niimero de Parte Espesor de Artesa B K L N Pf;" Hule Rojo
T A Calibre 10 Yoy Ve Nimero de Parte
B 4 4TF* 5% 5% 3% Va 1% % .09 4TFG
l 6 6TF* 7% 7% 4% Va 1% % 1.5 6TFG
. 9 9TF* 10% 10% 5% Ya 1% % 2.4 9TFG
10 10TF* 11% 11% 6% Va 1% % 2.6 10TFG
12 12TF* 13% 13% 7% Va 2 Ve 5.6 12TFG
14 14TF* 15% 15% 9 Ya 2 Vs 6.5 14TFG
16 16TF* 17% 17% 10% Va 2 % 7.4 16TFG
18 18TF* 19% 19% 11%e Va 2% % 10.2 18TFG
20 20TF* 21% 21% 13%e Ya 2% % | 11.3 20TFG
24 24TF* 25% 25Y% 16% Va 2% % 155 24TFG

*—10 se indica para artesas hasta calibre 10.

*—3 se indica para artesas de ¥%sYy ¥ de espesor.
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Rodamientos
en Tapa

CONSERVE LA CAJA, REEMPLACE EL INSERTO.
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CAJAS PARA RODAMIENTOS EN TAPA
Las Cajas para Rodamientos Bipartidos 7%z utilizan los bujes #/#n estilo 220.

Las Cajas para Rodamientos Bipartidos, TEBH ayudan a
reducir los inventarios de partes de repuesto en las plantas y el
costo del rodamiento. La caja de hierro fundido es robusta y no
esta sujeta a desgaste; lo Gnico que necesita cambiarse es el
buje estilo 220.

Las cajas cumplen con los estandares CEMA para los patrones
de barrenos de los rodamientos de bolas, por lo que pueden
usarse con practicamente cualquier tipo de sello.

Las Gajas para Rodamientos Bipartidos estan en existencia en
todos los almacenes de #/ZZx. Para mas informacion llame a

su distribuidor Zawtn.

Rodamiento de Bolas
Unidad de Brida o de Pared

<C
2
& . .
g Montadas sobre la Tapa Rodamiento de Rodillos
« de la Artesa Unidad de Brida o de Pared
a
<
a
=
=
Rodamiento de Bronce
Unidad de Brida o de Pared
o Rodamiento de Bolas
7] Unidad de Piso
o.
Ll
a
8
= Montadas en el
L Pedestal de la Tapa
<E: de Artesa
(=]
o
[~'=

/ ?2) Rodamiento de Rodillos
' Unidad de Piso
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Rodamiento de Bolas para Descarga Frontal

Tornillos N

J*EFG

Barreno | Nimero de Parte C D E G N Barreno |Nimero de Parte| E G H J K L M N
1 TEB2BR 2% 3% 2 2 % 1 TDB2BB | 1% % 3% | 5% | 1% | 2| 2 | %
1% | TEB3BR 4 5% 3% % % 1% | TDB3BB | 2 Yo 5% | 7% | 2% | 3% | 2% | %
2 TEB4BR 5% 6% 4% % % 2 TDB4BB | 2% % 7% | 8 3% | 4 3 | %
2% | TEB5BR 5% 7% 4% 1 % 2% | TDB5BB | 2% e | 8 9% | 4 4% | 3% | %
3 TEB6BR 6 7% 5" 1% Y% 3 TDB6BB | 3% % 84 | 11| 4% | 5% | 4 | %
3% | TEB7BR 6% 9% 6% 1% % 3% | TDB7BB | 4 1 9% | 12 | 4% | 6 4% | %
Rodamiento de Bolas con Brida o de Pared Caja para Rodamiento en Tapa de Artesa
S
Tornillos N ~ L Tornillos N
el
e LJ G
E
Barreno |Nimero de Parte C D E G N Barreno |Nimero de Parte C D E G N
1 TEB2BB 2% 3% 1% 7 % 1% TEBH3 4 5Y 2% 7 %
1% | TEB3BB 4 5% 2 Y % 2 TEBH4 5% 6% 2% % %
2 TEB4BB 5% 6% 2% Yo % 2% TEBH5 5% 6% 3% %o %
2% | TEB5BB 5% 7 2% Yo % 3 TEBH6 6 7% 3% % %
3 TEB6BB 6 7% 3% % % 3% TEBH7 6% 9% 4% % %
3% TEB7BB 6% 8% 4 1 % Utilice el buje para colgante Tipo 220, vea la pagina H-93.
Rodamiento de Rodillos con Brida o de Pared Rodamiento de Bolas de Piso
Tornillos N - |
Tornillos N ‘ ! ! i 7?
=]
S
Barreno|Niimero de Parte| E G N R S T 1] w X
Barreno [N ooy © D E 6 N 1 TPB2BB | % | e | % | 4% | 5% | 1% 25| 17 | 1%
1% TEB3R 4% 5% 3% 1% 7 1% | TPB3BB 1% | e | % | 5% | 7% | 1%s| 4% | 2% | 1%
2 TEB4R 4% 5% 3% 1%s % 2 TPB4BB 1% | % % | 6% |84 | 2% | 47| 24 | 1%
2%s TEB5R 5% 6% 4% 1% % 2% | TPBSBB |[1%s | % % | 7% | 9% | 2% | 5%| 2% | 1%
3 TEB6R 6 7% 46 1% Y% 3 TPB6BB (1% | 1% | % | 9 11%| 3 6| 3% | 2%
3% TEB7R 7 9% 5Y% 1% % 3% | TPB7BB |1%s | 1% | % | 11 |14 | 3% | 8 4 |2
Rodamiento de Bronce para Descarga Frontal Rodamiento de Rodillos de Piso
- E
Tomillos N M
Tornillos N T - U
il G Y U l
~ p—- ‘ f B
S
Barreno [Nimero de Parte] E G H J K L M N Barreno [Numero de Parte{| E G N R S T 1] w
1 TDB2BR | 2 % 3% | 5% | 1% | 2% | 1 | % 1% TPB3R 3% 1% 7 6% | 7% | 2% | 4% | 2%
1% | TDB3BR | 3% Y 5% | 7% | 2% | 3% | 1% | % 2 TPB4R 31, 1% | % 7 8% | 2% | 4w |2u
2 TDB4BR | 4% | % 7% | 8 3% | 4 1% | % 2% | TPBS5R | 4 1% | % 8% | 10%| 2% | 5% |2%
2% | TDB5BR | 4% | e | 8 9% | 4 4% | 1% | % 3 TPEGR 4 | % o | 12 | 3 | 6xlan
3 TDB6BR | 5 | % 8% | 11 | 4% | 5% | 2% | % 5 —rr 5 o1, % 112 | a% | 7| 5w
3% | TDB7BR | 6% 1 9% | 12 | 4% | 6 2% | % * ! ° ° e
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Rodamientos
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RODAMIENTOS
DE EMPUJE
TIPO “E”

Es la unidad de empuje usada normalmente
cuando la transmision no es del tipo para
transportador helicoidal.

RODAMIENTOS

DE EMPUJE Especial para cargas de empuje severas.
TIPO “H”

ROLDANA DE o L
BRONCE Solo para aplicaciones de servicio ligero. Se

utiliza dentro de la artesa y cuando el
helicoidal esta en compresidn.
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Rodamientos
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Rodamiento de Empuje Tipo “E”

Los rodamientos de empuje tipo E de rodillos estan
disefiados para soportar el empuje en ambas
direcciones y la carga radial bajo condiciones normales.

Este rodamiento de doble rodillos se suministra con un i 0 i‘
sello de placay con el eje motriz o el eje terminal 7, e
dependiendo del disefio del transportador. /\«(\’\/{‘{1\3{? i €= Emplice
A Nimero de Parte D Peso (Ib)
Diam. Eje Eje B Eje Eje E G H N T v Eje Eje
del Eje Motriz Terminal Motriz Terminal Motriz Terminal
1% CT3D CT3E 5% 4% % 4% 4 1'% VA 1% 4 22 20
2 CT4D CT4E 5% 5 % 4% 4% 1 VA 1% 4% 32 29
2% CT5D CT5E 6% 5% % 5% 4% 2 % 1% 5 50 44
3 CT6D CT6E 7% 6% % 6 5%s 2% % 1% 6 73 60
3%s CT7D CT7E 9 7% % 7 6 2% % 2% 7 111 88

Rodamiento de Empuje de
Servicio Pesado RB

Po X R. Lg.

C—ID £—
F '—c -1 HH
T
Tornillos I 1
(4) Requeridos

u ¢'j] ?
Ealiia

-
-IM- e EMPUJE e
Las dimensiones estan en pulgadas y el peso promedio en libras.
D'A Con Eje Con Eje B 0
lam. Motriz Terminal i i
del Eje Eje C D E F G H J K L M Cufiern P R S

Eje No.Parte |Peso(Ib) No.Parte |Peso(ib)| Motriz (Terminal

1% CTH3D 60 CTH3E 52 4% Ya 6% 1% 4% 1 3 % % 7% 5% | 1% | %x4% | % | 2% | 4%
2 CTH4D 65 CTH4E 56 4% Ya 6% 1% 4% 1 3 % % 7% 5% | 1% | ex4% | % | 2% | 4%
2% | CTH5D 80 CTH5E 66 5% %6 6% 1% 5% 1% 3 e | e 8 6% | 1% | %x5% | % | 3 5%
3 CTHeD | 145 CTHeE | 119 6% Ya 8V 1% 5% 1% 3 1 % 10 8 1% | %x5% [ 1 | 3% |6
3% | CTH7D | 170 CTH7E | 140 7% % 8Y% 1% 7% 2% 4 1% % 10 8 1% | %x6% | 1 | 3% | 6
Estén disponibles también ejes en didmetros de 3'%s", 474" y 4'%s". Por favor consulte a Za.
H . *Tapade Artesa Especial
ROIdanas de Empule ' 3 Requoere Perforacion de Centro
— £ i
3" 13 S
4 P, PR, Las roldanas de empuije estan disefiadas para o !
- i-tf-4-i——---  usarse en aplicaciones en donde existen (T """ Sus s e—
T == ol cargas de empuije ligeras. Los montajes estilo L1
A r(\ Empuje e A o B se usan dependiendo de la direccién del 4= Empuje
}-- - - - empuje. Esta unidad consiste en dos roldanas - -
(] !. ‘} de hierro separadas por una de bronce. El
1 Ao , , montaje estilo B no se recomienda para — - - i g —
m ______ 71t transportadores que manejan materiales T
""""" \_‘_\.W g abrasivos. w I
i v
Estilo - A : -?' N Estilo - B \_‘lll__- !
|
A Roldanas y Collarin Juego de Roldanas
5 Estilo A Estilo B B c
Tamaiio
del Eje Niimero Parte Peso (Ib) Niimero Parte Peso (Ib)
1% CTCW3 24 CTW3 1 1% 1%
2 CTCW4 2.8 CTW4 1.25 17%6 1%
2%s CTCW5 3.9 CTW5 1.5 1% 2%
3 CTCW6 4.6 CTW6 2 1% 2%
3%s CTCwW7 6.1 CTW7 3 1% 3%
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Sellos

para Ejes

SELLO DE
CAJA CON
ESTOPA

Los sellos de caja con estopa se suministran con caja con estopa
solamente o en combinaci6n con retén. Este tipo de sello normalmente
se instala entre la tapa de la artesa y el rodamiento, pero puede usarse
separadamente en tapas de artesa de tipo pedestal. Tiene una abertura
en la parte superior para reempacar sin tener que quitar el sello de la
tapa de artesa. Los barrenos de montaje permiten que pueda ser
instalado con rodamientos de bolas o de rodillos de pared.

SELLO
Netn
SUPER PACK

El sello #awta Super Pack, combina la caja del sello de caja con
estopa para servicio pesado con un elemento que tiene excelentes
caracteristicas de sellado. Este sello también puede ser purgado con
aire o con aceite en aplicaciones de sellado dificil.

SELLO PARA
SALIDA DE
PRODUCTO

Este sello para polvo estd disefiado para insertase entre la tapa de la
artesa y el rodamiento de bolas de pared. La caja de hierro colado
esta abierta por los cuatro lados para permitir la caida del producto
que pudiera salirse del sello y/o el lubricante que pudiera provenir
del rodamiento.

SELLO DE
PLACA

Los sellos de placa son los sellos mas comunes y 1os mas
economicos. Normalmente se suministran con un retén. Este tipo de
sello se instala entre la tapa de la artesa y el rodamiento, pero puede
usarse separadamente en tapas de artesa de tipo pedestal. Los
barrenos de montaje permiten que pueda ser instalado con
rodamientos de bolas o de rodillos de pared.

SELLO DE
COLLARIN
BIPARTIDO
(GLANDULA)

Los sellos de compresion de collarin bipartido permiten reemplazary
ajustar facilmente la presion del empaque directamente en el gje sin
necesidad de quitarlo del transportador. Estos sellos pueden
instalarse tanto en el interior como en el exterior de las tapas de
artesa.

SELLO DE
GLANDULA
CON
EMPAQUETA-
DURA

Los sellos de glandula con empaquetadura consisten de una carcasa
externay de un cuello interno que se fuerza dentro de la carcasa
para comprimir el empaque. Este es el sello para ejesmas positivo y
puede ser usado cuando se requiera menor presion.

SELLO
CON
PURGA
DE AIRE

Los sellos con purga de aire estan disefiados para instalarse en
tapas de artesa estandares y especiales. Se mantiene aire a una
presion constante para evitar que el material se escape de la artesa a
través del eje. El sello con purga de aire es muy adecuado cuando
se manejan materiales muy abrasivos. Pueden purgarse con agua o
con grasa.
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Sellos
para Ejes

Sello de Glandula con Empaquetadura

e It

b

Minimo Claro Empaque
de Empaque
Diz’lm.‘:iel Eje y:';'::; B E Torr||.illlos Peso (Ib) Los sellos de glandula con empaquetadura
consisten de una carcasa externa y de un
1% PGC3 5 4 Vs 14 cuello interno que se fuerza dentro de la
2 PGC4 7% 5% % 18 carcasa para comprimir el empaque. Este es
2%6 PGC5 7% 5% % 21 el sello para ejes mas positivo y puede ser
3 PGC6 8% 6 % 27 usado cuando se requiera menor presion.
3%s PGC7 9 6% % 30

*El empaque de cuerda de grafito trenzada es el estandar. Tenemos otros tipos disponibles sobre pedido.

Sello de Collarin Bipartido (Glandula)

L Niimero B D E F G H N |Peso(lb) Los sellos de compresion de collarin bipartido
Didm. del Eje de Parte permiten reemplazar y ajustar facilmente la
1% CSS3 4% 2%¢ 1%s 2V 5% % A 5 presion del empaque directamente en el eje
2 CSS4 6V 2% 1% 2V 6% A % 10 sin necesidad de quitarlo del transportador.
2%e CSS5 6% 3V 1% 3Y 7% 1 % 15 Estos sellos pueden instalarse tanto en el
3 CSS6 7% 3% 1% 3% 8% 1 5% 22 interior como en el exterior de las tapas de

3%s CSSs7 8% 4% 2% 3% 10% 1Y % 30 artesa.

Sello para Salida de Producto _, _ ..

n

|
U\~
+

\_¢D = Tamarfio
de Tornillo ABIERTO

| ——

- A ) Niimero B c E D Peso (Ib) Este sello para polvo esta disefiado para
Didm. del Eje IDIEE insertase entre la tapa de la artesa y el
1 CSFP2 2% 2% Wie % 1.75 rodamiento de bolas de pared. La caja de hierro
1% CSFP3 24 4 % % 3.4 colado esta abierta por los cuatro lados para
2 CSFP4 3%e 5% % % 5.3 permitir la caida del producto que pudiera
2% CSFP5 3%s 5% % % 5.8 salirse del sello y/o el lubricante que pudiera

3 CSFP6 4% 6 % Y 7.2 provenir del rodamiento.

3% CSFP7 4z 6% 1 % —
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Sellos
para Ejes

Sello 7//Ztn Super Pack
£

B
E
H
/ T
!‘E B
\@ Gyt
=
Con Sello 7/ Super Pack
A Niimero de B L E Tornillos H Peso (Ib) El sello #awln Super Pack, combina la
Diam. del Eje Parte (-B) (-R) (-B) (-R) caja del sello de caja con estopa para
servicio pesado con un elemento que
1% MSP3 5% 1% 4 4% e e 6 tiene excelentes caracteristicas de
2 MSP4 6% 1% 5% 4% % % 8 sellado. Este sello también puede ser
27%s MSP5 7% 1% 5% 5% % % 10 purgado con aire o con aceite en
3 MSP6 7% 1% 6 6 % % 13 aplicaciones de sellado dificil.
3%s MSP7 s 2% 6% 7 % % 16
Sello de Caja con Estopa
ye
B -
E '
H ’_1.‘ !
-————t pr ——
G AEEES Ve 1 1!
R |
| I S 11—
[ ! ¥
! 4
E B L——é i
; 2 _’.:
[ Los sellos de caja con estopa se
@ Q—1 N , suministran con caja con estopa
Con Retén solamente o en combinacién con un
retén. Este tipo de sello normalmente se
i E Tornillos H instala entre la tapa de la artesa y el
A Niimero de B L Peso (Ib) rodamiento, pero puede usarse
Diam. del Eje Parte (-B) (-R) (-B) (-R) separadamente en tapas de artesa de
1% CSW3 5% 1% 4 4% % % 6 tipot pedestgl. Tiene una aberturat(an la
2 CSW4 6% 1% 5% 4% % % 8 parte sytperl?r pﬁ\raldrevlemtpaca(:| sin tener
2% CSW5 7% 1% 5% 5% % % 10 E“e g“' ar e Sg‘ ° eta. apa e.ta' esa.
3 CSW6 7% 1% 6 6 5 % 13 osd arrenpst Ie(;non aje zernjl etn qge
3%s CSW7 v o1, 6% 7 5 Y 16 pueda ser instalado con rodamientos de
bolas o de rodillos de pared.
e B
e
H
‘ & - Los sellos de placa son los sellos mas
comunes y los mas econdémicos.
Normalmente se suministran con un
retén. Este tipo de sello se instala entre la
EB tapa de la artesa y el rodamiento, pero
puede usarse separadamente en tapas
de artesa de tipo pedestal. Los barrenos
de montaje permiten que pueda ser
@ Qxy*“ instalado con rodamientos de bolas o de
rodillos de pared.
A Nimero de E Tornillos H
Diametro del Eje Parte B ¢ (-B) (-R) (-B) (-R) Peso (Ib)
1% CSP3 5% A 4 4% % A 2
2 CSP4 6% VA 5% 4% % Vi 3
2% CSP5 7% VA 5% 5% % % 4
3 CSP6 7% A 6 6 % % 5
3% CSP7 9% % 6% 7 % % 8

H-76




Helicoidales

Paso Estandar, Helicoidal Sencillo

Los helicoidales con paso igual
D al didmetro son considerados

estandar. Son adecuados para

manejar una gran variedad de

/\

D materiales en la mayoria de las
aplicaciones convencionales.

Cdnico, Paso Estandar, Helicoidal Sencillo
Los alabes del helicoidal se
D incrementan de %53 hasta el
!ﬁ 4‘1 diametro total. La principal
T aplicacion es en alimentadores
D helicoidales para permitir el
manejo uniforme de materiales

-5

con particulas de gran tamano.
Son equivalentes en su

Cotizado de acuerdo a la aplicacion.

Paso Corto, Helicoidal Sencillo
ip El paso del helicoidal se reduce
]

a %43 del diametro. Se recomienda
ﬁ 6 L C D

para aplicaciones inclinadas o
verticales. Se utilizan en
alimentadores helicoidales. El
paso corto reduce el flujo de los
materiales que tienden a
fluidizarse.

Medio Paso, Helicoidal Sencillo
Es similar al paso corto excepto

.1 i }. que el paso se reduce a la mitad
del paso estandar. Es muy util
para aplicaciones inclinadas o

—_r verticales, en alimentadores

D helicoidales y para manejar

materiales extremadamente
fluidos.

operacién pero mas econémicos
Los helicoidales se recortan a
D intervalos regulares en el
D del material en transito. Es muy
util para mover materiales que
V W \W/ tienden a compactarse.
en el helicoidal, levantan y
derraman el material. El

que los de paso variable.
Helicoidal con Corte, Paso Estandar
extremo exterior. Favorece el
1 efecto de mezclado y agitacion
Helicoidal con Corte y Doblez, Paso Estandar

Los segmentos doblados

R
\
T flujo retardado parcialmente
favorece un minucioso

D mezclado. Es excelente

para calentar, enfriar o

airear substancias ligeras.

Disco en el Extremo del Helicoidal

El disco es del mismo diametro
del helicoidal y soldado al tubo
del helicoidal en el extremo de
descarga. Desde luego gira con
el helicoidal y ayuda a mantener
el material de descarga lejos del

Cotizado de acuerdo a la aplicacion.
sello.

Helicoidal de Liston

Son excelentes para
transportar materiales
pegajosos. El espacio
abierto entre el helicoidal y
el tubo evita que el material
se acumule y se incruste.

T
p
7V V|

Cotizado de acuerdo a la aplicacion.

Helicoidal Sencillo de Paso Variable

_ _ Los helicoidales tienen un

paso que se incrementa. Se
utilizan en alimentadores
Cotizado de acuerdo a la aplicacién.

helicoidales para manejar
uniformemente materiales
finos que fluyen libremente, a
todo lo largo de la abertura de
alimentacion.

Paso Estandar con Paletas

Las paletas ajustables se

colocan en el helicoidal en

posicién opuesta al flujo

para tener un mezclado

suave pero minucioso del
D material transportado.

|

Doble Helicoidal, Paso Estandar

Los helicoidales dobles de

. paso estandar permiten que
ciertos tipos de materiales
fluyan suave y uniformemente.

Paletas

Las paletas ajustables
proporcionan una accion
de mezclado total y de flujo

controlado del material.
?\\ " %ﬁi
"

].D
AL
[ e \ o
[0
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Helicoidales

Los helicoidales continuos se forman en una maquina
especial de rolado que transforma una cinta de acero en una
espiral continua de una sola pieza con el diametro, el paso y el
espesor deseado, listo para instalarse en el tubo. El helicoidal
continuo tiene la seccidn transversal cénica con el espesor del
extremo interior de aproximadamente el doble del espesor del
extremo exterior.

Los helicoides seccionales son hélices individuales
formadas en placa de acero al diametro y paso deseados,
listos para instalarse en el tubo. Las hélices se sueldan para
formar un helicoidal continuo. Se pueden suministrar en
diferentes modificaciones como distintos materiales,
diferentes espesores de hélice, diversos diametros o pasos. El
helicoidal seccional tiene el mismo espesor a lo largo de la
seccion transversal.

Helicoidal Continuo Helicoidal Seccional

Designacion del Tamaiio del Transportador

La letra “H” indica un transportador helicoidal con helicoidal continuo. Los nimeros a la izquierda de las letras indican el diametro
externo nominal del transportador en pulgadas. La primera cifra después de las letras, es el doble del diametro de los ejes de
acoplamiento en pulgadas. Los dos ultimos numeros indican el espesor nominal del helicoidal en el extremo exterior en Y64". Por lo
tanto un transportador 12H408 indica que es de 12" de diametro, helicoidal continuo, para ejes de 2" de diametro, con espesor de
84" 6 18" en el extremo exterior. La mano del transportador se indica por “R” o “L” después del nimero de parte.

Tabla Comparativa ¢ Helicoidales continuos y helicoidales seccionales.

Helicoidal Continuo Helicoidal Seccional
Diametro del . i iz Espesor del Helicoidal . A "
ool | o |y | Do | (Sl (Puatas)
(Pulgadas) Helicoidal Anterior e Tubo Helicoidal e del Tubo Helicoidal
(Pulgadas) Extremo Extremo (Pulgadas) (Pulgadas)
¢ (Pulgadas) Interior Exterior A (Pulgadas)
4 4H206 4X 1 1% %o Y
6 6H304 6 Estandar 1% 2 Ve Vi
6H308 6 X 1% 2 Va V) 6S309 1% 2 Calibre 10
6H312 6 XX 1% 2 % %e 6S312 1% 2 %e"
9 9H306 9 Estandar 1% 2 Y6 Y2 98307 1% 2 Calibre 12
9H406 9 Especial 2 2% %e Yae 95407 2 2% Calibre 12
9H312 9X 1% 2 % %o 98312 1% 2 %e"
9H412 9 XX 2 2% % Y6 98412 2 2% Yre"
9H414 — 2 2% e A 95416 2 2% "

10 10H306 10 Estandar 1% 2 Y6 Y2 10S309 1% 2 Calibre 10
10H412 10 XX 2 2% % %e 108412 2 2% %he"

12 12H408 12 Estandar 2 2% Y % 125409 2 2% Calibre 10
12H508 12 Especial 2% 3 Va Ve 125509 2% 3 Calibre 10
12H412 12X 2 2% % %6 1258412 2 2% %re"
12H512 12 XX 2% 3 % %6 128512 2% 3 %he"
12H614 — 3 3% e A 125616 3 3% "

14 14H508 14 Estandar 2% 3 Y % 14S509 2% 3 Calibre 10
14H614 14 XX 3 3% e A 14S616 3 3% "

16 16H610 16 Estandar 3 3% %e a2 16S609 3 3% Calibre 10
16H614 — 3 4 e Vs 16S616 3 3% v

A Designacion de Tamafo: Ejemplos: 12H412 y 12S412.
12 = diametro del helicoidal en pulgadas.
H = helicoidal continuo.
S = helicoidal seccional.
4 =2 veces diametro del ejes de 2".
12 = espesor del helicoidal en la periferia en incrementos de V"
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Helicoidales
(Continuos)

Longitud e Longitud
Helicoidal Continuo Espiral
A B D el H Peso Promedio Ib
i - Esp el Helicoidal
- "",L'::,': 4 | Nimero de Tamafio de Tubo Long. Helicoidal Completo S6lo Espiral
Didmetro. Didmetro Helicoi&al pane_sém Anc_ho del gsléndar

Heli(::zlidal del Eje Completo R Interior Ext. F ¢ g:ll;a?:; Ples-Pulg. | Long. Por Long. Por
Interior Ext. Estandar Pie Estandar Pie
4 1 4H206— 4HF206— 1% 1% %6 Yae 1% 9-10% 40 4 16 1.3
6 1% 6H304— 6HF304—* 2 2% Y Vi 2 9-10 52 5 14 14
1% 6H308— 6HF308—* 2 2% Vi Vi 2 9-10 62 6 28 2.8
1% 6H312— 6HF312— 2 2% % %e 2 9-10 72 7 42 4.3
9 1% 9H306—* 9HF306—* 2 2% %o Yae 2 9-10 70 7 31 3.2
1% 9H312—* 9HF312—* 2 2% % %o 2 9-10 101 10 65 6.1
2 9H406—* 9HF406—* 2% 2% %e Y 2 9-10 91 9 30 3.0
2 9H412— 9HF412— 2% 2% % %e 2 9-10 121 12 60 6.6
2 9H414-— 9HF414—* 2% 2% e A 2 9-10 131 13 70 6.3
10 1% 10H306— |10HF306—* 2 2% %o Yae 2 9-10 81 8 48 4.9
2 10H412—* |10HF412—* 2% 2% % %e 2 9-10 130 13 76 7.7
12 2 12H408—* |12HF408-* 2% 2% Ya Y 2 11-10 140 12 67 5.7
2 12H412— |12HF412—* 2% 2% % %e 2 11-10 180 15 102 8.6
2% 12H508—* |12HF508—* 3 3% Ya Ve 3 11-9 168 14 64 5.4
2% 12H512—* |12HF512-* 3 3% % %e 3 11-9 198 17 96 8.2
3 12H614— |12HF614—* 3% 4 e Yoo 3 11-9 220 18 112 9.3
14 2% 14H508—* |14HF508—* 3 3% Ya Ve 3 11-9 170 14 84 71
3 14H614— |14HF614—* 3% 4 e A 3 11-9 254 22 132 11.2
16 3 16H610—* |16HF610—* 3% 4 %e a2 3 11-9 228 19 120 10.0
A 3 16H614— |16HF614—* 4 4% e Vs 3 11-9 285 24 154 11.7
18 A 3 18H610— |18HF610—* 3% 4 e a2 3 11-9 282 24 167 13.9

—* R Mano Derecha.
—*L Mano lzquierda.
A Se ofrece Unicamente en paso completo.
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Helicoidales
(Seccionales)

A

—
[ANYA

AN

—
A\ I\
X

\/

—

Longitud
Helicoidal Seccional Espiral c/u
A B Tamaiio de Tubo F H Peso Promedio Ib
D N"g?:: de Nimero de Ancho del Longitud Espirales
iametro iz = Parte, Sélo D ncho dei Estandar i i Aprox. Por
Diametro Helicoidal ) Espesor del " ; Longitud Por Espiral prox
del " E | . Buje del Pies-Pulg. 4 i P
Helicoidal | 981 Ele Completo Hife Interior | Exterior | Helicoidal | coinlle | Ples-Pulg. | Estandar Pie chu €
6 1% 6S312—* 6SF312—* 2 2% %e 2 9-10 75 7.5 1.7 2.0
1% 6S316—* 6SF316— 2 2% Ya 2 9-10 90 8.0 2.2 2.0
9 1% 98312—* 9SF312-* 2 2% %he 2 9-10 95 9.5 4.3 1.33
1% 9S316—* 9SF316—* 2 2% Vi 2 9-10 130 13.0 5.5 1.33
1% 98324 9SF324—* 2 2% % 2 9-10 160 16.0 7.9 1.33
2 98412—* 9SF412—* 2% 2% %he 2 9-10 115 115 43 1.33
2 95416 9SF416—* 2% 2% Vi 2 9-10 130 13.0 5.5 1.33
2 95424 9SF424—* 2% 2% % 2 9-10 160 16.0 7.9 1.33
10 1% 10S312—* 10SF312—* 2 2% %he 2 9-10 120 12.0 5.0 1.2
1% 10S316—* 10SF316—* 2 2% Vi 2 9-10 135 13.5 6.7 1.2
1% 10S324—* 10SF324—* 2 2% % 2 9-10 165 16.5 8.7 1.2
2 10S412—* 10SF412—* 2% 2% %he 2 9-10 120 12.0 5.0 1.2
2 10S416—* 10SF416—* 2% 2% Vi 2 9-10 135 13.5 6.7 1.2
2 10S424—* 10SF424—* 2% 2% % 2 9-10 165 16.5 8.7 1.2
12 2 128412 12SF412—* 2% 2% %he 2 11-10 156 13.0 7.2 1.0
2 125416 12SF416—* 2% 2% Vi 2 11-10 204 17.0 9.7 1.0
2 125424 12SF424— 2% 2% % 2 11-10 268 22.3 12.7 1.0
2% 12S509—* 12SF509—* 3 3% Cal. 10 3 11-9 160 14.0 5.7 1.0
2%6 128512—* 12SF512—* 3 3% %e 3 11-9 178 14.8 7.2 1.0
2% 12S516—* 12SF516—* 3 3% Ya 3 11-9 210 17.5 9.7 1.0
2% 128524—* 12SF524—* 3 3% % 3 11-9 274 22.5 12.7 1.0
3 12S612—* 12SF612—* 3% 4 %e 3 11-9 198 16.5 7.2 1.0
3 12S616—* 12SF616— 3% 4 Ya 3 11-9 216 18.0 9.7 1.0
3 125624 12SF624—* 3% 4 % 3 11-9 280 24.0 12.7 1.0

—* R Mano Derecha.
—* L Mano Izquierda.
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Helicoidales
Seccionales

A

.
PANVA
i

AN

—
A\ \
X

\/

Longitud
Helicoidal Seccional Espiral c/u
A B Tamaiio de Tubo F H Peso Promedio Ib
Didmet Nugt;r:de Niimero de Ancho del Longitud Espirales
iametro is oo Parte, Sélo D ncho del Estandar i i Aprox. Por

Diametro Helicoidal . Espesor del h - Longitud Por Espiral prox

del ? E | . Buje del Pies-Pulg. 4 i P
Helicoidal | 0! EI Completo Rt Interior | Exterior | Heficoidal | coinlle | PlesPuID. | Estandar Pie of 'B
14 2% 148512 14SF512—* 3 3% %e 3 11-9 214 18.0 9.9 .86
2% 148516 14SF516—* 3 3% Ya 3 11-9 240 20.0 13.2 .86
2% 148524~ 14SF524—* 3 3% % 3 11-9 330 275 19.8 .86
3 14S612—* 14SF612—* 3% 4 %e 3 11-9 222 19.0 9.9 .86
3 145616 14SF616—" 3% 4 Ya 3 11-9 246 21.0 13.2 .86
3 145624 14SF624—* 3% 4 % 3 11-9 342 29.0 19.8 .86
16 3 16S612—* 16SF612—* 3% 4 %e 3 11-9 234 20.0 14.0 .75
3 16S616—" 16SF616—" 3% 4 Ya 3 11-9 282 24.0 18.0 .75
3 16S624—* 16SF624—* 3% 4 % 3 11-9 365 31.0 255 .75
3 16S632—* 16SF632—* 3% 4 Ve 3 11-9 402 33.5 36.0 .75
18 3 18S612—* 18SF612—* 3% 4 %e 3 11-9 246 21.0 18.0 .67
3 185616—* 18SF616— 3% 4 Ya 3 11-9 294 25.0 24.0 .67
3 185624—* 18SF624—* 3% 4 % 3 11-9 425 36.0 34.5 .67
3 185632—* 18SF632—* 3% 4 Ve 3 11-9 530 44.0 46.0 .67
3%e 18S712—* 18SF712—* 4 4% %o 4 11-8 293 244 18.0 .67
3%6 18S716—* 18SF716—* 4 4% Ya 4 11-8 345 28.8 24.0 .67
3% 185724 18SF724—* 4 4% % 4 11-8 470 39.2 34.5 .67
3% 185732 18SF732—* 4 4% A 4 11-8 570 47.5 46.0 .67
20 3 20S612—* 20SF612—* 3% 4 %e 3 11-9 300 26.0 20.0 .60
3 20S616—* 20SF616—* 3% 4 Ya 3 11-9 360 31.0 28.0 .60
3 20S624—* 20SF624—* 3% 4 % 3 11-9 410 33.4 40.0 .60
3 20S632—* 20SF632—* 3% 4 Ve 3 11-9 506 422 56.0 .60
3%e 20S712—* 20SF712—* 4 4% %e 4 11-8 310 27.0 20.0 .60
3% 20S716—* 20SF716—* 4 4% Ya 4 11-8 370 32.0 28.0 .60
3% 20S724—* 20SF724—* 4 4% % 4 11-8 475 40.0 40.0 .60
3%s 20S732-* 20SF732—* 4 4% Ve 4 11-8 525 45.0 56.0 .60
24 3% 24S712—* 24SF712—* 4 4% %e 4 11-8 440 37.0 32.0 .50
3% 24S716—* 24SF716—* 4 4% Ya 4 11-8 510 43.0 42.0 .50
3% 24S724— 24SF724— 4 4% % 4 11-8 595 50.0 63.0 .50
3%e 24S732—* 24SF732—* 4 4% Ve 4 11-8 690 60.0 84.0 .50

—* R Mano Derecha.
—* L Mano Izquierda.
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Helicoidales
de Liston

Los helicoidales de listén consisten de
helicoidales seccionales soldados para formar
una hélice continua. Los helicoidales se fijan al
tubo mediante bases soporte. Los extremos del
tubo tienen bujes internos y barrenos para
recibir ejes de acoplamiento, ejes motrices y
ejes terminales. Se utilizan para transportar

substancias pegajosas o viscosas o en donde
los materiales tiendan a adherirse al helicoidal y

j¢————

Longitud > H
al tubo.
Helicoidal de Liston
/H\ Poste Integral
VV h
A B = P Peso Ib
R Tamaiio del Tubo Tamaiio del Helicoidal H . _
B B Part Ancho del Longitud Helicoidal Completo
Diametro | Diametro Bl . Estandar
del de Helicoidal _ _ F G oute tel Pies-Pulg. Longitud Por
Helicoidal Eje Completo Interior Exterior Espesor Ancho 9 Estindar Pie
6 1% 6R312—* 2 2% Y6 1 2 9-10 65 6.5
9 1% 9R316-* 2 2% Va 1% 2 9-10 100 10
10 1% 10R316-* 2 2% Ya 1% 2 9-10 110 11
12 2 12R416— 2% 2% Va 2 2 11-10 180 15
2 12R424— 2% 2% % 2% 2 11-10 216 19
2% 12R524-* 3 3% % 2 3 11-9 240 21
14 2% 14R516— 3 3% Va 2% 3 11-9 228 19
2% 14R524— 3 3% % 2% 3 11-9 264 22
3 14R624—* 3% 4 % 2 3 11-9 288 25
16 3 16R616— 3% 4 Va 2% 3 11-9 276 24
3 16R624— 3% 4 % 2% 3 11-9 324 28
18 3 18R624— 3% 4 Y 3 3 11-9 384 33
20 3%s 20R724-* 4 4% %% 3 4 11-8 408 35
24 3%e 24R724— 4 4% % 3 4 11-8 424 36

—* R Para Mano Derecha.
—*L Para Mano lIzquierda.
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Helicoidales

Helicoidales Continuos de Desmontaje Rapido (QD)

QD - El disefio de los helicoidales de desmontaje rapido permite que los transportadores helicoidales se desarmen con facilidad.
Cada seccidn del helicoidal tiene una placa QD en un extremo del tubo. Al quitar dicha placa, una seccion de helicoidal puede ser
extraida facil y rapidamente y puede ser instalado nuevamente sin afectar otras secciones del helicoidal. Este tipo de helicoidal se
puede suministrar tanto seccional como continuo.

ol <—C
N ~f-e
. B ‘
Xl r
qﬁ{' *

Se Muestra en Mano Derecha

A . 8 Long. Estandar C D Espesor del H Peso Promedio
N“F""enm de Pies-Pulg. Tamaiio del Tubo Helicoidal
s arte, Diametro p Ancho del
Diametro del Helicoidal de Extremo a Nimero de Parte Buie del

Transportador N Placa QD . . F G J Longitud Por
Completo Eje E::r.m:; Interior Exterior Interior Exterior Colgante | Estsndar Pie
6 6HQ304— 1% 9-10 3QDC2 2 2% % Vs 2 52 5
6HQ308-* Ya Ve 2 62 6
6HQ312—* % %e 2 72 7
9 9HQ306—* 1% 9-10 3QDC2 2 2% %o %o 2 70 7
9HQ312-* % %e 2 101 10
9HQ406—* 2 9-10 %6 %2 2 91 9
9HQ412-* 4QDC25 2V 2% % %e 2 121 12
9HQ414-—* e Vs 2 131 13
10 10HQ306-* 1% 9-10 3QDC2 2 2% %6 %2 2 81 8
10HQ412—* 2 9-10 4QDC25 2% 2% % %e 2 130 13
12 12HQ408—* 2 11-10 4QDC25 2% 2% YA Ve 2 140 12
12HQ412—* % %e 2 180 15
12HQ508—* 2% 11-9 5QDC3 3 3% Ya Y 3 168 14
12HQ512—* % %e 3 198 17
12HQ614—* 3 11-9 6QDC35 3% 4 Y6 T2 3 220 18
14 14HQ508—* 2% 11-9 5QDC3 3 3% Ya Y 3 170 14
14HQ614—* 3 11-9 6QDC35 3% 4 e Vs 3 254 22
16 16HQ610-* 3 11-9 6QDC35 3% 4 %6 %2 3 228 19
16HQ614—* 3 11-9 6QDC4 4 4% e Yz 3 285 23.8

Nota: Las placas QD no se recomiendan en el extremo motriz.

—* R Para Mano Derecha.
—* L Para Mano Izquierda.
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Helicoidales

Helicoidales Seccionales de Desmontaje Rapido (QD)
S l“ A

\ i
_L_ .- . ‘
— > \
Se Muestra en Mano Derecha € =
A B Long. Estandar c D F H Peso Promedio
“'Parle de Pies-Pulg. Tamaito del Tub
D'al;:f"n Helicoi&al D'a(;:f"o Extremo a Nimero de amafio (el Tubo Espe_su_rdel A;:j':;uddetlﬂ Longilud P!JI‘
Transportador Completo Eje E::r-?:;z Parte Placa QD Interior Exterior Helicoidal Colgante Estandar Pie
6 6SQ307—* 1% 9-10 3QDC2 2 2% 12 2 62 6.2
6SQ309-* 10 65 6.5
6SQ312—* %o 2 75 7.5
6SQ316—* Vi 90 8.0
9 9SQ307-* 1% 9-10 3QDC2 2 2% 12 73 7.3
9SQ309-* 10 80 8.0
958Q312-* %6 2 95 9.5
9SQ316—* Ya 120 13
9SQ407-* 2 9-10 4QDC25 2% 2% 12 90 9
9SQ409—* 10 100 10
95Q412—* % 2 115 11.5
9SQ416-* Y4 130 13.0
9SQ424—* % 160 16
10SQ309—* 1% 9-10 3QDC2 2 2% 10 2 85 8.5
10 10SQ412—* 2 9-10 4QDC25 2% 2% %6 2 120 12.0
10SQ416—* Vi 135 13.5
12 12SQ409—* 2 11-10 4QDC25 2% 2% 10 2 140 12.0
12SQ412-* %he 156 13.0
12SQ416—* YA 204 17
12SQ509-* 2% 11-9 5QDC3 3 3% 10 3 160 14
12SQ512—* %o 178 15
12SQ612—* 3 11-9 6QDC35 3% 4 %6 191 16.5
12SQ616—* Ya 3 216 18.0
12SQ624-* % 280 24
14 14SQ509—* 2% 11-9 5QDC3 3 3% 10 3 185 16
14SQ512—* % 214 18
14SQ612-* 3 11-9 6QDC35 3% 4 %he 3 222 19
14SQ616—* YA 246 21
14SQ624—* % 342 29
16 16SQ609—* 3 11-9 6QDC35 3% 4 10 3 210 18
16SQ612—* %he 234 20
16SQ616—* YA 282 24
16SQ624— % 365 31
18 18SQ612—* 3 11-9 6QDC35 3% 4 %6 3 246 21
18SQ616— Ya 294 25
18SQ624—* % 425 36
20 20SQ612—* 3 11-9 6QDC35 3% 4 %e 3 300 26
20SQ616—* YA 360 31
20SQ724-* 3%6 11-8 7QDC4 4 4% % 4 475 40
24 24SQ712—* 3%6 11-8 7QDC4 4 4% %he 4 410 37
24SQ716-—* YA 510 43
248Q724—* % 595 50
—* R Para Mano Derecha. Nota: Las placas QD no se recomiendan en el extremo motriz.

—*L Para Mano lzquierda.
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Helicoidales
Componentes

" o Peso
. ia Diametro Tamaiio No. de Parte
Pernos de Acoplamiento Pl Exterior del Tubo de Perno Estandar o
1 1% % x 2V CCB2 13
1% 2% %x3 CCB3 2
2 2% % x 3% CCB4 45
Los pernos de acoplamiento del transportador 2%s 3% % x 4% CCB5 5
estan fabricados con acero de composicion
especial para aplicaciones de alto torque. Las 3 4 % x5 CCB6 .85
estrechas tolerancias y el que la cuerda del
perno no quede dentro del tubo del’h_eI|c0|daI, 3 2 Y% % 5% CCB6A 9
aseguran que el desgaste sea minimo. Los
rno uministran con tuerc
S:guridsadse s stran ¢ uercas de 3% 4% % x 5% CCB7 1.29
Buje Interior Peso
Didmetro Diametro Interior Nimero de o
del Eje del Tubo Parte Estandar b
1 1% cic2 .58
1% 2 cic3 2.06
2 2% Cic4 2.16
Los bujes interiores estan fabricados de tubo
sin costura, maquinado para ajustarse a %o 3 cICs 3.72
presion dentro del tubo del helicoidal. Una vez
instalados en ##n, l0s bujes se barrenan con 3 a cIC6 403
. . 2 o
plantilla (para asegurar que queden alineados)
y se coloca un tapon de soldadura en el tubo. 5 . CICBA 603
Los bujes de repuesto se suministran sin :
barrenar para permitir que los barrenos hechos
en campo coincidan con las perforaciones e 4 cic7 6.52
existentes.
Extremo de Descarga  Talones en los Extremos Niimero de Parte
Diametro del Peso
Transportador Lado de Alimentacidn Lado de Descarga cllhu
Estandar Esténdar
6 6CELI-* 6CELD—* .06
VAN
e P
A D"’ 9 9CELI-* 9CELD-* 15
I/
iO,’\ /" Fiujo 10 9CELI-* 9CELD-* A5
Extremo de Alimentacion 12 LeeElng a3t 2
14 12CELI-* 12CELD-—* 2
1 16CELI-* 16CELD—* 4
Esta parte, se suelda en el lado opuesto al lado 6 6C 6c
de carga del helicoidal proporcionando un 18 16CELI_* 16CELD-* 4
buen soporte al mismo tiempo que se minimiza
la obstruccion del flujo del material. 20 16CELI—* 16CELD-* 4
24 16CELI-* 16CELD—* 4

—* R Para Mano Derecha.

—*L Para Mano lzquierda.
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Ejes

Ejes de Acoplamiento |

s |

cC
| |
Diametro del Eje
Parte u .
2—1 5 —2%e
CC — Eje de Acoplamiento Estandar*. 3—1%" 6—3" * Afiada el sufijo H si el eje esta endurecido.
CCC — Eje de Acoplamiento Cerrado. 4—2" 7—3%"
CHE — Eje Terminal.
Los ejes de acoplamiento se utilizan para unir tramos de
helicoidales dentro del transportador y para permitir la rotacion
/"___"f' ___________ | I | R 2EN . . e
ACOPLAMIENTO | T IS dentro del buje del colgante. Estos ejes se suministran normalmente
Ix\ L (@) (}) i |l ‘Y\’ en acero C-1045; sin embargo, también se pueden suministrar ejes
(N ___!_;'_J .1 | con superficies endurecidas en la zona donde trabaja el buje del
colgante cuando se transportan materiales muy abrasivos. El
barrenado con plantilla facilita la instalacion.
yoTrpo----- === TI=== 7 Los ejes de acoplamiento cerrado, se utilizan para unir secciones de
T ] ] . . .
ACOPLAMIENTO \ ! | o'o ! | ‘\</‘ helicoidales cuando no se requiere el uso de colgantes. El
I I . e . s
CERRADO | ) L ! ey barrenado con plantilla facilita la instalacion.
Ejes Motrices y Terminales| ] | 0 | s | e | w | Tieodeselo
T (No se indica si no tiene sello)
| L P — Placa
| [ W — De Empaque
Numero de Eje Motriz Tipo Diametro del Eje Tipo de Rodamiento
Sélo para Eje Motriz CD — Eje Motriz o __qn 5 __ 27/ BB — Bolas
1 — #1 Eje Motriz CE — Eje Terminal 3 1w 6— 3" RB — Rodillos
2 — #2 Rodamiento Sencillo en Pedestal . T
3 — #3 Rodamiento Doble en Pedestal 4—2 7—38"s
Los ejes terminales solo sirven para apoyar la ultima seccion del
e eEEEEEEE helicoidal por lo que regularmente se suministran en acero rolado en
EJE '\A I 0 frio. Los ejes terminales se barrenan con plantilla para facilitar la
TERMINAL "\ | L L instalacion y con _tg)lerancias di_ametrales cerradas para asegurar la
"""""""" adecuada operacion del rodamiento.
BE | Los ejes terminales para colgante estan disefiados para conectar
TERMINAL it T: solamente una seccion del helicoidal con un buje para colgante.
PARA ,\A) i @) Estos ejes también pueden ser usados en pares para dividir un
COLGANTE RV nlllulululd g s gupmepep ) transportador excesivamente largo a fin de utilizar dos
transmisiones.
P T T - Este tipo de eje motriz se utiliza cuando el transportador se
; 4 - i . -
N L suministra con tapas estandar. El barrenado con plantilla facilita la
EJE “Q?TRlz ‘/“) i O :!: instalacion.
N e e e J
TRANSMISION | —F=—=—=3 Se fabrican considerando la longitud requerida de acuerdo a la
\ [} e . ~
ESPECIAL '\»\ : : (@) J :I:F posicion de los rodamientos, los sellos y el cufiero.
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Eje Motriz
No. 1

Este tipo de eje motriz se utiliza cuando el transportador se =" r—
suministra con tapas estandar. El barrenado con plantilla > H O I ‘
facilita la instalacion. [ S—— -
3 AN PR S R J
‘1— 6—»ie——H —al
C —
Eje Motriz No. 1 Usado Sin Sello*
Rodamiento de Bronce Rodamiento de Bolas
Diametro Nimero de Diametro Nimero de
del Eje Parte c G H Peso (Ib) del Eje Parte c G H Peso (Ib)
1 1CD2B % 3% 3 2.0 1 1CD2BB 9 3 3 1.8
1% 1CD3B 12% 4%, 3% 6.3 1% 1CD3BB 1% 3% 3% 5.6
2 1CD4B 15 5% 4% 13.3 2 1CD4BB 13% 3% 4% 1.5
2% 1CD5B 17% 7 5% 21.0 2% 1CD5BB 15% 4%, 5% 18.0
3 1CD6B 19% 8% 6 37.0 3 1CD6BB 16% 5% 6 32.0
3% 1CD7B 23 9 7% 60.4 3% 1CD7BB 20% 6% 7% 52.5
“*Consulte a #tn.
Eje Motriz No. 1 Usado con Sellos de Placa o de Salida de Producto*
Rodamiento de Bronce Rodamiento de Bolas
Diametro Nimero de Diametro Nimero de
del Eje Parte c G H Peso (Ib) del Eje Parte c G H Peso (Ih)
1 1CD2B-P 10 4 3 2.1 1 1CD2BB-P % 3% 3 2.0
1% 1CD3B-P 13Y% 5Y 3% 6.6 1% 1CD3BB-P 12% 4% 3% 6.2
2 1CD4B-P 15Y% 6V 4% 14.1 2 1CD4BB-P 14 4% 4% 125
2% 1CD5B-P 18% 8 5% 24.3 2% 1CD5BB-P 15% 5% 5% 21
3 1CD6B-P 19% 8% 6 38.0 3 1CD6BB-P 17% 6% 6 35
3% 1CD7B-P 24% 10% 7% 61.0 3% 1CD7BB-P 21% 7% 7% 56.5
**Consulte a .
Eje Motriz No. 1 Usado con Sello de Caja con Estopa*
Rodamiento de Bronce Rodamiento de Bolas
Diametro Nimero de Diametro Nimero de
del Eje Parte c G H Peso (Ib) del Eje Parte c G H Peso (Ih)
1 1CD2B-W 11 4y, 3 22 1 1CD2BB-W 10% 3% 3 2.0
1% 1CD3B-W 14% 6% 3% 7.2 1% 1CD3BB-W 13% 5% 3% 6.4
2 1CD4B-W 16% 7% 4% 14.9 2 1CD4BB-W 14% 5% 4% 13.0
2% 1CD5B-W 19% 8% 5% 23.3 2% 1CD5BB-W 16% 6% 5% 20.5
3 1CD6B-W 20% 9% 6 405 3 1CD6BB-W 18% 7% 6 35.5
3% 1CD7B-W 25% 1% 7% 66.3 3% 1CD7BB-W 20% 8% 7% 58.4

*La longitud de los ejes permite que el claro entre la tapa y el helicoidal sea de la mitad del ancho del buje para colgante.
**Consulte a .
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Ejes Motrices
No.2yNo.3

Ele MOtI’IZ NO. 2 Diametro Nimero c I H J P Peso
. . . de Eje de Parte Ib
Los ejes motrices No. 2 se utilizan
cuando se suministran tapas de artesa
. P . 1 2CD2 11 3% 2Y, 2 8 25
tipo pedestal con un solo rodamiento. El
.barr:angldo con plantilla facilita la 1% 2CD3 16% 5 3y 3y 1% 8.3
instalacion.
2 2CD4 18% 5% 4y, 4% 14 17.0
(e 2% 2CD5 21% 6 5% 5% 17 29.0
A | I
N e ° » l><”
et EREEES J 3 2CD6 23Y% 6% 5% 6% 18% 49.0
le— G —>ja— H —je— ]
P »> 3%s 2CD7 27 6% 6 7% 20% 75.0
C
Ele MOtI‘IZ NO. 3 Diametro Nimero c G H P Peso
de Eje de Parte Ib
Los ejes motrices No. 3 se ut_|||zan cuando se ; s 13 79 o1 10 30
suministran tapas de artesa tipo pedestal con
dop!e roQamlent.c,). El barrenado con plantilla 1% 3CD3 19% 1% au 14% 10.0
facilita la instalacion.
2 3CD4 25% 16% 4% 20% 21.0
(=== 2% 3CD5 28% 18% 5% 24 36.0
.’\;____ l“ o l><]
hEEE Rtk 3 3CD6 33% 221 6% 28% 62.0
6 H—>
4 3%s 3CD7 39% 25% 7% 321 95.0
le C >

Cuiieros para Ejes Motrices
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Ejes

Acoplamiento

Los ejes de acoplamiento se utilizan para unir
tramos de helicoidales dentro del transportador y

para permitir la rotacién dentro del buje del Didmetro Niimero de A A B c D 6 Peso
colgante. Estos ejes se suministran normalmente de Eje Parte® ' fb
en acero C-1045; sin embargo también se pueden
suministrar ejes con superficies endurecidas en la ! ce2 % % 2 7% 3 1% 15
zona donde trabaja el buje del colgante cuando se 1% v % % 8 we | 4|2 5.6
transportan materiales muy abrasivos. El barrenado 2 cc4 % % 3 1% 4% 2 9.8
con plantilla facilita la instalacion. 2%s CC5 % %o 3 12% 4% 3 15.4
—-l AJ'—BA:‘ A |<— 3 cce 1 1 3 13 5 3 23.8
- ‘ "“i;‘“_:‘_‘_‘lf\‘ 3% cc7 1% 1% 4 17% 6% 4 445
. il o ¢ VoL : .
( :,__— . : : ;l: 0 Agregue — H para ejes endurecidos.
i B I F—‘_‘__f El eje se endurece por induccion Gnicamente en la zona de operacién del buje del colgante
l——1D 6 —le——D a 40-50 RC.
C

Acoplamiento Cerrado

Los ejes de acoplamiento cerrado se utilizan para

unir secciones de helicoidales cuando no se Didmetro Namero de C D Peso
. de Eje Parte Ib
requiere el uso de colgantes. El barrenado con
lantilla facilita la instalacién.

P 1 cce2 6 3 1.3
1% (ofelox:] 9% % 4.8
ST S *;“"";';"-_-‘—'—‘:—'("\, 2 CCC4 % % 8.5
N i 01O i S 2 cces 9% #% 12.9
\Jomoo o ——— e ——-o--o/ 3 CCC6 10 5 20.0
3% ccer 13% 6% 37.0

l—2D D —»

C >

Eje Terminal para Colgante

Los ejes terminales para colgante estan disefiados para DLée'“E‘;‘e“’ "ﬁg‘:{:j‘e c G Pf;“
conectar solamente una seccion del helicoidal con un buje
para colgante. Estos ejes también pueden ser usados en ] CHE2 &5 1% 10
ares para dividir un transportador excesivamente largo a '
P par nsp 9 1% CHES 6% 2% 35
fin de utilizar dos transmisiones.
2 CHE4 6% 2% 6.2
Pttt et bbb 2%s CHE5 8% 3% 10.6
' [
' I 0] 3 CHE6 8% 3% 16.5
(Y — il 3% CHE7 1% 4% 297
L. G —» *Agregue — H para ejes endurecidos.
El eje se endurece por induccién tnicamente en la zona de operacion del buje del
—(———» colgante a 40-50 RC.
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Ejes

Terminales

Los ejes terminales solo sirven para apoyar la ultima seccién
del helicoidal por lo que regularmente se suministran en
acero rolado en frio. Los ejes terminales se barrenan con
plantilla para facilitar la instalacién y con tolerancias
diametrales cerradas para asegurar la adecuada operacion
del rodamiento.

S

Eje Terminal Usado Sin Sello**
Rodamiento Bronce Rodamiento de Bolas
Diametro Niimero de Diametro Niimero de
del Eje Parte* c G Peso (Ib) del Eje Parte* c G Peso Ib
1 CE2B 6% 3% 1.4 1 CE2BB 6 3 1.2
1% CE3B 9V 4% 4.5 1% CE3BB 8V 3% 3.8
2 CE4B 10% 5% 9.0 2 CE4BB 8% 3% 7.5
2%e CE5B 1% 7 15.4 2%e CE5BB 9% 4% 12.4
3 CE6B 13% 8% 25.6 3 CE6BB 10% 5% 20.8
3%e CE7B 16% 9% 42.4 3%e CE7BB 13% 6% 34.4
***Consulte a Htn.
Eje Terminal Usado con Sellos de Placa o de Salida de Producto**
Rodamiento Bronce Rodamiento de Bolas
Diametro Niimero de Diametro Niimero de
del Eje Parte* C G Peso (Ib) del Eje Parte* c G Peso (Ib)
1 CE2B-P 7 4 1.5 1 CE2BB-P 6% 3% 1.4
1% CE3B-P 10% 5% 5.1 1% CE3BB-P 9 4, 4.5
2 CE4B-P 1% 6% 10.0 2 CE4BB-P 9% 4% 8.3
2%e CE5B-P 12% 8 17.0 2%e CE5BB-P 10% 5% 13.1
3 CE6B-P 13% 8% 29.8 3 CE6BB-P 1% 6% 23.0
3%e CE7B-P 16% 10% 44.0 3%e CE7BB-P 14% 7% 37.1
***Consulte a Htn.
Eje Terminal Usado con Sello de Caja con Estopa**
Rodamiento Bronce Rodamiento de Bolas
Diametro Niimero de Diametro Niimero de
del Eje Parte* c G Peso (Ib) del Eje Parte* c G Peso Ib
1 CE2B-W 8 4Y, 1.6 1 CE2BB-W 7Y 3% 1.4
1% CE3B-W 11 6% 5.2 1% CE3BB-W 10 5% 4.8
2 CE4B-W 12 7% 10.4 2 CE4BB-W 10% 5% 9.0
2%e CE5B-W 13% 8% 17.6 2%e CE5BB-W 1% 6% 14.8
3 CE6B-W 14% 9% 28.2 3 CE6BB-W 12% 7% 24.0
3%e CE7B-W 18% 1% 48.0 3%e CE7BB-W 15% 8% 40.2

*Agregue — H para ejes endurecidos.
**La longitud de los ejes permite que el claro entre la tapa y el helicoidal sea de la mitad del ancho del buje para colgante.
**Consulte a Ztn.
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Colgantes

Los colgantes estilo 226 han sido disefiados para instalarse a nivel dentro de
la artesa en aplicaciones a prueba de fuga de polvo o de la intemperie. Este
colgante presenta una obstrucciéon minima al flujo del material en

ESTILO 226 transportadores de alta capacidad. Estén disponibles con buijes..

Los colgantes estilo 216 han sido disefiados para utilizarse en aplicaciones
de trabajo pesado. Este colgante se instala a nivel dentro de la artesa en
licacion r f Iv la intemperie. Normalmente se
ESTILO 216 aplicaciones a prueba de fuga de polvo o de la intemperie. Normalmente
suministran con bujes de bronce o de hierro endurecido; sin embargo

también pueden suministrarse con bujes de otros materiales.

Los colgantes estilo 220 han sido disefiados para instalarse sobre 10s
angulos superiores de la artesa en aplicaciones donde no se requiera una
operacion a prueba de fuga de polvo o de la intemperie. Este colgante
presenta una obstruccién minima al flujo del material en transportadores de
alta capacidad. Estan disponibles con bujes..

ESTILO 220

Los colgantes estilo 230 han sido disefiados para utilizarse en aplicaciones
de trabajo pesado y para instalarse sobre los angulos superiores de la artesa.
Normalmente, se suministran con bujes de bronce o de hierro endurecido;
sin embargo, también pueden suministrarse con bujes de otros materiales.

ESTILO 230

Los colgantes estilo 316 han sido disefiados para utilizarse en aplicaciones
de trabajo pesado y en donde la temperatura de operacion provoque una
expansion desigual entre el helicoidal y la artesa del transportador.
Normalmente, se suministran con bujes de bronce o de hierro endurecido;
sin embargo también pueden suministrarse con bujes de otros materiales.

ESTILO 316

Los colgantes estilo 326 han sido disefiados para presentar una obstruccion
minima al flujo del material y en donde la temperatura de operacion
provoque una expansion desigual entre el helicoidal y la artesa del
transportador. Normalmente, se suministran con bujes de bronce o de
hierro endurecido; sin embargo, también pueden suministrarse con bujes de
otros materiales.

ESTILO 326
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Colgantes

ESTILO 60

Los colgantes estilo 60 se suministran con un rodamiento de bolas
autoalineable para servicio pesado permanentemente lubricado y sellado, que
soporta temperaturas hasta de 245°F y una desalineacion en los ejes de hasta
4°. Este colgante se instala sobre los dngulos superiores de la artesa. En caso
de requerirlo se puede suministrar con accesorios para lubricacion.

ESTILO 70

Los colgantes estilo 70 se suministran con un rodamiento de bolas
autoalineable para servicio pesado permanentemente lubricado y sellado, que
soporta temperaturas hasta de 245°F y una desalineacion en los ejes de hasta
4°_ Este colgante se instala dentro de la artesa. En caso de requerirlo se puede
suministrar con accesorios para lubricacion.

ESTILO 30

El disefio de los colgantes estilo 30 permiten su instalacion lateral dentro de la
artesa en el lado sin carga. Este colgante presenta una obstruccion minima al
flujo del material. Estan disponibles con buijes..

ESTILO 216F

Los colgantes estilo 216F han sido disefiados para utilizarse en aplicaciones
de trabajo pesado. Este colgante se instala a nivel dentro de artesas
ensanchadas. Normalmente se suministran con bujes de bronce o de hierro
endurecido; sin embargo también pueden suministrarse con bujes de otros
materiales.

ESTILO 19B

El colgante estilo 19B es similar en su construccion al colgante estilo 18B
excepto que se instala sobre los dngulos superiores de la artesa. Los escalones
integrales proporcionan apoyo a los extremos de las cubiertas. Su disefio
aerodindmico permite el paso libre del material. Normalmente se suministran
con insertos (bujes) de madera de arguto impregnada con aceite, hierro
endurecido, bronce u otros materiales.

COLGANTE CON
PURGA DE AIRE

Los colgantes con purga de aire se recomiendan cuando se manejan
materiales muy polvosos o abrasivos que contribuyen a generar paros en el
equipo y fallas en el buje del colgante. No deben utilizarse cuando se
transportan materiales muy calientes (arriba de 250°F), materiales humedos y
pegajosos 0 materiales no abrasivos, en donde un colgante mas barato puede
trabajar satisfactoriamente. Este colgante opera relativamente sin problemas.
Ayudan a resolver el molesto problema del ruido y a reducir la potencia debido
a su bajo coeficiente de friccion. La carga de artesa no debe exceder de 15%.
El aire entra a aproximadamente 1.25 PSI por la parte superior de la caja, pasa
sobre y alrededor del buje y se disipa alrededor del eje de acoplamiento por
ambos lados de la caja, por lo tanto el buje siempre esta protegido del polvo y
del material. Se requieren solamente de 3 a 7 pies clibicos por minuto para
mantener limpio cada buije.
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Colgantes

Estilo 220

v—.‘ { “T’l(ﬁ Tubo Sup. %"

s Ii) ]
N ] =\

Los colgantes estilo 220 han sido disefiados para
instalarse sobre los angulos superiores de la artesa
en aplicaciones donde no se requiera una operacion

© Ranura M
Tornillos E

a prueba de polvo o de la intemperie. Este colgante L
presenta una obstruccion minima al flujo del material
en transportadores de alta capacidad. Estan —J
disponibles con bujes. oK
Didmetro del | Tamaiio Nimero de M Peso
Transportador|  del Eje Parte* B ¢ D E F H K L 0Ojal c/ulb
1 4CH2202 3'%s 3% %6 Vi 6% 2 1% TV %o X ¥4 5
1% 6CH2203 4% 4% Yo % 8% 2% 2 9% Y6 x 1%s 7
1% 9CH2203 6% 4% YVa % 12Y% 2% 2 13% e x 1V 9
2 9CH2204 6% 4% Ya % 12% 2% 2 13% 11
10 1% 10CH2203 6% 4% Ya % 13% 2% 2 14% e x 1% 10
2 10CH2204 6% 4% YVa % 13% 2% 2 14% 12
12 2 12CH2204 7% 5 % a 15% 2% 2 17% %6 x 1% 16
2%6 12CH2205 7% 5 % % 15% 2% 3 17% 21
3 12CH2206 7% 5 % a 15% 2% 3 17% 28
14 2%6 14CH2205 9% 5 Ve a 17% 2% 3 19% %6 x 1% 26
3 14CH2206 9% 5 YA % 17% 2% 3 19% 33
16 3 16CH2206 10% 5 YA % 19% 2% 3 21% %6 x 1%6 39
18 3 18CH2206 12% 6 YA % 22 3% 3 24 e x 1V 41
3%e 18CH2207 12% 6 Ve % 22V 3% 4 24% 49
20 3 20CH2206 13% 6 Ve % 24Y 3% 3 26" e x 16 43
3%e 20CH2207 13% 6 YA % 24" 3% 4 26'% 51
24 3% 24CH2207 16% 6 YA % 28% 3% 4 30% e x 1V 57
*Para los bujes vea la pagina H-99. *Para colgantes con tubo para lubricacién afiada — O al nimero de parte.
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Estilo 226

Los colgantes estilo 226 han sido disefiados para
instalarse a nivel dentro de la artesa en aplicaciones
a prueba de polvo o de la intemperie. Este colgante
presenta una obstruccion minima al flujo del material
en transportadores de alta capacidad. Estan

disponibles con bujes. L
Didmetro del | Tamaiio Nimero de M Peso
Transportador|  del Eje Parte* A B ¢ D E F H K Ojal c/ulb
1 4CH2262 5 3% 3% %6 Vi Wie 2 1% %o X Y 5
1% 6CH2263 7 4% 4% %6 % % 2% 2 %6 x 16 7
1% 9CH2263 10 6% 4% Ya % 1 2% 2 % x 16 9
2 9CH2264 10 6% 4% Ya % 1 2% 2 11
10 1% 10CH2263 11 6% 4% Ya % 1 2% 2 e x 16 10
2 10CH2264 11 6% 4% Ya % 1 2% 2 12
12 2 12CH2264 13 7% 5 % Vi 1% 2% 2 %6 x 1% 16
2% 12CH2265 13 7% 5 % A 1% 2% 3 21
3 12CH2266 13 7% 5 % Vi 1% 2% 3 28
14 2% 14CH2265 15 9V 5 Vi Vi 1% 2% 3 %6 x 1% 26
3 14CH2266 15 9 5 Y Y 1% 2% 3 33
16 3 16CH2266 17 10% 5 Y Y 1% 2% 3 %6 x 1% 39
18 3 18CH2266 19 12% 6 Y % 1% 3% 3 Wie x 116 4
3%s 18CH2267 19 12% 6 Vi % 1% 3% 4 49
20 3 20CH2266 21 13% 6 Vi % 1% 3% 3 Wie x 116 43
3%s 20CH2267 21 13% 6 Y % 1% 3% 4 51
24 3%s 24CH2267 25 16% 6 % % 1% 3% 4 Wie x 116 57
*Para los bujes vea la pagina H-99. *Para colgantes con tubo para lubricacién afiada — O al nimero de parte.
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Colgantes

Estilo 216

Los colgantes estilo 216 han sido disefiados para
utilizarse en aplicaciones de trabajo pesado. Este
colgante se instala a nivel dentro de la artesa en
aplicaciones a prueba de fuga de polvo o de
intemperie. Normalmente se suministran con bujes de
bronce o de hierro endurecido; sin embargo también
pueden suministrarse con bujes de otros materiales.

}j( Tubo Sup. %"

Diametro del | Tamaiio Nimero de M Peso
Transportador del Eje Parte* A B ¢ D E F H K Ojal c/ulb
1% 6CH2163 7 4% 4% Ve % % 2 2 e x 116 5
1% 9CH2163 10 6% 4% Vi % 1 2 2 The X 1% 7
2 9CH2164 10 6% 4% Vi % 1 2% 2 9
10 1% 10CH2163 11 6% 4% Vi % 1 2% 2 "he x 1Yis 8
2 10CH2164 11 6% 4% Y % 1 2 2 10
12 2 12CH2164 13 % 5 % % 1% 2 2 %6 X 1%s 14
2%s 12CH2165 13 7% 5 % % 1% 2 3 18
3 12CH2166 13 7% 5 % % 1% 2% 3 21
14 2% 14CH2165 15 9% 5 % % 1% 2% 3 %6 X 1%s 23
3 14CH2166 15 % 5 % % 1% 2 3 25
16 3 16CH2166 17 10% 5 % % 1% 2 3 % X 1%s 28
18 3 18CH2166 19 12% 6 % % 1% 3% 3 Whe x 1% 34
3%s 18CH2167 19 12% 6 % % 1% 3% 4 44
20 3 20CH2166 21 13% 6 % % 1% 3% 3 e x 116 36
3% 20CH2167 21 13% 6 % % 1% 3% 4 47
24 3%s 24CH2167 25 16% 6 % % 1% 3% 4 Whe x 1146 53
*Para los bujes vea la pagina H-99. *Para colgantes con tubo para lubricacion afiada — O al nimero de parte.
1 - - . Tubo Sup. %"
Estilo 230 '“ - | |~ St Hbo Sup- ¢
g | 2 a1
. . .. e T I - RanuraM
Los colgantes estilo 230 han sido disefados para l —— |, I =
utilizarse en aplicaciones de trabajo pesado y para Tornillos E
instalarse sobre los dngulos superiores de la artesa. ) 4 o
Normalmente se suministran con bujes de bronce o l
de hierro endurecido; sin embargo también pueden kd
S " o K:
suministrarse con bujes de otros materiales.
Diametro del | Tamaiio Nimero de M Peso
Transportador del Eje Parte* A B c D E F H K Ojal c/ulb
1% 6CH2303 4% 4% Va % 8% 2 2 9% The X 1Y% 6
1% 9CH2303 6% 4% Va % 12V 2 2 13% The X 14 8
2 9CH2304 6% 4% A % 12V 2% 2 13% 10
10 1% 10CH2303 6% 4% A % 13% 2% 2 14% "he x 1V 9
2 10CH2304 6% 4% % % 13% 2 2 14Y 11
12 2 12CH2304 % 5 % % 15% 2 2 17% %6 X 1%s 15
2% 12CH2305 7% 5 % % 15% 2 3 17 20
3 12CH2306 7% 5 % % 15% 2% 3 17% 25
14 2% 14CH2305 9% 5 % % 17% 2% 3 19% %6 X 1%s 24
3 14CH2306 % 5 % % 17% 2 3 19% 29
16 3 16CH2306 10% 5 % % 19% 2 3 21% %6 X 1%s 35
18 3 18CH2306 12% 6 % % 22% 3% 3 24% Whe x 1Y% 34
3%s 18CH2307 12% 6 Y% % 22 3% 4 24% 47
20 3 20CH2306 13% 6 % % 24% 3% 3 26% e x 116 40
3% 20CH2307 13% 6 % % 24Y 3% 4 26 49
24 3%s 24CH2307 16% 6 % % 28% 3% 4 30% Whe x 114s 55

*Para los bujes vea la pagina H-99.
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Colgantes

Estilo 316

jo— ( —
“—H¥—1 1 Tubo Sup. %’
Los colgantes estilo 316 han sido disefiados 4 U"
para utilizarse en aplicaciones de trabajo '
pesado y en donde la temperatura de operacion ¥ © Q
provoque una expansién desigual entre el N\ Tormillos E
helicoidal y la artesa del transportador.
Normalmente, se suministran con bujes de Q
bronce o de hierro endurecido; sin embargo,
también pueden suministrarse con bujes de ___3
otros materiales. —
g
EStllO 326 I A | f—— C—— Tubo Sup. %"
l l jo— H—_
=
Los colgantes estilo 316 han sido disefiados ¢ L
para presentar una obstruccién minima al flujo F .
del material y en donde la temperatura de T O
operacion provoque una expansion desigual 8 L )
entre el helicoidal y la artesa del transportador. _0 Tornillos E
Normalmente, se suministran con bujes de —_—
bronce o de hierro endurecido; sin embargo,
también pueden suministrarse con bujes de -
otros materiales.
o K=o
Nimero de Parte
Diametro del | Tamaiio
Transportador|  del Eje Estilo Estilo A B c D E F H K
316* 326*
6 1% 6CH3163 6CH3263 7 4% 6 %6 % % 4% 2
9 1% 9CH3163 9CH3263 10 6% 6 %6 % 1 4% 2
2 9CH3164 9CH3264 10 6% 6 %6 % 1 4% 2
10 1% 10CH3163 10CH3263 11 6% 6 %6 % 1 4% 2
2 10CH3164 10CH3264 11 6% 6 %6 % 1 4% 2
12 2 12CH3164 12CH3264 13 7% 6% Y4 VA 1% 5 2
2% 12CH3165 12CH3265 13 7% 6% Ya Vo 1% 5 3
3 12CH3166 12CH3266 13 7% 6% Vi A 1% 5 3
14 2% 14CH3165 14CH3265 15 9V 6% Ya Vo 1% 5 3
3 14CH3166 14CH3266 15 9V 67 Vi A 1% 5 3
16 3 16CH3166 16CH3266 17 10% 67 Vi 4 1% 5 3
18 3 18CH3166 18CH3266 19 12% 6% Ya % 1% 5% 3
3% 18CH3167 18CH3267 19 12% 7 Vi % 1% 5% 4
20 3 20CH3166 20CH3266 21 13% 7 Va % 1% 5% 3
3%s 20CH3167 20CH3267 21 13% 7 Vi % 1% 5% 4
24 3%s 24CH3167 24CH3267 25 16% 7 Va % 1% 5% 4
*Para los bujes vea la pagina H-99. *Para colgantes con tubo para lubricacién afada — O al nimero de parte.
A fe € -
Colgante con g .
Purga de Aire B . A
L]
T “H R_B - Tamaio
Los colgantes con purga de aire se = JL: o d Tornillo
recomiendan cuando se manejan @ K i
materiales muy polvosos o abrasivos que =
contribuyen a generar paros en el equipo y E:{;‘&g‘:"

fallas en el buje del colgante. No deben
utilizarse cuando se transportan materiales

muy calientes (arriba de 250°F), materiales D'a::"o Nimerode | Tamafio| Peso A B c D F H L T
himedos y pegajosos o materiales no  [fransportado Parte delEje | c/u

abrasivos en donde un colgante mas barato s 9CHAPH3 y 15 10 y o o "y ] > ”
puede trabajar satisfactoriamente. Este 2 5 2 ® ‘ ‘
colgante opera relativamente sin YCHARKY 2 20 %

problemas. Ayudan a resolver el molesto 12 jlgg:ﬁgng 37/ gg 13 % 5 7% 1% 1% ;%, Y
problema del ruido y a reducir la potencia e

debido a su bajo coeficiente de friccién. La 12CHAPH6 3 68 3

carga de artesa no debe exceder de 15%. 14 | 14CHAPH5 2% | 60 15 % 5 9% 1% 1% 3 %
El aire entra a aproximadamente 1.25 PSI 14CHAPH6 3 74

por la parte superior de la caja, pasa sobre y 16 | 16CHAPHG6 3 77 17 Ve 5 10% 1% 1% 3 %
a!rededor del bL_Jje y se disipa alrededor del 18 18CHAPH6 3 91 19 % 6 12% 1% 1% 3 %
eje de acoplamiento por ambos lados de la 20 | 20CHAPH6 | 3 | 105 21 % 6 13% 1% 1% 3 | %
caja, por lo tanto el buje siempre esta 20CHAPH7 3% | 140 4
protegido del polvo y del material. Se

requieren solamente de 3 a 7 pies cubicos 24 24CHAPH7 3% | 155 25 % 6 16% 1% 1% 4 %
por minuto para mantener limpio cada buje.  * Espacio requerido en el colgante para el eje de acoplamiento. Dimensiones en pulgadas. Peso en libras.

El suministro de aire debe estar limpio y seco.

H-95



Colgantes

Estilo 30

El disefio de los colgantes estilo 30 permite su
instalacion lateral dentro de la artesa en el lado sin
carga. Este colgante presenta una obstruccion
minima al flujo del material. Estan disponibles con

bujes tipo friccion.

A—»

0 |

Didmetro del Tamaiio Nimero de Peso
Transportador del Eje Parte A B ¢ D E F G H c/ulb
1% 6CH303 3% 4% 1% % e 3% Ve 2 3
1% 9CH303 5 5% 1% % % 4% Ve 2 6
2 9CH304 5 5% 1% Y % 4% % 2 8
10 1% 10CH303 5% 6% 1% % % 4% % 2 8
2 10CH304 5% 6% 1% VA A 4% % 2 9
12 2 12CH304 6% 7% 1% Ve A 5% % 2 12
2% 12CH305 6% 7% 2 Ve s 5% % 3 18
3 12CH306 6% 7% 2 % YA 5% % 3 20
14 2% 14CH305 7% 9 2 Y % 6% % 3 20
3 14CH306 7% 9 2 Vi % 6% % 3 22
16 3 16CH306 8% 10% 2 % % 8 1 3 32
18 3 18CH306 9% 1% 2 % % 9 1% 3 30
3% 18CH307 9% 11% 3 % % 9 1% 4 33
20 3 20CH306 10% 13% 2 % % 10% 1% 3 32
3% 20CH307 10% 13% 3 % % 10% 1Y% 4 38
24 3% 24CH307 12% 16% 3 % % 12% 1% 4 46
*Para los bujes vea la pagina H -99. *Para colgantes con tubo para lubricacion afiada — O al nimero de parte.
| : NG5
T
- %" Tubo Sup:
Estilo 216F L he®) —
Q *% ]7/IP @R, Tomillos E
Los colgantes estilo 216F han sido D </ !
disefiados para utilizarse en 4‘ ‘*D
aplicaciones de trabajo pesado.
Este colgante se instala a nivel
dentro de artesas ensanchadas.
Normalmente, se suministran con
bujes de bronce o de hierro ®
endurecido; sin embargo, también —/
pueden suministrarse con bujes de
otros materiales. r K
Diametro del | Tamafio Nimero de Peso M
Transportador del Eje Parte A B ¢ D E F H K c/ulb 0Ojal
1% 6CH216F3 14 7 %o % % 2% 9 Yhe X %
1% 9CH216F3 18 9 %e % % 2% 2 14 Yhe X %
2 9CH216F4 17
12 2 12CH216F4 22 10 5 % Vi 1% 2% 2 24 %o X %
2% 12CH216F5 3 28
3 12CH216F6 32
14 2% 14CH216F5 24 11 5 % Ve 1% 2% 3 31 %6 X %
3 14CH216F6 34
16 3 16CH216F6 28 11% % Vi 1% 2% 3 38 %o X %
18 3 18CH216F6 31 12% Ve % 1% 3% 3 52 e X e
3% 18CH216F7 4 61
20 3 20CH216F6 34 13% 5 VA % 1% 3% 3 55 e X %
3%s 20CH216F7 4 64
24 3%s 24CH216F7 40 16% 5 A % 1% 3% 4 71 e X %

*Para los bujes vea la pagina H -99.
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Colgantes

Estilo 60 —_ A . ]
e F S | J
i ini f l
Los colgantes estilo 60 se suministran ﬁl i “l
con un rodamiento de bolas o= m| G -
autoalineable para servicio pesado A I ! I
permanentemente lubricado y sellado, )
soportando temperaturas hasta de }
245°F y una desalineacion en los ejes
de hasta 4°. Este colgante se instala
sobre los angulos superiores de la @
artesa. En caso de requerirlo se puede
suministrar con accesorios para
lubricacion.
Didmetro del | Diametro Nimero de Peso M
Transportador| del Eje Parte* A B c D E F H J c/ulb Ojal
6 1% 6CH603 9% 4% 4 %e % 8% 1%e 2 7 e x 1Yie
9 1% 9CH603 13% 6% 4 Ya % 12% 1"V 2 8 e x 1%6
2 9CH604 13% 6% 4 Vs % 12% 1% 2 9 "6 x 1%
10 1% 10CH603 14% 6% 4 Ya % 13% 1"V 2 9 e x 1%
2 10CH604 14% 6% 4 Va % 13% 1% 2 10 e X 1%6
12 2 12CH604 17% 7% 5 % % 15% 1% 2% 12 %16 x 1%
2% 12CH605 17% 7% 5 % Ve 15% 1% 2% 20 %6 X 1%
3 12CH606 17% 7% 5 % Y 15% 26 2% 30 %6 x 1%
14 2% 14CH605 19% 9% 5 % % 17% 1% 2% 21 %6 x 1%
3 14CH606 19% 9% 5 % % 17% 2" 2% 32 %6 x 1%
16 3 16CH606 21% 10% 5 % YA 19% 2% 2% 35 %6 X 1%
18 3 18CH606 24 12% 6 % % 22 2% 3% 40 "Wie x 1V
20 3 20CH606 26% 13% 6 % % 24" 2% 3% 45 e X 146
24 3%s 24CH607 30% 16% 6 % % 28" 2% 3s 58 "Yie x 1"V

*Para colgantes con tubo para lubricacion afada — 0 al nimero de parte.

Estilo 70 \ —

Los colgantes estilo 70 se suministran con un B % ™\ Tornillos E
rodamiento de bolas autoalineable para servicio FJ L

pesado permanentemente lubricado y sellado,
que soporta temperaturas hasta de 245°F y una
desalineacion en los ejes de hasta 4°. Este :
colgante se instala dentro de la artesa. En caso @
de requerirlo se puede suministrar con

accesorios para lubricacion.

Didmetro del | Diametro Nimero de Peso M
Transportador| del Eje Parte* A B c D E F G H c/ulb Ojal
6 1% 6CH703 7 4% 4% Y % %e 1"V 12 7 e x 1%ie
9 1% 9CH703 10 6% 4% 1 % Ya 1"V 1% 8 e x 1%e
2 9CH704 10 6% 4% 1 % Va 1% 1% 9
10 1% 10CH703 11 6% 4% 1 % Ya 1"V 1% 9 e x 1%e
2 10CH704 1 6% 4% 1 % Ya 1% 1% 10
12 2 12CH704 13 7% 5 1% Ve % 1% 2% 12 %6 X 1%
2% 12CH705 13 7% 5 1% % % 1% 2% 20
3 12CH706 13 7% 5 1% % % 2" 2% 30
14 2% 14CH705 15 9% 5 1% % % 1% 2V 21 %6 x 1%
3 14CH706 15 9% 5 1% e e 2"z 2% 32
16 3 16CH706 17 10% 5 1% % % 2" 2V 35 %6 X 1%
18 3 18CH706 19 12% 6 1% % % 2" 2% 40 Wie x 1V
20 3 20CH706 21 13% 6 1% % % 2" 2% 45 Yie x 1"V
24 3%e 24CH707 25 16% 6 1% % % 2" 2% 58 Yie x 1"V

*Para colgantes con tubo de aceite afiada — 0 al nimero de parte.
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Colgantes

Estilo 198

El colgante estilo 19 tiene escalones
integrales que proporcionan apoyo a
los extremos de las cubiertas. Su
disefio aerodinamico permite el paso
libre del material.

La mitad superior se suministra con
rodamiento de bronce. Se puede
proveer la mitad inferior en madera
impregnada de aceite, hierro
endurecido, u otro material sobre

P = Tamafo

de Tubo '—\

X de Tornillo
pedido.
Diametro del Barreno del g H P
Transportador | Rodamiento LImE 0 (B Peso b A B ¢ 0 F Tornillo J Tubo
6 1% 6CH19B3 8.5 9% 4% 1% V3 8% Va3 6% YVa
9 1% 9CH19B3 13 13% 6% 1% 1 12% Y 9% Vi
2 9CH19B4 15.5 13% 6% 1% 1 12% YA 9% Va
10 1% 10CH19B3 1414% 6% 1% 1 13% V2 10% Y4
2 10CH19B4 10%
12 2 12CH19B4 2417 7% 2 1% 15% VA 12% Y4
2% 12CH19B5 245 17 7% 2% 1% 15% % 12% Va
3 12CH19B6 12%
14 2% 14CH19B5 37 19% 9% 2% 1% 17% Y 14% Ya
3 14CH19B6 14%
16 2% 16CH19B5
3 16CH19B6 4521% 10% 3 1% 19% % 16% Y4
18 3 18CH19B6 48.5 23% 12% 3 1% 22 % 18" YVa
20 3% 20CH19B7 60.0 26% 13% 4 1%e 24Y, % 20 Va
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Seleccion de Bujes para Colgantes
de Transportadores Helicoidales
Segun Aplicacion

TEMPERATURA MATERIAL AUTO
MATERIAL MAXIMA DE ESTILOS DISPONIBLES | APROBADO |, jpoionro ALGUNOS USOS SUGERIDOS COMENTARIOS
OPERACION (°F) POR FDA
TEFLON (PTFE) . . ) .
GRADO ALIMENTICIO 300 220, 216 Si Alimentos PTFE de Ingenieria
Tel fi idrio. B
Gatke 400° 220, 216 Productos quimicos ela de fibra de vidrio. Bueno para
altas velocidades
Wt Productos quimicos
HIERRO 500° 220 Si cemento aq reqa dos, Requiere ejes endurecidos
ENDURECIDO » 809
Requiere ejes endurecidos. Puede ser
::\IE;LTF?EI;']JSSIDO 500° 220, 216, 19B Cal, cemento, sal, yeso ruidqso. En a.Igur.\?s aplicaciones
requiere lubricacion
MADERA 160° 220, 216, 19B Si Granos forraje, fertilizante | Bueno para usos generales
BRONCE 7z 850° 290 si Procegamlento de granos |Bujes de alta calidad. Alta capacidad
y forrajes de carga
NYLON 250° 220 Si Si |Alimentos y granos Para aplicaciones secas
Manej i
NYLATRON 250° 220, 19B Si afng]o de productos .| Capacidad de carga muy baja
quimicos, granos y forraje
i .N
UHMW 2250 220, 216 Si Si | Alimentos Material aprobado por la USDA . No
se expande con el agua
STELLITE 1000° 200, 216 Productos quimicos, BeqU|ere un inserto de stellite en el
cemento, agregados eje
NYLON DE
INGENIERIA GRADO 160° 220 Si Granos forraje, fertilizante | Substituto econémico para la madera
INDUSTRIAL
NYLON DE
INGENIERIA GRADO 300° 220 Si Si Granos forraje, fertilizante |Para aplicaciones secas
ALIMENTICIO
RODAMIENTO DE
© © 180° 60, 70 Aplicaciones no abrasivas | Para usos generales
BOLAS
POLIETILENO DE 200° 290 si si Manejo de productos Recomendado para aplicaciones no
ALTA DENSIDAD it quimicos, granos y forraje |abrasivas
CERAMICA 1,000° 220, 216 Si Productos q.UImICOS’ Requiere ejes endurecidos
cemento, alimentos
, Granos, productos
URETANO 7t 200° 220 Si _ . Bueno para usos generales
quimicos y fertilizantes
TIVAR® 1000 o750 220, 216 si Granos y - Marc':a reglstrada de Quadrant
productos quimicos Engineering Products

' Tenemos disponibles bujes en materiales ceramicos para mayores temperaturas.
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Bujes para
Colgante

Tipo de Colgante Diam. de Eje Nimero de Parte Buje
216 1% CHB2163*
2 CHB2164* ﬁ |"_\ ___ S :l
230 276 CHB2165* m
O/ =
3 CHB2166* u
316 3% CHB2167*

*Los Bujes de Bronce Estandar y Hierro End

*H — Hierro Endurecido *W — Madera *BR — Bronce

*U-UHMW *G - Gatke *ER-Ertalyte® *C-Ceramica *St- Stellite *UR — Uretano
urecido se suministran con orificio para grasera

*TIVAR® 1000

Tipo de Colgante Diam. de Eje Nimero de Parte Buje
1 CHB2202*
220
1% CHB2203*
226 2 cHB22oa | [T i m
326 2% CHB2205* \’
| I 1
3 CHB2206*
30
3%s CHB2207*
*H — Hierro Endurecido con orificio para lubricacion *W — Madera *N — Nylatron *P - HDPE *Gatke *ER - Ertalyte®
*MHI — #am Hierro Endurecido (Impregnado con aceite) *C — Ceramica *WN — Nylon Blanco *UR - Uretano *U — UHMW
*MBR — #atn Bronce (Impregnado con aceite) * MSB-PTFE — 112" al 2%" *TIVAR® 1000
Tipo de Colgante Diam. de Eje Nimero de Parte Buje
1% CHB603
2 CHB604
60 Rodamiento
de Bolas 2% CHB605
70
3 CHB606 P
3% CHB607

Nota: Los nuevos estilos de bujes se encuentran disponibles con protector de eslinga en un lado.

Tipo de Colgante Diam. de Eje Nimero de Parte Buje
1% CHB18B3*
18B 2 CHB18B4* U
2%s CHB18B5*
19B 3 CHB18B6*
3% CHB18B7*
*W — Madera *H — Hierro endurecido *N - Nylatron *G — Gatke

Nota: Se suministra sélo la parte inferior.

Ertalyte® y TIVAR®son Marcas Registradas de Quadrant Engineering Plastic Products.
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Cubiertas
e Artesa

Cubiertas de Artesa

— Longitud

Diametro del
Transportador

1 Tcl’P “ 12 de Cubierta
Tipo Espesor de la cubierta
TCP: Plana Cal. 16 — 16
TCS: Semibridada Cal. 14 —14
TCF: Bridada Cal. 12 —12
TCH: A Dos Aguas Cal. 10— 10

TSC: De Casquillo

Es responsabilidad del contratista, instalador, propietario y del usuario, instalar, mantener y operar el transportador, los

componentes y ensambles fabricados y suministrados por Wliatn cumplen con la ley Williams-Steiger de Seguridad y Salud
Ocupacional y con todas las leyes y ordenanzas estatales y locales y con el Cadigo de Seguridad de la ANSI.

CUBIERTA
FORMADA

Es la que se utiliza con mayor frecuencia. Se puede suministrar con
empaques y soleras de unidn en aplicaciones a prueba de fuga de polvo.
Puede suministrarse semiformada si se utilizan prensas de resorte para
sujetar la cubierta.

CUBIERTA
PLANA

Se utiliza normalmente s6lo para cubrir el transportador por seguridad.

CUBIERTA
DE ARTESA
ENSANCHADA

Normalmente son del tipo bridado y de calibres mayores debido al claro que
deben cubrir.

CUBIERTA A
DOS AGUAS

Las cubiertas a dos aguas son similares a las cubiertas formadas convencionales,
excepto que la arista forma un pico al centro de la cubierta. Una placa soldada en el
extremo cierra la cubierta y las diversas secciones se sellan con las soleras de union.
Estas cubiertas se recomiendan en aplicaciones a la intemperie para evitar que se
acumule la humedad. También se usan en caso que Se requiera una cubierta mas
rigida.

CUBIERTAS
DE
CASQUILLO

Se utiliza para convertir las artesas en “U” a seccion tubular en aplicaciones
inclinadas o de alimentadores helicoidales.

CUBIERTAS
DE DOMO

Estas cubiertas son domos de medio circulo rolados al mismo diametro interior
de la artesa, formadas para atornillarse a los dngulos superiores de la artesa. Se
utilizan cuando se requiere ventear humos y/o gases calientes despedidos por el
material que esta siendo transportado. Las secciones de los extremos tienen
soldadas placas y las diversas secciones se conectan con las soleras de union. Se
puede colocar tubos de venteo y/o lineas de succion en ésta cubierta.

CASQUILLOS
PARA
ALIMENTADORES

Los casquillos se utilizan en secciones de artesa de los alimentadores
helicoidales para reducir el claro entre la cubierta y el helicoidal y de esta
forma controlar el flujo del material. La longitud es la apropiada para evitar
que los materiales fluyan sin control. Los espesores de 10s casquillos son
proporcionales al tamafio y calibre de la artesa.
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Cubiertas
de Artesa

Cubierta Plana
: : Todos los transportadores helicoidales deben tener algun tipo de cubierta, no solo para
|«,:7 Dﬁ%‘ mantener el material dentro de la artesa y protegerlo de elementos externos, sino que
~ definitivamente deben tener una cubierta como una medida de seguridad, para evitar
Cubierta Semiformada lesiones y mantener a los operadores fuera de las partes en movimiento del transportador.
W Vea la pagina H-123 para recomendaciones de seguridad.
1 1
|4'7 D——»
1 N
N
Cubierta Formada ¥ = =
TF' 'U‘Ui [y~ i [~~~ il i [Ei—— il i
1 1
|<::7D4::> " |<7L4>| |<7L4>| |<7|_ 4>|
Tipo 1 Tipo 2 Tipo 3
Cubierta a Dos Aguas
— —r et e———— ——
+ || 1 | _I_ [ !
T T |I_|"|___ _____ I | ___________ 1 r _____ —::::|: 3
1 1 —$ m__ | | AT
<l D N e L > < L > «—L ——=5,
n N T s i | |
Cubierta de artesa terminal - Tipo 1 Cubierta intermedia de artesa — Tipo 2 Cubierta de artesa terminal - Tipo 3
Cubierta Plana Cubierta Semiformada Cubierta Formada Cubierta a Dos Aguas
Didmetro
del Peso Peso Peso Peso
Transportador Nimero de Grosor Por D Nimero de Grosor Por D Niimero de Grosor Por D Niimero de Grosor Por D
Parte Cal. Pie Parte Cal. Pie Parte Cal. Pie Parte Cal. Pie
Ib Ib Ib Ib
4 4TCP16 16 15 8 4TCS16 | D 16| 21| 7% 4TCF16 |0 16| 19 | 8% 4TCH16 |0 16| 2.0
* 4TCS14 14| 26 4TCF14 14| 24 4TCH14 14| 25| 8%
6 6TCP16 16 20 | 9% 6TCS16 |0 16| 23| 9% 6TCF16 |0 16| 2.1 | 10% 6TCH16 |0 16| 2.3 | 10%
* 6TCS14 14| 3.8 6TCF14 14| 26 6TCH14 14| 238
9 9TCP14 14 35 | 13% 9TCS14 |0 14| 4.1 | 13% 9TCF16 16| 32| 14 9TCH16 16| 33| 14
9TCS12 12| 57 9TCF14 |0 14| 3.9 9TCH14 |0 14| 4.1
9TCS10 10| 7.3 9TCF12 12| 55
* 9TCF10 10| 7.1
10 10TCP14 14 3.8 | 14% | 10TCS14 |0 14| 4.4 | 14% | 10TCFi6 16| 34 | 15 10TCH16 16| 35| 15
10TCS12 12| 6.1 10TCF14 |0 14| 42 10TCH14 |0 14| 4.3
10TCS10 10| 7.8 10TCF12 12| 59
* 10TCF10 10| 76
12 12TCP14 14 46 | 17% | 12TCS14 |0 14| 51 | 17% | 12TCF14 |0 14| 49 | 18 12TCH14 |0 14| 50| 18
12TCS12 12| 741 12TCF12 12| 6.9 12TCH12 12| 741
** 12TCS10 10| 9.0 12TCF10 10| 8.8
14 14TCP14 14 51 | 19% | 14TCS14 |0 14| 56 | 19% | 14TCF14 |0 14| 54 | 19% | 14TCH14 |0 14| 55| 19%
14TCS12 12| 7.8 14TCF12 12| 76 14TCH12 12| 77
i 14TCS10 10| 9.9 14TCF10 10| 9.7
16 16TCP14 14 56 | 21% | 16TCS14 |0 14| 6.1 | 21% | 16TCF14 |0 14| 59 | 21% | 16TCH14 |0 14| 6.1 | 21%
16TCS12 12| 85 16TCF12 12| 83 16TCH12 12| 85
** 16TCS10 10| 10.8 16TCF10 10| 10.6
18 18TCP12 12 89 | 24% | 18TCS12 |0 12| 96 | 24% | 18TCFi4 14| 67| 25 18TCH14 14| 68| 25
18TCS10 10| 12.3 18TCF12 |0 12| 9.4 18TCH12 |0 12| 95
i 18TCF10 10 | 12.1
20 20TCP12 12 9.7 | 26% | 20TCS12 |0 12| 10.3 | 26% | 20TCFi4 14| 72| 27 20TCH14 14| 74| 27
20TCS10 10| 13.3 20TCF12 |0 12| 101 20TCH12 |0 12| 10.4
** 20TCF10 10 | 13.1
24 24TCP12 12 | 111 | 30% | 24TCS12 |0 12| 11.8 | 30% | 24TCF14 14| 83| 31 24TCH14 14| 84| 31
24TCS10 10 | 15.1 24TCF12 |0 12| 11.6 24TCH12 |0 12| 11.8
i 24TCF10 10 | 14.9

Para aplicaciones en donde el confinamiento del polvo no sea un problema, colocar 10 sujetadores o ponerlos a 2'-0" entre centros en un tramo de 10' por lo general
es adecuado. Para aplicaciones en donde se deba confinar el polvo, se recomienda colocar 20 sujetadores o ponerlos a 1'-0" entre centros en un tramo de 10".

*L — Las longitudes estandar son de 5'-0"y 10'-0". **L — Longitudes estandar son de 5', 6',10'y 12'-0".

0 — Calibre estandar.
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Puertas de Inspeccion MDT®

A Prueba de Polvo

* Facil de Usar
¢ Disponibles en

Las Puertas de Inspeccion MDT® (W/a?zﬁz Dust Tight) a
Prueba de Polvo son ideales para inspecciones visuales
de aplicaciones polvosas. Una vez instaladas, las
puertas de inspeccion Wzt \e daran afos de servicio
sin gastos de mantenimiento. Permiten eficientemente el
acceso al personal autorizado y mantienen la seguridad

* A Prueba Polvo y Humedad

e Construccion Robusta
para Uso Severo

¢ Facil de instalar en
Equipos ya Existentes

Acero al Carbdn

* Disponibles Sobre Pedido
en 304SSy 316SS

con una pestafa de seguridad. La puerta viene con sello
de hule negro vaciado para resistencia a quimicos y
mayor vida. Tanto la manija como las bisagras de todos
los modelos son de acero 305SS cortados al laser para
precision y resistencia a la corrosion.

[
Las Puertas de Inspeccién MDT® pueden suministrarse
con una malla de metal soldada dentro de la apertura
para prevenir acceso fisico a las parte moviles. Estas
puertas estan disponibles en existencia en muchos

i e “4 -

) A7 v

tamafios. Ademas se pueden fabricar tamafos a medida
para cumplir con sus necesidades especificas.
Liame a Hltin para mas informacion.

Puertas de Inspeccion MDT® de /sl
%’ Acero al Carbon Acero Inoxidable Tamafio Descripcion
= Numero de Parte | Numero de Parte P
= 0606PG-ID 0606PG-ID-SS 6" x 6" Const. de Acero al Carbon con Manija Inoxidable
i 0909PG-ID 0909PG-ID-SS 9"x 9" Const. de Acero al Carbon con Manija Inoxidable
L& 1010PG-ID 1010PG-ID-SS 10" x 10" | Const. de Acero al Carbon con Manija Inoxidable
® 1212PG-ID 1212PG-ID-SS 12" x 12" | Const. de Acero al Carbon con Manija Inoxidable
g[ 1414PG-ID 1414PG-ID-SS 14" x 14" | Const. de Acero al Carbon con Manija Inoxidable
‘ 1616PG-ID 1616PG-ID-SS 16" x 16" | Const. de Acero al Carbon con Manija Inoxidable
N 5 Las Puertas de Inspeccion MDT®a Prueba de Polvo de Wt estan disponibles
5 en Acero al Carbdn y en 304SS y 316SS sobre pedido. Tamarios especiales
=l D . . .
T I "% disponibles sobre pedido.
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Accesorios para
Cubiertas
a0 R

Entradas Formadas para Transportador 1

}- -
bymmatast F
Los dos estilos de entradas formadas estan disefiadas para ) ' i .
N A y " B G Tipo
atornillarse o soldarse a las cubiertas del transportador (excepto a Tipo Fijo | -4- \ - D
= A M esmontable
la de dos aguas). El tamafo de la entrada y el patrén de barrenos e H-
es el mismo que tienen las descargas. B : G
. 1 - -
Tornillos L eJ
Nimero de Parte C E
Diametro del Peso
Transportador Entrada Fiia Entrada Ib B Entrada Entrada Entrada Entrada F G H J K L
| Desmontable Fija Desmontable Fija Desmontable
4 4CIF 4CID 1.8 5 7% 7% % % 2% — 2 1% %he Va
6 6CIF 6CID 5.0 7 10 10 e e 2% — 3 1% %o %
9 9CIF 9CID 6.8 10 13 13 Ve A 4 — 4 1% %he %
10 10CIF 10CID 7.4 11 14% 14% YA VA 4% — 4% 1% %6 %
12 12CIF 12CID 121 13 17% 17% % % 5% — 5% 2 %e %
14 14CIF 14CID 13.7 15 19% 19% % %% 3% 3% 3% 2 %6 %
16 16CIF 16CID 15.8 17 21% 21% % % 3% 4 4 2 %6 %
18 18CIF 18CID 29.0 19 24V, 24Y, 1 1% 4%6 4% 4% 2% %e a
20 20CIF 20CID 31.8 21 26" 26"% 1 1% 4% 4% 4% 2% %6 YA
24 24CIF 24CID 37.2 25 30% 30% 1 1% 5% 5% 5% 2% %he Ve

Prensa de Resorte

Las prensas de resorte se usan para sujetar las cubiertas planas y semiformadas a la artesa. Estos sujetadores normalmente van remachados al angulo superior de la
artesa girando para poder quitar la cubierta.

T s [’
Nimero de A B ¢ D £ . G " ; Peso [ I
Prensa b !
0’ l
SPC—1 %6 Y6 Ya 1% 1% 1% 3 1 Ys2 .38 r | J L
C|

Prensas de Resorte con Soporte para Cubierta

Estas prensas estan disefiadas para soldarse en el lado superior de las cubiertas planas o semiformadas.

Nimero de Peso
Prensa Ib

SPCA—1| e % %6 1% 1%6 % 7 % 1% .50

Prensa de Resorte con Ménsula

Prensas de Tornillo e W

Las prensas de tornillo son un medio sencillo y efectivo para sujetar cubiertas planas o formadas a la artesa. 7 —5
Las prensas de tornillo estan disponibles en acero al carbén, acero inoxidable y galvanizadas. <
E
- —=
Niimero de Peso
Prensa A B ¢ 0 E F G Ib f
0 G
CSC—2 2% 1 1% 1% %e % % 42 Prensas de Tornillo

Empaques de la Cubierta Prensas de Lengiieta

Las prensas de lengieta son de accién rapida por lo que se usan en

Hule Hule * Hule > ~ !

Rojo Esponja Blanco aplicaciones en donde la cubierta deba removerse para tener un acceso
Diametro del rapido al transportador. Este tipo de prensa normalmente se fija soldando la
Transportador| Tamafio | Tamafio Tamafio parte frontal o superior de la prensa a la artesa y puede ajustarse a cualquier

46 |RR125 | SP75 | WN125| tamafodeartesa.

Vx 1% | %x% | %x1% Nimarage | y
iimero de | No. requerido por
9,10 | RR150 | SP100 | WN150 Transportador | " e seccionde10’ | ~ [ B [ C | D E|F |6

Yex 1% x 1 Vax 1%
12,14,16 | RR200 | SP150 | WN250 4—24 QTC 6a8 7'%6| 2% | 1%%2| 2 | 1% | %e | %
%x 2 %X 1% %X 2

18,20,24 | RR250 | SP200 | WN250
Ax2% | kx2 | hx2% | pprobado por la FDA

Prensas de Lengueta
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Casquillos
para Alimentadores

Casquillos para Alimentadores

Los casquillos se utilizan, en secciones de artesa de los alimentadores helicoidales, para reducir el claro entre la cubierta y el
helicoidal y de esta forma controlar el flujo del material. La longitud es apropiada para evitar que los materiales fluyan sin control.
Los espesores de los casquillos son de acuerdo al tamafo y calibre de la artesa

L b D A ﬂ C !(/—'?ozrrfiﬁggc-“}s en Pulgadas —)! C |«
/] 1 ¥ b
v\ . /I T I
\ J V ad B
\ A >\ A : ﬂ
2~ 30°\ J( N/ L
Artesa Ensanchada Artesa en U Artesa U
Diametro Niimero de Parte B F
'.IPT:I%EI:IT; ] Ensanchada E(s;:::ﬂhfgl A u Ensanchada ¢ ° : u Ensanchada : ! s
4 4TFS14 4FFS14 14 Cal. 5 3% — 2 — 4 % — 8 Va 1
6 6TFS14 6FFS14 14 Cal. 7 4% 7 3 14 6 % % 12 %e 1
6TFS12 6FFS12 12 Cal. 7 4% 7 3 14 6 % % 12 %o 1
9 9TFS14 9FFS14 14 Cal. 10 6% 9 3 18 6 % % 18 % 2
9TFS7 9FFS7 %" 10 6% 9 3 18 6 % % 18 % 2
10 10TFS14 10FFS14 14 Cal. 11 6% — 2% — 5 % — 20 % 3
10TFS7 10FFS7 %e" 11 6% — 2% — 5 3 — 20 % 3
12 12TFS12 12FFS12 12 Cal. 13 7% 10 3 22 6 1% 1 24 % 3
12TFS7 12FFS7 %e" 13 7% 10 3 22 6 1% 1 24 % 3
14 14TFS12 14FFS12 12 Cal. 15 9% 11 3% 24 7 1% 1 28 % 3
14TFS7 14FFS7 %" 15 9% 11 3% 24 7 1% 1 28 % 3
16 16TFS12 16FFS12 12 Cal. 17 10% 1% 4 28 8 1% 1 32 % 3
16TFS7 16FFS7 %e" 17 10% 11% 4 28 8 1% 1 32 % 3
18 18TFS12 18FFS12 12 Cal. 19 12% 12% 4% 31 9 1% 1% 36 % 3
18TFS7 18FFS7 %e" 19 12% 12% 4% 31 9 1% 1% 36 % 3
20 20TFS10 20FFS10 10 Cal. 21 13% 13% 4 34 8 1% 1% 40 % 4
20TFS7 20FFS7 %" 21 13% 13% 4 34 8 1% 1% 40 % 4
24 24TFS10 24FFS10 10 Cal. 25 16% 16% 4 40 8 1% 1% 48 % 5
24TFS7 24FFS7 %e" 25 167 167 4 40 8 1% 1% 48 % 5
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Casquillos
para Transportadores

Casquillos para Transportadores

Las cubiertas con casquillo para transportador se utilizan para convertir las artesas en “U” a seccion tubular. Este arreglo tiene las
caracteristicas de una artesa tubular ademas permite quitar la cubierta para tener facil acceso para limpiar el equipo.
Adicionalmente, se pueden utilizar cubiertas planas o formadas cuando no se desea que el hueco superior del casquillo este
expuesto al polvo y al medio ambiente. Se pueden suministrar varios tipos de casquillo, para satisfacer diversas aplicaciones. Estos
tipos se describen a continuacion:

Tipo 1

La cubierta de casquillo Tipo 1 tiene bridas en los lados y en los dos extremos, colocadas en la parte superior del riel. Este tipo se
usa cuando el casquillo es del largo total de la artesa o entre colgantes.

Tipo 2

La cubierta de casquillo Tipo 2 tiene bridas en los lados y en un solo extremo, colocadas en la parte superior del riel. Este tipo se
usa en una entrada o junto a un colgante.

N BE//————== i —

Tipo 3

La cubierta de casquillo Tipo 3 tiene bridas en los lados colocadas en la parte superior del riel, pero no en los extremos. Este tipo
se usa entre colgantes.

Tipo 4

La cubierta de casquillo Tipo 4 no tiene bridas en los lados ni en los extremos. Lleva perforaciones para tornillos en las placas
laterales, para fijarlo a la artesa. Esto permite que sea instalado a nivel dentro de la artesa y que pueda colocarse una cubierta
sobre el casquillo. Este casquillo se usa en tramos cortos y se instala delante de la abertura de entrada.
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Diseios
Especiales

SECCION IV

SECCION IV DISENOS ESPECIALES
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DISENOS ESPECIALES

La informacidn presentada en esta seccidn proporciona descripciones y funciones de los disefios especiales mas utilizados en los
sistemas de manejo de materiales.

Estos disefios, amplian enormemente la gama de usos de los transportadores helicoidales cuando se agregan a los disefos
estandar ya disponibles. Siempre sera mas practico y deseable usar componentes estandar cuando se disefia un sistema de
transportadores helicoidales; sin embargo uno o varios de estos disefios especiales pueden ser utilizados en determinadas
aplicaciones para que el sistema opere de una forma mas eficiente.
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Cubiertas

Las secciones de CUBIERTAS PARA DERRAME se utilizan como
un elemento de seguridad para aliviar y manejar el sobre flujo
producido cuando la descarga se obstruye. Consiste en una
pequefia seccién de cubierta abisagrada a todo lo ancho de la
cubierta adyacente. Este tramo no esta fijo a la artesa de tal
manera que pueda levantarse por la presiéon dentro de la artesa.

LAS CUBIERTAS DE CASQUILLO estan disefiadas para instalarse
dentro de las artesas estandar de un alimentador helicoidal o un
transportador helicoidal inclinado para crear el efecto de una artesa
tubular. Esta cubierta tiene ventajas sobre la artesa tubular, ya que
ademas de facilitar el acceso al transportador, permite el uso de
colgantes estandar y otros accesorios. Adicionalmente, se pueden
colocar cubiertas planas o formadas cuando se quiere evitar que se
acumule polvo y agua sobre el casquillo.

LAS CUBIERTAS DE METAL EXPANDIDO se instalan cuando,
independientemente de la seguridad, se requiere una inspeccion
visual constante del interior del transportador.

Cualquier CUBIERTA ESTANDAR puede suministrase en calibres
MAs gruesos si se requiere que soporte algun peso.

LAS CUBIERTAS DE DOMO, como su nombre lo indica, son domos
de medio circulo rolados al mismo diametro interior de la artesa,
formadas para atornillarse a los angulos superiores de la artesa. Se
utilizan cuando se requiere ventear humos y/o gases calientes
despedidos por el material que estd siendo transportado. Las
secciones de los extremos, tienen soldadas placas y las diversas
secciones se conectan con las soleras de union. Se puede, colocar
tubos de venteo y/o lineas de succion en ésta cubierta.

LAS CUBIERTAS CON SELLO PARA POLVO tienen una brida en
los cuatro lados que se inserta en las secciones de un canal
fabricado en los lados y los extremos de artesas con sellos
especiales para polvo. La longitud de la cubierta no debe exceder la
mitad de la longitud de la seccion de artesa.

LAS CUBIERTAS ABISAGRADAS pueden fabricarse a partir de
cubiertas planas o de cubiertas mas especializadas. Estan
equipadas con una bisagra que se instala en uno de los lados de la
artesa y que se fija con pernos o sujetadores en lado opuesto. Las
cubiertas abisagradas se utilizan en aplicaciones donde no se
desea una cubierta suelta, como areas sobre los pasillos, en donde
la cubierta podria caer.
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LAS CUBIERTAS A DOS AGUAS son similares a las cubiertas
formadas convencionales, excepto por la arista que al centro de la
cubierta forma un pico. Una placa soldada en el extremo cierra la
cubierta y las diversas secciones se sellan con las soleras de union.
Estas cubiertas se recomiendan en aplicaciones a la intemperie
para evitar que se acumule la humedad. También se usan en caso
que se requiera una cubierta mas rigida.



Tapas de Artesa

LAS TAPAS DE ARTESA TIPO PEDESTAL se suministran con soportes exteriores para instalar rodamientos de piso. Con esto los
rodamientos se colocan lejos de la tapa del transportador, dejando un amplio espacio para proteger el rodamiento cuando se
manejan productos abrasivos o materiales calientes. Este arreglo permite usar cualquier tipo de sello. Se puede usar uno o dos
rodamientos.

[e) [ o]
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LAS TAPAS DE ARTESA CIEGAS se usan normalmente en el extremo de alimentacion de un transportador en aplicaciones en las
cuales sellar el eje terminal es extremadamente dificil. Se coloca un colgante dentro de la artesa para apoyar el eje terminal sin que
el eje se proyecte a través de la tapa.

También se puede suministrar una tapa ciega con un eje muerto soldado a ella. En este caso el helicoidal tiene un buje antifriccion

para llevar la carga radial del helicoidal. En caso necesario, se puede colocar un aditamento para inyectar grasa al eje muerto y
lubricar el rodamiento.

H-109



Artesas

LA ARTESA CON CLARO AMPLIO es de construccion convencional
excepto que el claro entre el helicoidal y la artesa es mas ancho que lo
normal. Este tipo de artesa se utiliza cuando se quiere formar sobre la
la misma una capa del material transportado. Con esto el material se
mueve sobre si mismo protegiendo la artesa del desgaste. Cuando se
utiliza una artesa de claro amplio o de mayor tamano, se obtiene mas
capacidad en algunos materiales que se mueven en masa que la que
se obtendria cuando se manejan en un transportador estandar.
Cuando se necesite una artesa de claro amplio, es mas econémico
usar un helicoidal de diametro estandar con una artesa del diametro
superior siguiente.

EL CABEZAL es una mampara divisoria con la misma forma y
dimensiones que la artesa. Normalmente esta soldada o atornillada a
seis 0 doce pulgadas de la tapa de la artesa. Esta mampara protege el
rodamiento y la unidad motriz del calor cuando se manejan materiales
calientes, pues el espacio formado puede rellenarse con material
aislante. De la misma forma, la mampara puede usarse para prevenir
dafnos a los sellos y a los rodamientos cuando se manejan materiales
muy abrasivos.

LA JUNTA DE EXPANSION es una conexién que permite la
expansion de la artesa cuando se estan manejando materiales
calientes. La junta de expansién es una placa que se fija con tornillos
colocados en ojales o una junta bipartida telescépica. El numero de
juntas y la expansion dependen de la aplicacion.

LA ARTESA CON FONDO PERFORADO como su nombre lo indica,
tiene el fondo perforado y se utiliza en operaciones de cribado o como
una seccién de drenaje cuando los materiales transportados tienen
liquidos. El tamafo de las perforaciones de la artesa variara
dependiendo del material y la aplicacion.

LA ARTESA RECTANGULAR tiene el fondo plano y puede formarse a
partir de una sola lamina o con los lados y el fondo de piezas
separadas. Este tipo de artesa se utiliza con mucha frecuencia para el
manejo de materiales abrasivos que puedan formar una capa de
material en el fondo de la artesa para que el material se mueva sobre
si mismo protegiendo la artesa del desgaste. También se usa para
manejar materiales calientes ya que el material formara su propio
aislamiento.

LA ARTESA DE FONDO CONICO se usa para evitar el espacio
muerto que se forma entre la artesa y el extremo pequeio de un
helicoidal cénico. Con algunos materiales la artesa conica es
necesaria para evitar que el material se contamine o que forme
puentes.

LA ARTESA TUBULAR puede ser suministrada en construccion
sélida o bipartida con bridas atornillables o con sujetadores para unir
las dos mitades. Esta artesa proporciona un confinamiento eficaz y se
usa en aplicaciones a prueba de la intemperie, para carga en toda la
seccion transversal y en aplicaciones verticales e inclinadas en donde
se debe evitar que el material se regrese.

*Los transportadores se muestran sin cubierta solo con fines ilustrativos. Cuando opere los transportadores siga los lineamientos de seguridad indicados por el fabricante.
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LA ARTESA DE CLARO CERRADO es de construccién convencional

£ excepto que tiene un claro mas cerrado entre el helicoidal y la artesa. Este
tipo de artesa deja menos material en la artesa y se utiliza cuando se
necesita vaciar el material de la artesa. Este tipo de artesa también evita
que ciertos materiales se regresen en transportadores inclinados.

LA ARTESA DE FONDO DESMONTABLE esta equipada con un fondo
completamente desmontable atornillado o fijo con sujetadores o
abisagrado por un lado y con tornillos o sujetadores en el otro. Este disefio
hace que la limpieza de la artesa y del helicoidal sea facil. Es muy usado
cuando se manejan productos alimenticios donde la inspeccion interna 'y
la limpieza de todo el transportador helicoidal es necesaria.

LA ARTESA DE SELLO CONTRA POLVO (algunas veces llamada
ARTESA CON SELLO DE ARENA) tiene bridas de barra Z, que forman
un canal alrededor de la parte superior de la artesa, dentro del cual se
acomoda una cubierta especial formada. El canal se llena con arena o
con polvo del material transportado creando un sello efectivo que evita
que el polvo se escape del interior del transportador.

LA ARTESA CON CANALES LATERALES consiste de fondos de artesa
desmontables atornillados o fijos con sujetadores a canales de acero
formados o rolados. Los canales pueden ser de cualquier longitud
razonable para cubrir la separacion entre los soportes. Este tipo de artesa
algunas veces se usa para reemplazar facilmente el fondo de las artesas,
y para facilitar las reparaciones cuando los helicoidales y los colgantes no
son accesibles por la parte superior. El canal lateral de la artesa puede
usarse sin el fondo para llenar recipientes y tolvas.

LA ARTESA CON LATERALES ALTOS es de construccion convencional
excepto que los laterales de la artesa se extienden arriba de la altura
estandar. Este tipo de artesa se usa principalmente para transportar
materiales que se aglomeran y se mueven como una masa en la parte
superior del helicoidal. La artesa con laterales confina este tipo de
material en la artesa, pero proporciona espacio suficiente para la
expansion.

LA ARTESA ENCHAQUETADA, consiste de una chaqueta formada y
soldada a lo largo de la artesa. Este tipo de artesa se usa ampliamente
para calentar, enfriar y secar materiales. Se incluyen las conexiones para
suministrar y descargar los medios de enfriamiento y/o calentamiento.
Para altas presiones la construccion es especial.

*Los transportadores se muestran sin cubierta solo con fines ilustrativos. Cuando opere los transportadores siga los lineamientos de seguridad indicados por el fabricante.
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ROTACION DEL HELICOIDE

LOS ANGULOS DE SOSTENIMIENTO se usan para mantener el
helicoidal en la artesa cuando el transportador trabaja sin colgantes o
cuando trozos del material tienden a meterse debajo del helicoidal y a
empujarlo hacia arriba. El &ngulo se sujeta en uno de los lados a todo
lo largo de la artesa a una distancia tal, arriba del helicoidal, que el
claro entre éste y la parte inferior del angulo sea de ¥ pulgada.

LA ARTESA CON AISLAMIENTO se usa para manejar materiales
calientes o frios. Existen diferentes materiales de aislamiento asi como
diversos arreglos que pueden ser utilizados.

LAS BARRAS DE DESGASTE consisten en barras planas de una a
media pulgada de ancho instaladas en toda o en parte de la longitud
de la artesa. Normalmente se colocan de dos a cuatro barras
separadas equidistantes en el fondo curvo de la artesa. Las barras se
usan para soportar el helicoidal y evitar que la artesa se desgaste
cuando no se usan colgantes. Las barras de desgaste algunas veces
se conocen como Barras de Arrastre, cuando se usan para ayudar a
transportar materiales que tienden a pegarse en el helicoidal y girar
con él.

LAS SILLETAS DE DESGASTE, son placas curvas formadas al
contorno del interior de la artesa y de un espesor un poco menor al del
claro que existe entre el helicoidal y la artesa. Las placas se fabrican en
una longitud de aproximadamente una a una y media veces el paso del
helicoidal y normalmente se colocan con una separacion igual a la
distancia entre colgantes. Se usan para que el helicoidal se apoye en
ellas y evite el desgaste de la artesa, cuando no se usen colgantes.

La PLACA DEFLECTORA (o MAMPARA DE CASQUILLO) es una placa,
cortada al contorno del helicoidal, atornillada verticalmente en la parte
superior de la artesa. Esta placa se usa para regular el flujo de entrada
del material y evita que se inunde la seccion superior del helicoidal.

*Los transportadores se muestran sin cubierta solo con fines ilustrativos. Cuando opere los transportadores siga los lineamientos de seguridad indicados por el fabricante.
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LOS ACOPLAMIENTOS BIPARTIDOS CON HELICOIDAL permiten la instalacion o el desmontaje de secciones adyacentes del
helicoidal sin alterar las secciones adyacentes. Cuando se instalan en ambos lados del colgante, las secciones del helicoidal
pueden ser desmontadas sin tocar los colgantes. Se deben suministrar completos con los ejes adecuados.

LAS ZAPATAS DE DESGASTE se atornillan en el lado de carga del helicoidal. Se utilizan cuando se manejan materiales
abrasivos. Se reemplazan facilmente.

LOS HELICOIDALES DE DESMONTAJE RAPIDO estan disefiados para facilitar el desensamble del helicoidal. Cada seccién del
helicoidal esta provista con una placa removible localizada en un extremo del tubo. Al quitar esta placa, una seccién del helicoidal
y el eje de acoplamiento del colgante puede retirase rapidamente sin alterar los demas componentes.

Tahla de Aplicacion ‘
Diametro del Helicoidal Ancho Estandar NOTA: En el tipo con
; soldadura, ésta

6 1 tiene 16" de
9 1% espesor.

12 2

14 2

16 2%

18 2%

20 3

24 3

Continuo Seccional

LOS HELICOIDALES CON SUPERFICIE ENDURECIDA, en ocasiones llamados transportadores resistentes a la abrasion pueden
ser suministrados usando uno de los varios procesos de endurecimiento. El area endurecida normalmente es una porcién externa
de la cara de carga del helicoidal. Este proceso de endurecimiento se aplica al helicoidal para resistir el desgaste cuando se
manejan materiales abrasivos.
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LOS HELICOIDALES CON PASO CORTO, son de construccion estandar excepto que tiene el paso reducido. Se recomiendan para
usarse en transportadores con inclinacidon de 20° o mas. Se usan comunmente como helicoidales de alimentadores y para
controlar la carga en el resto del transportador, cuando el paso corto se utiliza debajo de la alimentacion.

LOS HELICOIDALES CONICOS se utilizan frecuentemente como alimentadores para descargar materiales con terrones
desmenuzables de depdsitos o tolvas y también para mover uniformemente el material a través de la longitud total de la
alimentacion.

N A\

—

LOS HELICOIDALES DE DIAMETRO ESCALONADO, consisten de helicoidales de diferente didmetro montados uno a
continuacién del otro en un tubo o eje. Se utilizan frecuentemente como helicoidales alimentadores con el diametro mas pequefio
localizado debajo de los depdsitos o tolvas para regular el flujo del material.

N\

LOS HELICOIDALES DE PASO VARIABLE consisten en helicoidales sencillos o un grupo de ellos cuyo paso se va incrementando
con respecto al helicoidal o grupo precedente. Se utilizan como helicoidales de alimentadores para mover uniformemente
materiales muy fluidos a través de la longitud total de la alimentacion.
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EL HELICOIDAL DE CONO se utiliza para descargar uniformemente el material de un depésito o de una tolva. El paso constante
reduce el puenteo del material. Requiere menos potencia durante el arranque.
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LOS HELICOIDALES DE DOBLE ESPIRAL de paso estandar permiten que ciertos materiales fluyan y se descarguen
suavemente. Se puede colocar un helicoidal doble antes y después del colgante para que el flujo pase suavemente por ese punto.

VI

U

LOS HELICOIDALES DE DOBLE ESPIRAL Y PASO CORTO, aseguran una alimentacion mas precisa y una mejor regulacion del
flujo en los alimentadores helicoidales al controlar efectivamente materiales muy fluidos.

LOS HELICOIDALES DE LISTON MULTIPLE. Este tipo de helicoidal consta de dos o mas listones de diferente diametro y de lados
opuestos, montados uno dentro del otro en el mismo tubo o eje con soportes rigidos. El material se mueve hacia adelante por el
efecto de un helicoidal y hacia atras por efecto del otro, mezclando efectivamente el material. (Se fabrica bajo las especificaciones

del cliente).
_
A

(VAR VAR VAR

PERNOS ROMPEDORES. El perno rompedor es una varilla de aproximadamente la misma longitud que el diametro del
helicoidal, insertada en el tubo sobre la descarga para ayudar a romper los terrones que pudieran venir en el material.

AN W

HELICOIDALES CON SOLDADURA CONTINUA. Pueden tenerla en uno o en los dos lados. La soldadura continua se coloca para
evitar que el helicoidal se desprenda del tubo bajo condiciones extremas de carga o por cuestiones sanitarias al evitar huecos entre
el tubo y el helicoidal en donde pudiera meterse el producto.
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FORRO DE PROTECCION (de Nylon, Teflon, Bronce y otros materiales de tipo rodamiento). Los forros de proteccion se utilizan en
lugar de los rodamientos internos. Se atornillan al helicoidal. Estan fabricadas de materiales tipo rodamiento. Cuando se colocan
las zapatas se proyectan mas alla de la orilla del helicoidal girando con éste y evitando el contacto metal con metal entre el
helicoidal y la artesa. Las zapatas de rodamiento se extienden alrededor de la hélice por poco méas de un paso y se colocan
aproximadamente a la misma distancia que los rodamientos internos.

ol

©

/o | / W

Bujes Externos Cojinetes

LOS BUJES EXTERNOS Y/O LOS COJINETES se colocan en la parte externa del tubo en los extremos en donde se instalan los
ejes de acoplamiento. El objetivo es reforzar el tubo en el drea de los pernos.

A
I N—

(Vi

LAS BARRAS DE EXPULSION son placas planas que se proyectan desde el tubo del helicoidal extendiéndose hasta su diametro
exterior sobre la descarga. Se usan para ayudar a descargar los materiales.

[0 ]| ©
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LOS BARRENOS MULTIPLES en el tubo del helicoidal y en los ejes aumentan la capacidad de torque de las secciones
involucradas.
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LOS HELICOIDALES DE MANOS OPUESTAS, son secciones cortas (de aproximadamente medio paso) colocadas en el helicoidal
mas alla del punto de descarga y que es de mano opuesta al resto del helicoidal. El efecto es que se opone al flujo del material que

tiende a pasarse de la descarga y acumularse o compactarse contra la tapa del transportador, forzando al material a regresar a la
descarga.

\
U U

EL HELICOIDAL DE DIAMETRO IRREGULAR es de construccién convencional excepto que su didametro puede ser mas grande o
mas pequeio. Este tipo se utiliza para obtener claro cerrado o claro amplio entre el helicoidal y la artesa y permite el uso de partes

y componentes estandar.
/\ /\ /\ +~——— DISCO
N N
VA VAR VAN

HELICOIDAL CON DISCO. El disco es del mismo diametro del helicoidal y soldado al tubo del helicoidal en el extremo de
descarga. Desde luego gira con el helicoidal y ayuda a descargar el material lejos del sello.

R X%
HELICOIDAL DE ACOPLAMIENTO CERRADO. Este tipo de helicoidal forma una hélice continua cuando dos o més helicoidales
se acoplan. Se debe barrenar el eje de cada uno para alinear los helicoidales.

LAS JUNTAS ROTATORIAS PARA ENFRIAMIENTO O CALENTAMIENTO se conectan en uno o en los dos extremos para permitir
que un medio de enfriamiento o de calentamiento fluya a través del tubo del helicoidal.

H-117



Descargas

LAS DESCARGAS ANGULARES se pueden suministrar para
_— ciertas aplicaciones. Este tipo de descarga normalmente se
‘ utiliza en transportadores inclinados cuando es necesario que la
descarga esté paralela al nivel del suelo o cuando el material
—t deba ser descargado a un lado.

LAS DESCARGAS MAS LARGAS QUE LO NORMAL tienen

— aproximadamente una y media veces la longitud de las
descargas estandar. Esta descarga se utiliza con materiales
dificiles de descargar debido a que este trata de moverse mas
alla de la descarga. Estas también se utiliza en transportadores

1 de alta velocidad.

LAS DESCARGAS CIRCULARES se suministran cuando se

— requiere fijar uniones tubulares o cuando un transportador
descarga en otro en un angulo que no sea recto. Al usar una
descarga circular con una entrada circular la conexion es muy

/\ sencilla.
Ji

LAS DESCARGA A TAPA FINAL se suministran con una tapa de
artesa especial construida en el extremo de la descarga. Este
tipo de descarga permite la descarga total ya que no tiene una
repisa sobre la cual se acumule el material. Se utiliza
principalmente para el manejo de productos alimenticios.

LAS COMPUERTAS DE ACCIONAMIENTO NEUMATICO, son
similares en su operacion y aplicacion que las compuertas de
cremallera y pifién. La compuerta abre y/o cierra utilizando un
cilindro neumatico. Estas compuertas se usan cuando se
requiere una operacion automatica o a control remoto.

LAS COMPUERTAS ACCIONADAS CON PALANCA son una
modificacion de las compuertas estandar a la que se le ha
colocado una palanca para abrir y cerrar la compuerta. Esto
proporciona un medio conveniente para abrirla y cerrarla rapida y
facilmente.

LAS COMPUERTAS DE DESCARGA DE CREMALLERA'Y
PINON A PRUEBA DE FUGA DE POLVO E INTEMPERIE,
pueden suministrarse con compuerta plana o curva. Su
construccion es similar a las compuertas de cremallera y pifidn
convencionales excepto que tanto la compuerta como la
cremallera y el pifién estan totalmente enclaustrados.
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LAS COMPUERTAS CURVAS DE ACCIONAMIENTO
NEUMATICO son similares en su operacién y aplicacién que las
compuertas de cremallera y pifidn. La compuerta abre y/o cierra
utilizando un cilindro neumatico. Estas compuertas se usan
cuando se requiere una operacion automatica o a control remoto.
Estas compuertas también se pueden suministrar en
construccion a prueba de polvo e intemperie con el cilindro y la
compuerta totalmente confinados.

LAS ALIMENTACIONES CON CAMARA DE ACUMULACION
tienen la misma funcién que la de una placa deflectora en la
alimentacién, pero estan construidas para que en la repisa se
acumule el material que esta siendo alimentado al transportador.
(Cama muerta.)

LAS ALIMENTACIONES LATERALES tienen una compuerta
para regular o cerrar la alimentacion del material y de esta forma
aliviar al transportador helicoidal de la presion excesiva causada
por este. Cuando se usa la alimentacién lateral la rotacion del
helicoidal debe ser hacia la abertura para asegurar un flujo
constante.

LAS COMPUERTAS MANUALES, se utilizan cuando tenemos
alimentaciones multiples. Estas compuertas deben ajustarse o
cerrarse manualmente para que el transportador sea alimentado
adecuadamente.

LAS ALIMENTACIONES CIRCULARES se suministran cuando
se requiere fijar uniones tubulares o cuando un transportador
descarga en otro en un angulo que no sea recto. Al usar una
descarga circular con una entrada circular la conexidon es muy
sencilla.

LAS ALIMENTACIONES CON PLACAS DEFLECTORAS, se
utilizan cuando el material cae verticalmente en la alimentacion
creando la posibilidad de dafar por impacto o por abrasion al
helicoidal. La alimentacién rectangular esta equipada con placas
deflectoras 0 mamparas que amortiguan el impacto del material
de manera que la alimentacidn al transportador se hace
suavemente.

LAS BOLSAS PARA COLGANTES se usan en las artesas
tubulares. Se colocan en la parte superior de la artesa en los
puntos donde deba ir un colgante. La bolsa para colgante forma
la seccidon de una artesa en “U” en una corta longitud
permitiendo el uso de colgantes estandar y facilitando el acceso
al colgante.
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SECCION V

SECCION V - INSTALACION Y MANTENIMIENTO
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Generalidades

Los transportadores helicoidales se pueden pedir como unidades completas o en componentes individuales. Por lo general las
unidades completas se ensamblan en la planta, se marcan, se desensamblan para embarque y su ensamble posterior en campo.
Cuando solo se ordenan los componentes, las partes se embarcan sueltas por lo que esos componentes deben ser clasificados y
alineados durante su ensamble en campo.

Debido a que los transportadores helicoidales ensamblados han sido prealineados y marcados en la fabrica, son mas faciles de
ensamblar en campo por lo que requieren menos tiempo para su instalacién. Cuando se ordenan componentes individuales se
necesita alinear y ensamblar con mas cuidado por lo que se requiere de mas tiempo para la instalaciéon en campo. Los pernos de
ensamble no se incluyen cuando se ordenan componentes individuales pero estan incluidos en las unidades preensambladas.

Precaucidn: Todos los transportadores Wt deben ser ensamblados y mantenidos de acuerdo con lo que se establece en
esta seccion. El no seguir estas instrucciones puede causar serios dafos a las personas y/o a las instalaciones.

Instalacion

Al Recibir

Revise todas las partes y ensambles con los papeles de embarque. Revise si existen dafnos. Revise especificamente si las
artesas estan abolladas o dobladas, revise si las bridas, los helicoidales o el tubo estan doblados o si los colgantes o los
rodamientos estan dafiados. Si algun componente se dafo durante el embarque, se debe hacer una reclamacion al transportista.
NOTA: jManeje el Transportador Cuidadosamente! Las ufias del montacargas deben tener una separacién para levantar como
maximo secciones de 24' de transportadores ensamblados. Los puntos de levantamiento no deben exceder de 10-12 pies.

Montaje

Los transportadores ensamblados en planta se marcan y se desensamblan en secciones con longitudes que permitan ser
transportadas. El ensamble en campo puede ser realizado conectando las uniones marcadas, de acuerdo con la lista de empaque
y/o con diagramas de ensamble (si aplican). En el montaje en campo las superficies sobre las que se va a instalar el transportador
deben ser niveladas para evitar que el transportador se distorsione. Si es necesario utilice cufias o rellenos. Al terminar el
ensamble revise que el transportador haya quedado derecho.

Para ensamblar las piezas del transportador que se ordenaron como partes sueltas, observe el siguiente procedimiento:
Coloque las artesas en la secuencia adecuada con la alimentacion y la descarga en su posicion. Una las bridas de las artesas sin
apretar. No apriete los tornillos. Alinee perfectamente las lineas de centro del fondo de las artesas utilizando un alambre de piano
(o un equivalente), entonces apriete los tornillos de las bridas. Apriete todos los tornillos de anclaje.

El ensamble de los transportadores helicoidales siempre debe comenzar en el extremo de empuje. Si el equipo no tiene unidad
de empuje, el ensamble debe empezar en el extremo motriz. Si se tiene designado el lado de empuje, ensamble la tapa con el
rodamiento de empuje. Inserte el eje terminal o el motriz en el rodamiento. No apriete los tornillos hasta no terminar el ensamble.

Alambre de Piano Tensionado d JL_\CIip Angular

t,Junl.a de Artesa

Coloque la primera seccion dentro de la artesa, deslizando el eje terminal o motriz dentro del tubo del helicoidal. Asegurelo
firmemente con los pernos de acoplamiento. Instalelo de tal forma que los talones del helicoidal estén opuestos al lado de carga.

Coloque un eje de acoplamiento en el otro lado del tubo del helicoidal. Apriete los pernos de acoplamiento. Inserte el eje de
acoplamiento en el buje del colgante vy fije el colgante a la artesa.

Er|1s§mble alternadamente, los helicoidales, los ejes de acoplamiento y los colgantes hasta que todos los helicoidales estén
instalados.
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1) Con Colgantes: Ensamble las secciones de helicoidal de tal manera que los extremos de las hélices de los helicoidales
adyacentes queden aproximadamente a 180°. Ajuste también los helicoidales y la unidad de empuje para que el espacio
para los colgantes sea igual entre helicoidales adyacentes.

2) Sin Colgantes: (Acoplamiento Cerrado) Ensamble los helicoidales de modo que las hélices se alineen y formen un
helicoidal continuo (Note que los barrenos de acople se hayan hecho para permitir este alineamiento).

Quite los soportes del colgante y atornillelo a la artesa con el buje del colgante centrado entre los helicoidales.

Instale las cubiertas del transportador en la secuencia adecuada. Localice las alimentaciones. Tenga cuidado de no doblarlas o
abollarlas.

Fije las cubiertas con los sujetadores suministrados.
Instale la transmision en su lugar y de acuerdo con las instrucciones o planos proporcionados.

Después de hacer las conexiones eléctricas, revise en vacio la rotacion del helicoidal para cerciorarse de que el material se
movera en la direccion correcta. Una rotacién incorrecta puede ocasionar dafios severos al transportador, la transmisiéon y a otros
equipos relacionados.

Si fuera necesario, reconecte para cambiar el sentido de rotacion y la direccion del flujo del material.

Operacion
En el arranque del transportador, opérelo varias horas sin carga. Revise si hay un aumento de temperatura en los bujes, ruidos

no usuales y desalineamiento en la transmision. Si lo anterior ocurriera, observe los siguientes pasos y tome las acciones
correctivas correspondientes. (Los bujes para colgante no lubricados pueden producir algun ruido).

1) Cuando se utilicen rodamientos antifriccion, revise que estos estén lubricados adecuadamente. Una lubricacion excesiva o
insuficiente provocara altas temperaturas de operacion.

2) El desalineamiento de las tapas, los helicoidales y los colgantes puede ocasionar que el mantenimiento sea excesivo y que
se reduzca la vida util del equipo.

3) Revise el ensamble del transportador y los tornillos de montaje. Apriételos si es necesario.

No sobrecargue el transportador. No exceda la velocidad, la capacidad, la densidad del material y el flujo para los que el
transportador y su transmision fueron disefiados.

Si el transportador ha estado fuera de operacion por algun tiempo, no arranque el transportador hasta que no se haya retirado
todo el material. Esto es especialmente importante cuando el material tiende a endurecerse 0 a volverse mas viscoso 0 pegajoso si
se queda en el transportador por algun tiempo.

Pudiera ser necesario volver a centrar el buje del colgante después de mover el material en el transportador.

Mantenimiento
Mantenga el area alrededor del transportador y de la transmisién limpia y libre de obstaculos para permitir un acceso facil y
rapido y evitar interferencias en el funcionamiento del equipo y de la transmision.
Establezca rutinas periddicas de inspeccion del transportador para asegurar un rendimiento maximo y continuo.
Si necesita reemplazar alguna seccion del helicoidal, siga este procedimiento:

1) El desensamble de una o varias secciones, normalmente debe comenzar del lado opuesto a la transmisidn. Asegurese que
la transmisién y la corriente eléctrica estén desconectadas antes de iniciar el desmontaje.

2) Quite la tapa de la artesa, las secciones del helicoidal, los ejes de acoplamiento y los colgantes hasta que todas las
secciones hayan sido quitadas o hasta llegar al helicoidal que esta dafiado o desgastado.

3) Para ensamblar siga los pasos anteriores pero al revés
4) Los helicoidales de desmontaje rapido (QD) se pueden cambiar sin desmontar las secciones adyacentes.
Las partes de repuesto se pueden identificar con una copia de la lista de empaque original o de la factura.

Los pernos de acoplamiento tienen una tuerca de seguridad que puede daharse cuando se quita. Es recomendable cambiarla
por una nueva en lugar de reutilizarla.

Operaciones Peligrosas

Los transportadores helicoidales no estan disefados ni construidos para manejar materiales peligrosos o en ambientes
peligrosos.

Entre los materiales peligrosos se cuentan los que son explosivos, inflamables, toxicos o peligrosos en cualquier forma para el
personal si no estan confinados totalmente dentro del transportador. Algunas veces se pueden usar helicoidales y artesas de
fabricacion especial, con cubiertas especiales atornilladas y con empaque especial, para manejar este tipo de materiales.
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de Seguridad

Advertencia y Recomendaciones

Es responsabilidad del contratista, instalador y
del usuario, instalar, mantener y operar el
transportador, sus componentes y ensambles de
tal forma que cumplan con la ley Williams-Steiger
de Seguridad y Salud Ocupacional y con todas
las leyes y ordenanzas estatales y locales y con el
codigo de Seguridad B20.1 de la ANSI.

Para evitar condiciones inseguras o peligrosas,
los ensambles y las partes deben ser instalados y
operados de acuerdo con las minimas
precauciones siguientes:

1. Los transportadores no deben ser operados
si las cubiertas y las guardas de la transmision
no han sido colocadas en su lugar. Si el
transportador debe abrirse para inspeccion,
limpieza, mantenimiento o cualquier otro
motivo, la energia eléctrica que va al motor que
mueve al transportador deberda BLOQUEARSE
de tal forma que el transportador no pueda ser
arrancado por nadie que no se encuentre en el
area y hasta que las cubiertas del transportador
y las guardas de la transmisién hayan sido
colocadas nuevamente.

2. Si el transportador debe estar abierto como
condicién de uso y de aplicacion, entonces todo
el transportador debe protegerse con una cerca
o barandilla de acuerdo con la norma B20.1 de
ANSI (Solicite la edicién actual y los
apéndices).

3. Las aberturas de alimentacion para palas,
cargadores frontales y otros equipos manuales
0 mecanicos deben ser construidas de tal forma
que estén cubiertas con un enrejado. Si por la
naturaleza del material no pudiera utilizarse el
enrejado, la seccién expuesta debe protegerse
con una cerca o barandilla y se colocara un
letrero de advertencia.

4. No intente hacer ninguna reparacion o dar
mantenimiento al transportador hasta que la
energia eléctrica haya sido desconectada y
bloqueada.

5. Siempre opere el transportador de acuerdo
con estas instrucciones y las que estan
indicadas en las etiquetas de precaucién
adheridas al equipo.

6. Nunca coloque las manos, pies o cualquier
otra parte del cuerpo en el transportador.

A ADVERTENCIAT]

ADVERTENCIA Y RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD PARA TRANSPORTADORES

HELICOIDALES, DE RASTRAS Y ELEVADORES DE CANGILONES.

7.Nunca camine sobre las cubiertas, el
enrejado o las guardas del transportador.

8. No utilice el transportador para ningun otro
propésito que no sea aquél para el que se
disefno.

9. No empuije ni pique el material que esta en el
transportador con una barra o varilla insertada
a través de las aberturas.

10. Mantenga el area alrededor de la
transmision y de la estacion de control libre de
obstaculos y de desperdicios.

11. Antes de abrir el transportador elimine todas
las fuentes de energia almacenada (materiales
o dispositivos que podrian hacer que los
componentes del transportador se muevan sin
necesidad de aplicar corriente eléctrica).

12. No intente desatascar un transportador sin
antes haber desconectado y bloqueado la
energia eléctrica.

13. No intente hacer modificaciones en campo
del transportador o de sus componentes.

14. Normalmente los transportadores no se
disefan ni fabrican para manejar materiales
que sean peligrosos para el personal. Estos
materiales peligrosos incluyen aquellos que son
explosivos, inflamables, toxicos o que de algun
modo sean peligrosos para el personal. Los
transportadores pueden disefarse para
manejar estos materiales. Los transportadores
no se fabrican ni disefian para cumplir con los
caodigos locales, estatales o federales para
recipientes a presion. Si se deben manejar
materiales peligrosos o si el transportador va a
estar sujeto a presiones internas o externas se
debe consultar al fabricante antes de hacer
cualquier modificacion.

CEMA insiste en que la Unica proteccion real
contra lesiones es la desconexion y el bloqueo de
la energia eléctrica que se alimenta al motor de la
transmision. Hay dispositivos secundarios de
seguridad disponibles: sin embargo la decisiéon de
necesitarlos y usarlos y el tipo requerido debe
hacerla el usuario y/o el instalador pues no

disponemos de informacion relativa al cableado de

la planta, el ambiente en la planta, la interconexién
del transportador con otros equipos, el grado de
automatizacion de la planta, etc. No se deben
utilizar otros dispositivos como substitutos para

APROBADO PARA SU DISTBIBUCION POR LA SECCION DE TRANSPORTADORES HELICOIDALES
DE LA ASOCIACION DE FABRICANTES DE EQUIPOS DE TRANSPORTE (CEMA)

bloquear la corriente eléctrica antes de quitar las
guardas y las cubiertas. Hacemos la advertencia
de que el uso de dispositivos de seguridad
secundarios puede hacer que los empleados
desarrollen una falsa sensacion de seguridad que
puede llevarlos a no bloquear la energia eléctrica
antes de quitar las cubiertas y las guardas. Esto
puede tener como consecuencia graves lesiones
en caso de que el dispositivo secundario falle o
funcione mal.

Existen muchas clases de dispositivos
eléctricos para interconectar transportadores y
sistemas de transporte como por ejemplo si un
transportador en un sistema o proceso se detiene
otro equipo que lo esté alimentando o siguiéndolo
puede también detenerse automaticamente.

Los ingredientes necesarios para que un lugar
de trabajo sea seguro incluyen controles
eléctricos, guardas, pasillos, barandales, arreglo
de la instalacion, capacitacion del personal, etc. Es
responsabilidad del contratista, instalador,
propietario y usuario suministrar los materiales y
servicios adecuados para hacer que la instalacién
del transportador cumpla con la ley y los
estandares aceptados.

Las alimentaciones y las descargas de los
transportadores estan disefiadas para conectarse
con otro equipo 0 maquinaria de modo que el flujo
del material que entra y sale del transportador esta
completamente encerrado.

Deben estar visibles una o mas etiquetas de
advertencia en las cubiertas y artesas de los
transportadores y en las cajas de los elevadores.
Si las etiquetas adheridas a los equipos se tornan
ilegibles pida mas etiquetas al fabricante del
equipo (OEM) o a CEMA.

La Asociacién de Fabricantes de Equipo de
Transporte (CEMA) ha producido una
presentacion audiovisual titulada: “Operacién
Segura de Transportadores Helicoidales,
Transportadores de Rastras y Elevadores de
Cangilones” CEMA recomienda la adquisicion y el
uso de esta fuente de informacién de seguridad y
que se use en sus programas de seguridad.

EXHIBA ESTAS ETIQUETAS DE A ADVERTENCIA! AADVERTENCIA A\ADVERTENCIA!
Caminr o Paareanas SEGURIDAD EN LOS EQUIPOS
el INSTALADOS ;_
oo MANTENGASE FUERA
) ) ‘!‘.E‘!‘!‘
A JADVERTENCIA! ° & jADVERTENCIA! ovssanonos ovssanons : s
“ Parts expuestas on el |
P movimiento pueden o e lesiones pueden causar lesiones graves

causar lesiones graves. graves

graves DESCONECTAR LA

ENERGIA antes de
remover la guarda o
de proceder al
mantenimiento.

DESCONECTE LA
ENERGIA antes de
remover la guarda o de
proceder al mantenimiento

DESCONECTAR LA
ENERGIA antes de

DESCONECTAR LA
ENERGIA antes de
remover la guarda o
de proceder al
mantenimiento.

——
Tornillos expuestos y partes
en movimiento pueden
causar lesiones graves
aﬁ éé DESCONECTE LA ENERGIA
r antes de remover la guarda
»

o de proceder al
mantenimiento

remover la guarda.

CHS930011-8 CHS930001-S

\

AVISO: Este documento es proporcionado por CEMA como un servicio a la industria con el Unico interés de promover la seguridad. Es solo para consulta y no es
substituto de un programa de seguridad completo. Los usuarios deben consultar con ingenieros calificados y otros profesionales en seguridad. CEMA no da ninguna
declaracion ni garantia ya sea expresa o implicita y los usuarios de este documento asumen la responsabilidad total por el disefio y la operacién segura de los equipos.
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Introduccion

La Divisiéon de Manejo de Materiales de Wgtn disena y fabrica  Este catalogo esta disefiado para hacer la seleccion preliminar
varios tipos de elevadores de cangilones para manejar de un elevador de cangilones. En él se muestra la variedad de
eficientemente a granel diversos materiales secos que fluyen elevadores fabricados por Wletn. Para recomendaciones llame
libremente. Los altos estandares de disefio, la calidad de  al centro de servicio ##tm mas cercano o a un distribuidor
manufactura, el mejor servicio posible a través de nuestras 7

sucursales estratégicamente ubicadas y nuestra excelente red

de distribuidores, aseguran muchos afios de servicio

econdmico y sin problemas.

TIPOS Descarga Centrifuga Alta
Descarga Centrifuga Velocidad (para Grano)

Los elevadores de descarga
centrifuga alta velocidad
Serie 500 (doble pierna) y
Serie 400 (pierna sencilla)
estan disefiadas
especificamente para
manejar granos y otros
materiales de fluido libre.

Los elevadores de descarga
continua se fabrican en dos

¥ tipos: la Serie 700

(con tensor en la bota) y la
Serie 800 (con tensor en la
cabeza). Las dos series estan
disponibles con cangilones
montados en cadena o en
banda. Pueden manejar Estos elevadores no son
materiales que fluyen auto soportables. Los
libremente, o que fluyen e soportes intermedios deben
lentamente y abrasivos. Los ser suministrados por otros.
cangilones se instalan uno Aunque las tablas de este

Los elevadores de descarga
centrifuga se fabrican en dos
® tipos: la Serie 100

(con tensor en la bota) y la
Serie 200 (con tensor en la
cabeza). Las dos series estan
disponibles con cangilones
montados en cadena o en
banda. Pueden manejar
materiales que fluyen
libremente con tamafo de
particulas de pequehas a
medianas. La alimentacién

estandar dirige el material a pegado al otro y se fabrican con | catdlogo estan basadas en
los cangilones y la placa las caras laterales extendidas A un solo tipo de cangildn,

4 curva del fondo reduce la para formar un conducto y estan disponibles en otros
accién de excavado. La dirigir el material hacia el estilos. Para
velocidad del elevador es cangilén. La configuracion del recomendaciones

especificas llame al Centro
de servicio Martin mas
cercano o a la Division de
Transportadores de #tn.

cangilén permite que la
descarga sea por gravedad ya
que el material resbala sobre la

suficiente para descargar el
é material por fuerza
centrifuga. Se pueden instalar
varios tipos de transmision y parte trasera del cangilon
fabricarse en diversos precedente. Se pueden fabricar
materiales. en diversos materiales y
espesores.

Descarga Continua — Siiper Capacidad

Descarga Centrifuga — Servicio Pesado

Los Elevadores para Servicio Pesado de
Descarga Centrifuga utilizan cangilones estilo

Los elevadores de Descarga Continua de
Super Capacidad utilizan cangilones estilo
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‘AC” montados en una cadena de hilera
sencilla o en una banda. Las unidades con
cadena tienen solo una hilera de cangilones.
Las unidades con banda pueden tener una o
dos hileras de cangilones atornillados a una
banda de hule de servicio pesado. El
producto es descargado en forma centrifuga
mientras pasa sobre la rueda de cabeza o
polea. Si el elevador es de cadena en la
cabeza se instala una rueda de traccion. En
las unidades de banda se utiliza una polea
con recubrimiento de hule. La construccion
del cuerpo del elevador es para servicio
pesado.

“SC” de descarga continua montados en dos
cadenas de hilera sencilla. Estas unidades se
usan en aplicaciones de alta capacidad,
servicio pesado o cuando se necesitan
distancias entre centros grandes. La
construccion del cuerpo del elevador es para
servicio pesado.



Caracteristicas Estandar
Serie 100y Serie 700

1. Transmision Montada en Eje .. ... Se suministra como estandar.
Tenemos otros tipos disponibles.
Se necesita usar freno de contra
vuelta para evitar una rotacién

reversible.
2.Cubierta Bipartida ............. En lamina calibre 14.
3.Puerta de Inspeccion ........... Cerca de la parte lateral.
4.SecciondeCabeza ............. Fabricada en lamina calibre 12, con

pedestal para rodamiento reforzado
estructuralmente.

5.Descarga ..................... Fabricada en placa calibre 10. Con
(Se muestra el Estilo 1) una lengleta fabricada con banda

de 4 capas (no se muestra),
ajustada externamente. La
descarga Estilo 2 a 45° también
esta dispo- nible. Se tienen
disponibles recubrimientos de
desgaste.

6. Secciones Intermedias . . ... ..... Fabricadas en lamina calibre 12,
con soldadura continua de linea
para construccion a prueba de
polvo. Los laterales estan doblados
en cruz para aumentar la rigidez.
Lleva angulos en la longitud total
de las esquinas.

7. Alimentacion .................. Fabricada en placa de %1s".
8 Puerta para Limpieza ........... Atornillada para facilitar el
desmontaje.
9.FondoCurvo .................. Reduce la acumulacién del material
en la bota.
10. Tensor Tipo Tornillocon . ... ... Para tension positiva Disponible
Rodamiento de Bolas también con rodamientos de

rodillos. Disponible con Tensor de
gravedad (Interno).

M. Bota ......................... Fabricada en placa de %1s".

Nomenclatura de Elevador

Ejemplo — B43-139

Montaje Tamafo de Cangilén Serie No. de Unidad
B 43 1 39
B = Banda 43=4x3 1=100 Unidad 39
C = Cadena 64=6x4 2=200
85=8x5 5 =500
106 =10x 6 7 =700
Etc. 8 =800

B43-139 es un elevador de banda (B) con cangilones (43) de 4" x 3",
tipo de descarga centrifuga con tensor en bota (Series 100), Unidad 39.
Las especificaciones se encuentran el la pagina H-129.
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Seleccion
de Elevadores

General

Para seleccionar adecuadamente un elevador de cangilones se deben

determinar los siguientes factores:

1. La Capacidad Volumétrica en pies cubicos por hora. Los elevadores
de cangilones deben ser alimentados en forma continua y uniforme.
La capacidad volumétrica que se utilice para la seleccion debe ser la
maxima que puede manejar el elevador. Use la Tabla 1-1 para hacer
conversiones de capacidad.

2. La distancia entre centros o la elevacion en pies.

3. El Tamafo de particulas y su clasificacion por clase. Se debe
considerar el tamafio de particula maximo vy su clasificacion, que es
el porcentaje que esa particula representa del total.

4. Caracteristicas del Material. Vea la tabla de Cédigo de Clasificacion
del Material (Tabla 1-2).

5. Condiciones de Operacion. Las condiciones que afectan la operacién
incluyen la localizacién (bajo techo o a la intemperie), las horas de
operacion diarias, etc.

Procedimiento

Los siguientes pasos deberan utilizarse para seleccionar un elevador
de cangilones:

1. Determine la Serie adecuada del elevador—
Para recomendaciones vea la Tabla de Materiales.

2. Seleccione el tamafo del elevador — Para la serie seleccionada vea
la Tabla de Capacidad y seleccione el tamafo del elevador en base
a una capacidad en pies cubicos por hora igual o mayor a la
capacidad volumétrica requerida. Si la capacidad volumétrica
requerida excede las capacidades indicadas en las tablas, consulte a

3.Revise el tamafio y el tipo de particula — Tome en cuenta el
tamano real y la Clase de las particulas. Comparelo contra el tamafio
indicado en las Tablas del tamafo del elevador seleccionado. Si el
tamafo real de particula y la clase es mayor que el indicado,
seleccione un elevador de mayor tamafo en donde el tamafio real de
particula sea igual o menor al indicado.

TABLA 1-1 : .
— 4. Determine la Potencia — Consulte a ##..
Para Apies clbicos por hora 5.Enliste las especificaciones — Vaya a las Tablas de Capacidad y
convertir (CFH o PIESYHR) Dimensiones del elevador seleccionado. Haga una lista de las
Toneladas Cortas por Hora CFH= TPH x 2000 especificaciones utilizadas en la seleccion preliminar del elevador.
TPH Densidad (en Ib por pie cubico; PCF o Ib/pie®)
Libras por Hora CFH - Libras por hora Para recomendaciones especificas y seleccion llame al Centro de
Io/hr " Densidad (en Ib por pie ctibico; PCFo Ib/pie?) servicio n mas cercano o a la Division de Transportadores de
Bushels por Hora _ g
BPH CFH= BPHx1.24
TABLA 1-2
Cadigo de Clasificacion del Material
Clase Caracteristicas del Material Cadigo
Densidad Densidad Relativa, Sin Compactar Libras por pie cibico
Malla No. 200 (.0029") y menor A
Muy Fino Malla No. 100 (.0059") y menor AL
Malla No. 40 (.016") y menor A,
Fino Malla No. 6 (.132") y menor B,
Tamafio %"y menor (malla 6 to ") Cy,
Granular 3"y menor (%" a 3" D,
7"y menor (3"a 7") D,
16"y menor (0" a 16") D,
Trozos Mayor a 16" debe especificarse
X = Tamafio maximo actual D,
Irregular Fibroso, cilindrico, etc. E
Fluido Muy libre 1
Flujo Fluido Libre 2
Fluido Promedio 3
Fluido Lento 4
Abrasividad Media 5
Abrasividad Abrasividad Moderada 6
Abrasividad Extrema 7
Acumulacién y Endurecimiento F
Genera Electricidad Estatica G
Se Deteriora en Almacenamiento H
Inflamabilidad J
Se hace Plastico o Tiende a Suavizarse K
Muy Polvoso L
Propiedades Al Airearse se Convierte en Fluido M
Explosividad N
Miscelaneas Pegajoso — Adhesién o
Contaminable, Afecta Uso P
o Degradable, Afecta Uso Q
Emite Humos o Gases Téxicos Peligrosos R
Peligrosas Altamente Corrosivo S
Medianamente Corrosivo T
Higroscopico U
Se entrelaza, Enreda o Aglomera \'
Presencia de Aceites w
Muy Ligero — Puede ser Levantado por el Viento Y
Temperatura Elevada z
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Tabla de
Materiales

. Cadigo Series de . Cadigo Series de
Material ?_;gﬁ:? deg_ Elevadores* Material Df;f;f;,d deg_ Elevadores*
Material Recomendadas Material Recomendadas

Acido Oxadlico, cristales, Feldespato, polvo 100 A200-36 F,H

cristales de Etano Diacido 60 B6-35QS B,D Fosfato de Sodio 50-60 A-35 A F
Alfalfa 14-22 B6-45WY F,H Fosfato trisédico, granular 60 B6-36 A F
Algoddn, semilla en pasta, seca 40 B6-35HW A C Frijol, blanco (seco) 48 C12-15 A, C F,H
Algodén, semilla harina, extraida 35-40 B6-45HW AC Granito, fino 80-90 C12-27 F
Algoddn, semilla prensada en trozos 40-45 D7-45HW A C Granos de Cerveza macerados, Mojados | 55-60 C12-45T A C
Algoddn, semilla seca, desfibrada 22-40 C1/2-25X B,D Granos de Cerveza macerados, Secos 14-30 C1/2-45 A, C
Algodén, semilla seca, no desfibrada 18-25 C12-45XY |B,D Greda (Gis), pulverizada 67-75 A100-25MXY A, F
Algodén, semilla, cascarillas 12 B6-35Y F,G Greda (Gis), triturada 75-95 D3-25 A F
Almendras, enteras con cascaras 28-30 C12-35Q F Harina de hueso 50-60 B6-35 A C
Almendras, quebradas 27-30 C12-35Q C,F,H Hielo, triturado 35-45 D3-35Q A F
Alumbre, en trozos 50-60 B6-25 A F Hierro Colado, virutas 130-200 | C12-45 F
Alumbre, fino 45-50 B6-35U A F Hueso, molido 50 B6-35 A,C,F, H
Alimina 55-65 B6-27MY G Hueso, triturado 35-50 D3-45 A C F,H
Aluminio, viruta seca 7-15 E-45V F limenita, mineral 140-160 | D3-37 A C,F G
Arcilla, Ladrillo, seco, fino 100-120 | C12-36 B Leche, malteada 27-30 A40-45PX A
Arena de Fundicion 90-100 D3-372 B, G Linaza 43-45 B6-35X E
Arena, huimeda 110-130 | B6-47 B, G Linaza, harina 25-45 B6-45W A C
Arena, seca 90-110 B6-37 B,G Linaza, pasta 48-50 D7-45W (o]
Arroz, a medio moler 42-45 B6-35P AC Lupulo, agotado seco 35 D3-35 AC
Arroz, con cascara 45-49 C12-25P E Lupulo, agotado, himedo 50-55 D3-45V A C
Arroz, Salvado 20 B6-35NY E Maiz, a medio moler 40-45 B6-35P A, C
Asfalto, Triturado 2" 45 C1/2-45 A ,CF Maiz, azdcar de 30-35 B6-35PU AC
Astillas de Madera, cribadas 10-30 D3-45VY B,D Maiz, con cascara 45 C12-25 E
Avena 26 C12-25MN |E Maiz, germen 21 B6-35PY A, C
Avena, Rolada 19-24 C12-35NY (A, C Maiz, harina 32-40 B6-35P A C
Azlcar 55-65 B6-35PX A C Maiz, quebrado 40-50 B6-25P F,H
Azlcar de Remolacha, humeda 25-45 C1/2-35X F,H Malta Seca, entera 20-30 C1/2-35N A, C
Azucar de Remolacha, seca 12-15 C1/2-26 F,H Malta Seca, molida 20-30 B6-35NP AC
Baquelita, fina 30-45 B6-25 F Malta, harina 36-40 B6-25P A C
Bauxita, triturada 3" 75-85 D3-36 A CF Marmol, triturado 80-95 B6-37 F
Bentonita, cruda 34-40 D3-45X A, C Oxido de Aluminio 60-120 A100-17M F
Bentonita, malla 100 50-60 A100-25MXY |A, C Oxido de Calcio (ver Cal Viva) — — —
Borayx, fino 45-55 B6-25T A C Piedra Caliza, para agricultura 68 B6-35 A ,C,F, H
Café, grano verde 25-32 C12-25PQ |A,F Piedra Caliza, triturada 85-90 DX-36 F,H
Café, tostado en grano 20-30 C12-25PQ |[AF Piedra Pémez - 4" 42-48 B6-46 F
Cal hidratada 40 B6-35LM F Pizarra, triturada 80-90 C1/2-36 F
Cal Viva, molida 60-65 B6-35U A,C,F, G| |Polvo para Hornear 40-55 A100-35 F
Cal, grava 53-56 C12-25HU [A F Potasa seca (Muriato) 70 B6-37 A CF
Carbén Bituminoso, de mina, granel 43-50 C1/2-45T A F Residuo de Destileria, seco 30 B6-35 A, C
Carbén de Hueso, fino 20-25 A100-25Y F Roca Fosférica, pulverizada 60 B6-36 A,C F,H
Carbén de Madera, trozos 18-28 D3-45Q F Roca Fosférica, triturada 75-85 DX-36 A,C F,H
Carbodn, Antracita, tamafo 12" 49-61 C12-25 A F Sal, seca, fina 70-80 B6-36TU F,H
Carbonato de Sodio (Soda Ash) , ligero 20-35 A40-36Y F,H Salvado, de trigo, arroz, centeno 16-20 B6-35NY AC
Carbonato de Sodio (Soda Ash), pesada | 55-65 B6-36 A C Semilla de Ricino entera con cascara 36 C12-15W A C FH
Cemento, Clinker 75-95 D3-36 A F Soya, entera 45-50 C12-26NW | E
Cemento, Portland 94 A100-26M A F Soya, harina 27-30 A40-35Mn B,D
Ceniza de Carbodn, seca 3" 35-40 D3-46T C Soya, harina, caliente 40 B6-35T A C
Cenizas de Carbdn 40 D3-36T A F Soya, harina, fria 40 B6-35 A, C
Centeno 42-48 B6-15N E Soya, hojuela, 18-25 C12-35Y A C
Coque a granel 23-35 D7-37 D Soya, pasta 40-43 D3-35W Cc
Coque de petrdleo, calcinado 35-45 D7-37 D Soya, quebrada 30-40 C12-36NW | A
Coque desmenuzado 25-35 C12-37 B,D Sulfato de Sodio, grueso, seco 85 B6-36TU A C F,H
Copra, en trozos 22 E-35HW A CF Tierra de Fuller, aceitosa 60-65 C12-450W | B,D
Copra, harina 40-45 B6-35HW A, C, F, G| |Tierra de Fuller, seca 30-40 A40-25 B,D
Copra, pasta en trozos 25-30 D3-35HW A CF Trigo 45-48 C12-25N E
Copra, pasta molida 40-45 B6-45HW A, C,F,G | |Trigo Sarraceno 37-42 B6-25N E
Corcho, granulado 12-15 C1/2-35JY F,H Trigo, germen 18, 28 B6-25 A C
Dolomita, triturada 80-100 C1/2-36 A F Trigo, quebrado 40-45 B6-25N A C
Ebonita, triturada 63-70 C12-35 F Vidrio, a granel 80-100 C12-37 B,D
Escoria, de Horno, triturada 130-180 | D3-37Y F Yeso, calcinado 55-60 B6-35U A, C F,H
Esquisto, triturado 85-90 C1/2-36 B,H Yeso, calcinado pulverizado 60-80 A100-35U A F
Feldespato, molido 65-80 A100-37 A, C,F, Yeso, crudo - 1" 70-80 D3-25 F

*Designacion de Series de Elevadores
A = Cadena Serie 100.

B = Banda Serie 100.

C = Cadena Serie 200.

D = Banda Serie 200.
E = Banda Serie 500.
F = Cadena Serie 700.

G = Banda Serie 700.
H = Cadena Serie 800.
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Elevador de Cadena de
Descarga Centrifuga

Serie 100 de Cadena (La Serie 200 tiene el Tensor en la Cabeza)

Los elevadores de cadena de descarga centrifuga pueden manejar materiales secos que fluyen
libremente con tamafio de particulas de pequefias a medianas y que sean moderada o medianamente
abrasivos.

Cangilones

La capacidad indicada corresponde a cangilones AA. El estilo C puede ser utilizado para manejar
materiales mojados o pegajosos. Consulte a #a para recomendaciones especificas.

Cadena

Los elevadores de cadena de descarga centrifuga, se suministran ya sea con cadena de combinacién
para servicio ligero o mediano, o con cadena de acero para aplicaciones de mediano a pesado o
cuando se necesita una mayor carga de trabajo.

Elevador de Cangilones de Cadena de Descarga Centrifuga Serie 100

C147-130 | 2135 | 14
C168-131 | 2319 | 16
C168-132 | 2448 | 16

% 16 N102B 4.000 | 275 1% 17% 54 24 30.50 34.4 19 | 2425 | 2.4375
8% 19 N111 4.760 | 240 1% 19% 48 16 24.50 374 11 17.00 | 2.4375
8% 18 HSB110 6.000 | 240 1% 4% 19% 48 12 23.00 39.9 9 17.50 | 2.4375

S
§ &

C168-133 | 2657 | 16 8% 19 N111 4.760 | 275 1% 4% 19% 54 20 30.50 34.4 14 | 21.25 | 2.4375
(168-134 | 2805 | 16 8% 18 HSB110 6.000 | 275 1% 4% 19% 54 16 30.75 34.2 11 2125 | 2.4375
C188-136 | 2808 | 18 8% 18 HSB110 6.000 | 240 1% 4% 21% 48 12 23.00 39.9 9 17.50 | 2.4375
C188-138 | 3218 | 18 8% 18 HSB110 6.000 | 275 1% 4% 21% 54 16 30.75 34.2 1 2125 | 2.4375
C208-140 | 3024 | 20 8% 18 HSB110 6.000 | 240 1% 4% 23% 48 12 23.00 39.9 9 17.50 | 2.4375
C208-142 | 3465 | 20 8% 18 HSB110 6.000 | 275 1% 4% 23% 54 16 30.75 34.2 11 21.25 | 2.4375

Nimero | Capacidad Cangilones Cadena Tamaiio Max. Tamaiio Nom. Sprocket en Cabeza Sprocket en Bota
de Max. Particula dela Gaja No. de | Diametro No. de | Didmetro| Diametro

Elevador P.C.H. | Ancho| Proy.| Prof. | Espacio No. Paso | P.P.M. | 100% 10% Ancho Prof. | Dientes| de Paso RPM | Dientes| de paso de Eje
C43-101 73 4 | 2%4| 3 | 925 | 977 2308 | 125 Y 1 8 18 10 750 | 63.7 10 7.50 | 1.5000
064-102 280 6 4 | 4% | 13 | C188 2.609 | 225 Y 2 9% 35 24 | 20.00 | 43 18 | 15.00 | 1.5000
085-103 473 8 5 | 5% | 16 N102B 4.000 | 200 % 3 1% 35 14 18.00 | 424 10 | 13.00 | 1.5000
C85-104 532 8 5 | 5% | 16 N102B 4.000 | 225 % 3 1% 39 16 | 2050 | 41.9 10 | 13.00 | 1.5000
085-105 532 8 5 | 5% | 16 HSB102B | 4.000 | 225 % 3 11% 39 16 | 2050 | 419 10 | 13.00 | 1.5000
085-107 591 8 5 | 5% | 16 N102B 4.000 | 250 % 3 1% 42 19 | 2425 | 394 14 | 18.00 | 2.0000
£85-108 591 8 5 | 5% | 16 HSB102B | 4.000 | 250 % 3 1% 42 19 | 2425 | 394 14 | 18.00 | 2.0000
C106-110 | 891 10 | 6 | 6% | 16 N102B 4.000 | 220 1 3% 13% 42 16 | 2050 | 41 12 | 15,50 | 2.0000
C106-111 [ 891 10 | 6 | 6% | 16 HSB102B | 4.000 | 220 1 3% 13% 42 16 | 2050 | 41 12 | 15,50 | 2.0000
C106-112| 900 | 10 | 6 | 6% | 18 N110 6.000 | 250 1 3% 13% 48 13 | 25.00 | 382 11 ] 21.25 | 2.0000
C106-113 | 900 | 10 | 6 | 6% | 18 HSB110 6.000 | 250 1 3% 13% 48 13 | 25.00 | 382 11 | 21.25 | 2.0000
C106-116 | 1013 | 10 | 6 | 6% | 16 N102B 4.000 | 250 1 3% 13% 48 19 | 2425 | 394 16 | 20.50 | 2.0000
C127-117 | 1425 | 12 | 7 | 74 | 18 HSB110 6.000 | 250 3% 4 15% 48 13 | 25.00 | 382 9 | 17.50 | 2.0000
C127-120 | 1568 | 12 | 7 | 7% | 18 HSB110 6.000 | 275 1% 4 15% 54 16 | 30.75 | 34.2 12| 2325 | 24375
C147-123 | 1569 | 14 | 7 | 7% | 19 N111 4.760 | 240 1% 4 17% 48 16 | 2450 | 374 12 | 1825 | 2.4375
C127-119 | 1603 | 12 | 7 | 7% | 16 N102B 4.000 | 250 1 4 15% 48 19 | 2425 | 394 14 | 18.00 | 2.0000
C147-124 | 1656 | 14 | 7 | 7% | 18 HSB110 6.000 | 240 1% 4 17% 48 13 | 25.00 | 36.7 9 | 17.50 | 2.4375
C127-122 | 1763 | 12 | 7 | 7% | 16 N102B 4.000 | 275 1% 4 15% 54 24 | 3050 | 344 19 | 2425 | 24375
C147-127 | 1798 | 14 | 7 | 7% | 19 N111 4.760 | 275 1 4 17% 54 20 | 3050 | 344 16 | 2425 | 2.4375
C147-126 | 1863 | 14 | 7 | 7% | 16 N102B 4.000 | 240 1% 4 17% 48 19 | 2425 | 37.8 14 | 18.00 | 2.4375
C147-128 | 1898 | 14 | 7 | 74 | 18 HSB110 6.000 | 275 1% 4 17% 54 16 | 3075 | 34.2 12| 2325 | 24375

7

8

8

8

8

8

8
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C248-146 | 4703 | 24
02410-150| 6518 | 24

8% 18 HSB833 6.000 | 275 1% 4% 28% 54 16 30.75 34.2 1 21.25 | 2.4375
10% | 18 HSB833 6.000 | 275 2 4% 30 % 60 16 30.75 34.2 11 2125 | 2.4375

—
o

Dimensiones en pulgadas.

La capacidad méaxima es con los cangilones cargados al 75%.

Consulte a W&ﬁm para el diametro del eje en la cabeza y los requerimientos de potencia.
Se puede utilizar otras cadenas dependiendo de los requerimientos de carga de trabajo.
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Elevador de Banda
de Descarga Centrifuga

Serie 100 de Banda (La Serie 200 tiene el Tensor en la Cabeza)
Los elevadores de Banda de descarga centrifuga pueden manejar materiales secos que fluyen

libremente con tamafo de particulas de pequefias a medianas y que sean moderada, mediana o
extremadamente abrasivos.

Cangilones

La capacidad indicada corresponde a cangilones AA. El estilo C puede ser utilizado para manejar
materiales mojados o pegajosos. Consulte a #r para recomendaciones especificas.

Banda

Los elevadores de banda de descarga centrifuga, se suministran con banda 100% de poliéster en
armazon de PVC o de varias capas recubiertas de hule, disefiadas especialmente para servicio de
elevador. Se encuentran disponibles muchos otros tipos de bandas.

Elevador de Cangilones de Banda de Descarga Centrifuga Serie 100

Nimero de | Capacidad Cangilones Banda Tamaio Max. Particula | Tamafio Nom. de a Caja Polea en Cabeza Polea en Bota
Elevador | Méax.P.C.H. | Ancho Proy. Prof. Espacio Ancho P.P.M. 100% 10% Ancho Prof. Diametro RPM Diametro | Diametro de Eje

B43-139 95 4 2% 3 8 5 140 Ya 1 8 18 8.00 62.9 8.00 1.5000
B64-141 293 6 4.25 13 7 235 % 2 11% 35 20.00 43.8 16.00 1.5000
B64-140 324 6 4 4.25 13 7 260 Y 2 1% 39 24.00 40.5 16.00 1.5000
B85-142 543 8 5 5.5 16 9 230 % 3 13% 39 20.00 42.9 14.00 2.0000
B85-143 591 8 5 5.5 16 9 250 % 3 13% 42 24.00 39 16.00 2.0000
B106-144 91 10 6 6.25 16 1 225 1 3% 15% 42 20.00 41.9 16.00 2.0000
B106-145 | 1013 10 6 6.25 16 1 250 1 3% 15% 48 24.00 39 20.00 2.0000
B127-146 | 1425 12 7 7.25 18 13 250 1% 4 17% 48 24.00 39 20.00 24375
B127-147 | 1596 12 7 7.25 18 13 280 1% 4 17% 54 30.00 35.1 24.00 24375
B147-148 | 1691 14 7 7.25 18 15 245 1% 4 19% 48 24.00 38.2 20.00 24375
B147-149 | 1932 14 7 7.25 18 15 280 1% 4 19% 54 30.00 35.1 24.00 2.4375
B168-150 | 2550 16 8 8.5 18 17 250 1% 4% 22% 48 24.00 39 20.00 24375
B168-152 | 2856 16 8 8.5 18 17 280 1% 4% 22% 54 30.00 35.1 24.00 24375
B188-160 | 2925 18 8 8.5 18 19 250 1% 4% 24% 48 24.00 39 20.00 24375
B208-164 | 3150 20 8 8.5 18 21 250 1% 4% 26% 48 24.00 39 20.00 24375
B188-162 | 3276 18 8 8.5 18 19 280 1% 4% 24% 54 30.00 35.1 24.00 24375
B208-166 | 3528 20 8 8.5 18 21 280 1% 4% 26% 54 30.00 35.1 24.00 24375
B127-146S| 4489 12 7 7.25 16 24 350 1% 4 28 66 42.00 31.5 30.00 2.4375
B248-168 | 4788 24 8 8.5 18 25 280 1% 4% 30% 54 30.00 35.1 24.00 24375
B2410-170| 6636 24 10 10.5 18 25 280 1% 4% 30% 60 30.00 35.1 24.00 24375

Dimensiones en pulgadas.
La capacidad maxima es con los cangilones cargados al 75%.
Consulte a 7/]&2?71 para el diametro del eje en la cabeza y los requerimientos de potencia.
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Elevador de Cadena
de Descarga Continua

Serie 700 de Cadena (La Serie 800 tiene el Tensor en la Cabeza)

Los elevadores de cadena de descarga continua pueden manejar materiales secos que fluyen libremente o
que fluyan lentamente con tamano de particulas de medianas a grandes y que sean moderada, mediana o
extremadamente abrasivos.

Cangilones

La capacidad indicada corresponde a cangilones MF (frente medio) fabricados de acero. También estan
disponibles cangilones estilo HF (frente alto). Consulte a #Z» para recomendaciones especificas.

Cadena

Los elevadores de cadena de descarga centrifuga, se suministran ya sea con cadena de combinacién para
servicio ligero o mediano, o con cadena de acero para aplicaciones de mediano a pesado o cuando se
necesita una mayor carga de trabajo.

Elevador de Cangilones de Cadena de Descarga Continua Serie 700
Niimero Capacidad Cangilones Cadena Tamafio Max. Tamaiio Nom. Sprocket en Cabeza Sprocket en Bota
de Max. Particula de la Gaja No. de | Didmetro No. de | Didmetro| Diametro

Elevador P.C.H. |Ancho | Proy.| Prof. | Espacio No. Paso | P.P.M. | 100% 10% Ancho Prof. |Dientes | dePaso | RPM |Dientes| depaso | deEje
(C85-766 567 8 5 7% 8 N102B 4.000 | 120 Y4 2% 1% 39 16 20.50 22.4 1 14.25 | 1.5000
C85-767 567 8 5 % 8 HSB102B | 4.000 | 120 Y 2% 1% 39 16 20.50 22.4 1 14.25 | 1.5000
C105-768 729 10 5 7% 8 N102B 4.000 | 120 Y4 2% 1% 39 16 20.50 22.4 1 14.25 | 2.0000
C105-769 729 10 5 7% 8 HSB102B | 4.000 | 120 Y4 2% 13% 39 16 20.50 22.4 11 14.25 | 2.0000
C107-770 | 1013 10 7 | 11% | 12 N110 6.000 | 125 1 3 13% 48 13 25.00 19.1 10 19.50 | 2.0000
C107-771 1013 10 7 | 11% | 12 HSB110 6.000 | 125 1 3 13% 48 13 25.00 19.1 10 19.50 | 2.0000
C127-772 | 1226 12 7 | 11% | 12 N110 6.000 | 125 1 3 15% 48 13 25.00 19.1 10 19.50 | 2.4375
C127-773 | 1226 12 7 | 11% | 12 HSB110 6.000 | 125 1 3 15% 48 13 25.00 19.1 10 19.50 | 2.4375
C147-774 | 1423 14 7 | 11% | 12 N110 6.000 | 125 1 3 17% 48 13 25.00 19.1 10 19.50 | 2.4375
C147-775 | 1423 14 7 | 11% | 12 HSB110 6.000 | 125 1 3 17% 48 13 25.00 19.1 10 19.50 | 2.4375
C128-776 | 1547 12 8 | 11% | 12 N110 6.000 | 125 1Y 4 15% 48 13 25.00 19.1 9 17.50 | 2.4375
C128-777 | 1547 12 8 | 11% | 12 HSB110 6.000 | 125 1Y 4 15% 48 13 25.00 19.1 9 17.50 | 2.4375
C148-778 | 1828 14 8 | 11% | 12 N110 6.000 | 125 1% 4 17% 48 13 25.00 19.1 9 17.50 | 2.4375
C148-779 | 1828 14 8 | 11% | 12 HSB110 6.000 | 125 1% 4 17% 48 13 25.00 19.1 9 17.50 | 2.4375
(168-781 2109 16 8 | 11% | 12 HSB110 6.000 | 125 1% 4% 19% 48 13 25.00 19.1 9 17.50 | 2.4375
C188-783 | 2363 18 8 | 11% | 12 HSB110 6.000 | 125 1% 4% 22% 48 13 25.00 19.1 9 17.50 | 2.4375
C208-785 | 2784 20 8 | 11% | 12 HSB833 6.000 | 125 1% 4% 24% 48 13 25.00 19.1 9 17.50 | 2.4375
C248-787 | 3375 24 8 | 11% | 12 HSB833 6.000 | 125 1% 4% 28% 48 13 25.00 19.1 9 17.50 | 2.4375
C2010-786| 3881 20 10 | 1% | 12 HSB833 6.000 | 125 2 4% 24% 54 13 25.00 19.1 9 17.50 | 2.4375
C2410-788| 4669 24 10 | 1% | 12 HSB833 6.000 | 125 2 4% 28% 54 13 25.00 19.1 9 17.50 | 2.4375

Dimensiones en pulgadas.

La capacidad maxima es con los cangilones cargados al 75%.

Consulte con Wém para el diametro del eje en la cabeza y los requerimientos de potencia.
Se pueden utilizar otras cadenas dependiendo de los requerimientos de carga de trabajo.
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Elevador de Banda
de Descarga Continua

Serie 700 de Banda (La Serie 800 tiene el Tensor en la Cabeza)
Los elevadores de banda de descarga continua pueden manejar materiales secos que fluyen libremente o

que fluyan lentamente con tamafo de particulas de medianas a grandes y que sean moderada, mediana o
extremadamente abrasivos.

Cangilones

La capacidad indicada corresponde a cangilones MF (frente medio) fabricados de acero. También estan
disponibles cangilones estilo HF (frente alto). Consulte a Martin para recomendaciones especificas.

Banda

Los elevadores de banda de descarga continua, se suministran con banda 100% de poliéster en armazén de
PVC o de varias capas recubiertas de hule, disefiadas especialmente para servicio de elevador. Se
encuentran disponibles muchos otros tipos de bandas.

Elevador de Cangilones de Banda de Descarga Continua Serie 700

Nimero de | Capacidad Cangilones Banda Tamaiio Max. Particula Tamaiio Nom. de la Caja Polea en Cabeza Polea en Bota
Elevador | Max.P.C.H.| Ancho Proy. Prof. Espacio Ancho P.P.M. 100% 10% Ancho Prof. Diametro RPM Diametro |Diametro de Eje

B85-790 756 8 5 7% 8 9 160 % 2 1% 39 20.00 29.8 14.00 1.5000
B105-791 972 10 5 7% 8 11 160 % 2% 13% 39 20.00 29.8 14.00 1.5000
B107-792 | 1296 10 7 11% 12 11 160 1 3 13% 48 24.00 24.9 20.00 2.0000
B127-793 | 1570 12 7 11% 12 13 160 1 3 15% 48 24.00 24.9 20.00 2.0000
B147-794 | 1822 14 7 11% 12 15 160 1 3 17% 48 24.00 24.9 20.00 2.0000
B128-795 | 1980 12 8 11% 12 13 160 1% 4 15% 48 24.00 24.9 20.00 2.0000
B148-796 | 2340 14 8 11% 12 15 160 1 4 17% 48 24.00 24.9 20.00 2.4375
B168-797 | 2700 16 8 11% 12 17 160 1% 4% 19% 48 24.00 24.9 20.00 2.4375
B188-798 | 3024 18 8 11% 12 19 160 1% 4% 22% 48 24.00 24.9 20.00 24375
B208-720 | 3564 20 8 11% 12 21 160 1% 4% 24% 48 24.00 24.9 20.00 24375
B248-722 | 4320 24 8 11% 12 25 160 1% 4% 28% 48 24.00 24.9 20.00 24375
B2010-724| 4968 20 10 11% 12 21 160 1% 4% 24% 54 24.00 24.9 20.00 24375
B2410-726| 5976 24 10 11% 12 25 160 1% 4% 28% 54 24.00 24.9 20.00 24375

Dimensiones en pulgadas.
La capacidad maxima es con los cangilones cargados al 75%.
Consulte a 7//% para el diametro del eje en la cabeza y los requerimientos de potencia.
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Elevador de Cadena de Descarga
Centrifuga para Servicio Pesado

Series MDC26 y MDC30 de Cadena

Los Elevadores de Cadena de Descarga Centrifuga para Servicio Pesado pueden manejar materiales secos
con fluidez relativamente libre con tamafos de particula de pequefio a mediano y que sean poco o
moderadamente abrasivos. Se usan ampliamente en la industria cementera.

Cangilones

La capacidad indicada corresponde a cangilones AC. Los cangilones pueden tener orificios para venteo para
manejar materiales ligeros.

Cadena

Los Elevadores de Cadena de Descarga Centrifuga para Servicio Pesado, se suministran con cadena de
acero para aplicaciones de medianas a pesadas, seleccionada de acuerdo con la carga de trabajo requerida.

Elevadores de Cangilones de Cadena de Descarga Centrifuga para Servicio Pesado

Niimero Capacidad Cangilones Banda Tamaiio Max. Tamaifio Nom. Sprocket en Cabeza Sprocket de Bota
de Max. Particula delaCaja  [yimero| Diametro Niimero| Diametro| Diametro

Elevador P.C.H. | Ancho| Proy.| Prof. |Espacio No. Paso P.P.M. | 100% 10% Ancho Prof. |deDientes| de Paso RPM  |deDientes| de Paso de Eje
MDC26 -128A | 2226 12 8 8% 18 | HSB833 | 6.000 265 | 1% 4 20 56 26 27.00 37.5 13 25.03 3.000
MDC26 -148A | 2624 14 | 8 8% 18 | HSB833 | 6.000 265 | 1% 4 22 56 26 27.00 37.5 13 25.03 3.000
MDC26 -168A | 3021 16 8 8% 18 | HSB833 | 6.000 265 | 1% 4% 24 56 26 27.00 37.5 13 25.03 3.000
MDC26 -128B | 3339 12 8 8% 12 | HSB833 | 6.000 265 | 1% 4 20 56 26 27.00 37.5 13 25.03 3.000
MDC26 -148B | 3935 14 | 8 8% 12 | HSB833 | 6.000 265 | 1% 4 22 56 26 27.00 37.5 13 25.03 3.000
MDC26 -168B | 4532 16 | 8 8% 12 | HSB833 | 6.000 265 | 1% 4%, 24 56 26 27.00 37.5 13 25.03 3.000
MDC26-1810A | 4929 18 | 10 | 10% 18 | HSB856 | 6.000 265 2 5 26 64 26 27.25 37.1 13 25.05 3.000

MDC30 - 168B | 5387 16 | 8 8% 12 | HSB833 | 6.000 315 | 1
MDC26-2010A | 5470 20 | 10 | 10% 18 | HSB856 | 6.000 265
MDC30-1810A | 5859 18 [ 10 | 10% 18 | HSB856 | 6.000 315
MDC30-2010A | 6502 20 [ 10 | 10% 18 | HSB856 | 6.000 315
MDC26-2410A | 6758 24 | 10 | 10% 18 | HSB856 | 6.000 265
MDC26-1810B | 7394 18 | 10 | 10% 12 | HSB859 | 6.000 265
MDC30-2410A | 8033 24 | 10 | 10% 18 | HSB856 | 6.000 315
MDC26-2010B | 8204 20 | 10 | 10% 12 | HSB859 | 6.000 265
MDC30-1810B | 8789 18 | 10 | 10% 12 | HSB859 | 6.000 315
MDC30-2010B | 9752 20 [ 10 | 10% 12 | HSB859 | 6.000 315
MDC26-2410B | 10136 | 24 | 10 | 10% 12 | HSB859 | 6.000 265
MDC30-2410B | 12049 | 24 | 10 | 10% 12 | HSB859 | 6.000 315

X
B
N

24 60 30 31.00 38.8 15 | 28.81 3.000
5 28 64 26 27.25 371 13 | 25.05 | 3.000
26 68 30 31.25 38.5 15 | 28.82 | 3.000
28 68 30 31.25 38.5 15 | 28.82 | 3.000
32 64 26 27.25 37.1 13 | 25.05 | 3.000
26 64 26 28.00 36.2 13 | 25.05 | 3.000
32 68 30 31.25 38.5 15 | 28.82 | 3.000
28 64 26 28.00 36.2 13 [ 25.05 | 3.000
26 68 30 32.00 37.6 15 | 28.82 | 3.000
28 68 30 32.00 37.6 15 | 28.82 | 3.000
32 64 26 28.00 36.2 13 | 25.05 | 3.000
32 68 30 32.00 37.6 15 | 28.82 | 3.000

N NN NN NN NN NN
o oo oo oo g O[Ol

Dimensiones en pulgadas.
La capacidad maxima es con los cangilones cargados al 75%.
Consulte a Wil para el didmetro del eje en la cabeza y los requerimientos de potencia.
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Elevador de Banda de Descarga
Centrifuga para Servicio Pesado

Serie MDB30 de Banda

Los Elevadores de Banda de Descarga Centrifuga para Servicio Pesado pueden manejar materiales secos
con fluidez relativamente libre con tamafios de particula de pequefio a mediano y que sean poco o
moderadamente abrasivos.

Cangilones

La capacidad indicada corresponde a cangilones AC. Los cangilones pueden tener orificios para venteo para
manejar materiales ligeros.

Banda

Los Elevadores de Banda de Descarga Centrifuga para Servicio Pesado, se suministran con banda 100% de
poliéster en armazén de PVC o bandas reforzadas de varias capas recubiertas de hule, disefiadas
especialmente para servicio de elevador.

Elevadores de Cangilones de Banda de Descarga Centrifuga para Servicio Pesado

de | Capacidad Cangil Banda Tamaiio Méx. Particula Tamafio Nom. de la Caja Polea en Cabeza Bota
Elevador Méx.P.C.H.| Ancho Proy. Prof. Espacio Ancho P.P.M. 100% 10% Ancho Prof. Diametro RPM Diametro| Diametro de Eje
MDB30-128A 2520 12 8 8% 18 14 300 1% 4 22 58 30.00 37.6 24.00 3.0000
MDB30-148A 2970 14 8 8% 18 16 300 1% 4 24 58 30.00 37.6 24.00 3.0000
MDB30-168A 3420 16 8 8% 18 18 300 1% 4%, 26 58 30.00 37.6 24.00 3.0000
MDB30-128B 3780 12 8 8% 12 14 300 1% 4 22 58 30.00 37.6 24.00 3.0000
MDB30-148B 4455 14 8 8% 12 16 300 1% 4 24 58 30.00 37.6 24.00 3.0000
MDB30-168B 5130 16 8 8% 12 18 300 1% 4% 26 58 30.00 37.6 24.00 3.0000
MDB30-1810A| 5580 18 10 10% 18 20 300 2 5 28 64 30.00 37.6 24.00 3.0000
MDB30-2010A| 6192 20 10 10% 18 22 300 2 5 30 64 30.00 37.6 24.00 3.0000
MDB30-2410A| 7650 24 10 10% 18 26 300 2 5 34 64 30.00 37.6 24.00 3.0000
MDB30-1810B| 8370 18 10 10%2 12 20 300 2 5 28 64 30.00 37.6 24.00 3.0000
MDB30-2010B| 9288 20 10 10% 12 22 300 2 5 30 64 30.00 37.6 24.00 3.0000
MDB30-2410B | 11475 24 10 10% 12 26 300 2 5 34 64 30.00 37.6 24.00 3.0000

Dimensiones en pulgadas.

La capacidad maxima es con los cangilones cargados al 75%.

Consulte a WTL para el diametro del eje en la cabeza y los requerimientos de potencia.
Los Tensores de Tornillo son estandar.
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Elevador de Banda de Doble Hilera
Descarga Centrifuga para Servicio Pesado

Serie DRB30 de Banda

Los Elevadores de Banda de Doble Hilera de Descarga Centrifuga para Servicio Pesado son para manejar
altas capacidades de materiales secos con fluidez relativamente libre con tamafos de particula de pequefo
a mediano y que sean poco o moderadamente abrasivos.

Cangilones

La capacidad indicada corresponde a una doble hilera de cangilones AC. Los cangilones pueden tener
orificios para venteo para manejar materiales ligeros.

Banda

Los Elevadores de Banda de Doble Hilera de Descarga Centrifuga para Servicio Pesado, se suministran con
banda 100% de poliéster en armazén de PVC o bandas reforzadas de varias capas recubiertas de hule,
disefiadas especialmente para servicio de elevador.

Elevadores de Cangilones de Banda de Doble Hilera de Descarga Centrifuga para Servicio Pesado

. idad Canail Banda Tamaiio Max. Tamaiio Nom. Sprocket en Cabeza Sprocket en Bota
Nimero de Particula de la Caja Diameiro
Elevador Méx.P.C.H.| Ancho | Proy. Prof. Espacio | Ancho P.P.M. 100% 10% Ancho Prof. Diametro RPM Didmetro de Eje
DRB30-128A 8316 12 8 8% 10 26 275 1% 4 34 58 30.00 344 30.00 3.000
DRB30-1210A | 9207 12 10 10%2 12 26 275 1% 4 34 62 30.00 344 30.00 3.000
DRB30-148A 9801 14 8 8% 10 30 275 1% 4 38 58 30.00 344 30.00 3.000
DRB30-1410A | 10841 14 10 10% 12 30 275 1% 4 38 62 30.00 344 30.00 3.000
DRB30-168A | 11286 16 8 8% 10 34 275 1% 4% 42 58 30.00 344 30.00 3.000
DRB30-1610A | 12499 16 10 10%2 12 34 275 1% 4% 42 62 30.00 344 30.00 3.000
DRB30-1810A | 15345 18 10 107 12 38 275 2 4% 46 62 30.00 34.4 30.00 3.000
DRB30-2010A | 17028 20 10 10% 12 42 275 2V 4% 50 62 30.00 344 30.00 3.000
DRB30-2410A | 21038 24 10 10%2 12 50 275 2% 5 58 62 30.00 344 30.00 3.000

Dimensiones en pulgadas.

La capacidad maxima es con los cangilones cargados al 75%.

Consulte a Wil para el diametro del eje en la cabeza y los requerimientos de potencia.
Los Tensores de Tornillo son estandar.
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Elevadores de Descarga
Continua de Super Capacidad

Serie SC700 de Cadena

Los Elevadores de Cadena de Descarga Continua de Super Capacidad son para manejar altas capacidades
de materiales secos que fluyen libremente con tamafios de particula de pequefio a mediano, que sean poco
o moderadamente abrasivos, y aquellos que tienden a compactarse.

Cangilones

La capacidad indicada corresponde a cangilones continuos estilo SC fabricados de acero, montados entre ;

dos hileras de cadena. I‘.'%:;-»'L
£

B

$
Cadena ‘“’

Los Elevadores de Cadena de Descarga Continua de Super Capacidad se suministran con dos hileras de
cadena de acero de servicio pesado, seleccionada de acuerdo con la carga de trabajo requerida.

Elevadores de Cangilones de Descarga Continua de Siper Capacidad

Niimero Capacidad Cangil Cadena Tamaiio Méx. Tamaiio Nom. Sprocket en Cabeza Sprocket en Bota
de Max. Particula de la Caja 1 Diametro Nimero | Diametro | Diametro

Elevador P.C.H. |Ancho| Proy. Prof. |Espacio No. Paso P.P.M. | 100% 10% Ancho Prof. |deDientes| de Paso RPM |deDientes | de Paso de Eje
SC700-128 2250 12 | 8.75[11.625| 12 |[61021/2| 12 100 2 4 26 56 8 31.36 | 122 6 23.96 | 2.4375
SC700-148 2700 14 | 8.75[11.625| 12 |[61021/2| 12 100 2 4 28 56 8 31.36 | 122 6 23.96 | 2.4375
SC700-168 3150 16 | 8.75|11.625 | 12 |[61021/2| 12 100 2% 6 30 56 8 3136 | 12.2 6 23.96 | 3.0000
SC700-188 3600 18 | 8.75[11.625| 12 |[61021/2| 12 100 2 6 32 56 8 31.36 | 12.2 6 23.96 | 3.0000
SC700-208 4050 20 | 8.75[11.625| 12 |61021/2| 12 100 2V 6 34 56 8 31.36 | 12.2 6 23.96 | 3.0000
SC700-1612 5625 16 [12.75(17.625 | 18 |[9124 9 125 3% 8 33 68 12 34.77 | 13.7 12 34.77 | 3.0000
SC700-2012 7125 20 |12.75]17.625| 18 |9124 9 125 3% 8 37 68 12 34.77 | 13.7 12 34.77 | 3.0000
SC700-2412 8250 24 |12.75]17.625| 18 |9124 9 125 3% 8 4 68 12 34.77 | 13.7 12 34.77 | 3.0000
SC700-3012 | 10500 30 [12.75(17.625 | 18 |9124 9 125 3% 8 47 68 12 34.77 | 137 12 34.77 | 3.0000
SC700-3612 | 12375 36 |12.75[17.625| 18 |9124 9 125 3% 8 53 68 12 34.77 | 137 12 34.77 | 3.4375
SC700-4212 | 14437.5| 42 |12.75|17.625 | 18 |[9150 9 125 3% 8 60 68 12 34.77 | 13.7 12 34.77 | 3.4375
SC700-4812 | 16500 48 |12.75]17.625| 18 |9150 9 125 3% 8 66 68 12 34.77 | 13.7 12 34.77 | 3.4375

Dimensiones en pulgadas.

La capacidad maxima es con los cangilones cargados al 75%.

Consulte a 7/&7@ para el diametro del eje en la cabeza y los requerimientos de potencia.
Los Tensores de Gravedad Internos son estandar.
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Dimensiones de los
Elevadores de Cangilones
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Dimensiones de los
Elevadores de Cangilones

Series 100 y 700 Banda y Cadena

Dimensiones® (n Pulgadas)

No. de No. de No. de No. de Cuerpo Bota Cabeza
Elevador Elevador Elevador Elevador
de Cadena de Banda de Banda de Cadena 4@

C43-101 B43-139 8 | 18 9 6 |27%[36%| 42 | 9 6 |10 6 |15 8 |17%| 36 |14 |9 20% |13

C64-102 9%| 35 | 13 9 |26%[43 | 72 |17 (14| 13%|13 [29%| 10 |28%| 42 |19%|17%|30% |13
B64-140 11%] 39 | 14 9 |26%[43 | 72 |19%[16'%|15%|13 [31%| 10 | 30%| 42 | 21| 19%|32%| 14

C85-103 B64-141 11%| 35 | 13 9 |26%[43 | 72 |17% (14| 15% |13 [29%| 10 |28%| 42 |19%| 17| 30%| 14

C85-104 C85-766

C85-105 B85-790 C85-767 |11%| 39 | 14 9 |26%[43 | 72 |19%[16'%|15%|13 [31%| 10 | 30%| 42 | 21| 19%|32%| 14

C85-107

C85-108 11%| 42 | 16 9 |32%[50 | 72 |21 [18 |15%|13 [32%| 10 |33%| 42 |24 |21 |[36%|14%

B105-791 B85-142 C105-768 | 13%| 39 | 14 9 |26%[43 | 72 |19%[16%| 174|183 [31%| 10 | 30%| 42 |21 19%|32%| 15

C106-110
C106-111 B85-143 13%| 42 | 16 9 [32%|50 [ 72 [21 [18 |[17%[13 [32%| 10 [33%| 42 [24 |21 |36%|15%
C106-112
C106-113 C107-770
C106-116 | B107-792 C107-771 | 13%| 48 | 19 9 [40%[(60 | 72 [24 [21 [17%[15 [35%| 13 [36%.| 48 [27%|24 [40%|16
B106-144 15%| 42 | 16 9 [32%£[50 | 72 [21 [18 [19%[13 [32%| 10 [33%| 42 [24 [21 [36% |17
C127-772
C127-773
C127-117 | B127-793 C128-776

C127-119 | B128-795 B106-145 C128-777 | 15%| 48 | 19 9 [40%[(60 | 72 [24 [21 [19%[15 [35%| 13 [36%.| 48 [27%[24 [40% |17
C127-120

C127-122 15%| 54 | 21 | 10 |39 |60%| 72 |27 |24 |19%|17 |38%| 17 |41%| 48 |31 |27 |45 |18%
B127-146
S 28 | 64 | 26 | 10 |29%|60%| 72 |32 |29 |30%|26%|36 | 17 |46%| 48 |36%2|32 |53 |24
C147-774
C147-123 C147-775
C147-124 | B147-794 C148-778

C147-126 | B147-796 B127-146 C148-779 |17%| 48 | 19 | 10 [40%|60 | 72 [24 |21 |21% |15 |35%| 13 |36'%| 48 |27% |24 [40%|18
C147-127

C147-128

C147-130 B127-147 17%| 54 | 21 | 10 [39 |60%| 72 |27 |24 |21% |17 |38%| 17 [41%| 48 |31 [27 |45 |19%
C168-131 C168-780

C168-132 | B168-797 B147-148 C168-781 |19%| 48 | 20 | 10 [40%|60 | 72 [24 |21 |23%[15 |35%| 13 [36'%| 48 |27% |24 |40%|19
C168-133

C168-134 B147-149 19%| 54 | 21 | 10 [39 |60%| 72 |27 |24 |23% |17 |38%| 17 [41%]| 48 |31 [27 |45 |20

C188-782
B188-798 B168-150 C188-783 |22%| 48 | 19 | 10 [40%|60 | 72 |24 |21 |26%|15 [35%| 13 |36'%| 48 |274|24 [40% |21

B168-152 22%| 54 | 21 | 10 |39 [60%| 72 |27 |24 |26%|17 |38Y| 17 |41%| 48 |31 |27 |45 |22

“No estan certificadas para construccion
°Es el largo maximo normal para la cabeza mas grande indicada
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Cangilones
y Cadena

& 6 Capacidad
. Tamaiio de cangilén ; s
ESlI|0 AA A 2 c (Ib) ple)s( tﬂb)l(cus
Son cangilones para usarse B N A N 4 2% 3 1.0 .01
en elevadores de descarga 2 T 57
centrifuga en el manejo de X 6 ¢ : 03
materiales de flujo £ 8 5 5% 4.8 .07
relativamente libre. Se C 1 T 77 12
pueden montar en cadena o X 0 6 6% . :
banda y suministrarse en 12 7 7Y% 12.0 19
hierro ductil o en diferentes
materiales plasticos. 14 7 7% 139 28
16 8 8% 21.8 .34
. ~ . Capacidad
Tamaiio de cangilon Peso N ;o
EStIlO C a . c (Ib) pies c_ublcos
Son cangilones para usarse B «— A—>
en elevadores de descarga X 6 4% 4 20 026
centrifuga para manejar N 8 4Y% 4 2.8 .035
materiales que tiendan a f NS
compactarse o pegarse, C N\ 10 5 4 4.0 052
como achar, arcilla, sal o N\ L J 12 5 4 4.8 061
granos humedos. L X
14 7 5% 8.5 .138
16 7 5% 10.5 .158
A Capacidad
CO n“ nuo Tamaiio de Cangilon P(f:)o pies
. Ciihicos
Los (_:ang|lon_e_s MF (frente A|B c Cal.12 | Cal.10 " " X—X
medio) se utilizan en < A > .
elevadores de descarga 8|5 | 7% 5.1 6.3 8.7 _ 070
continua. Cuando se manejan 10| 5 | 7% 5.9 7.4 10.2 — .090
materiales abrasivos se 017 1% 93 19 16.5 — 180
deben usar cangilones de : - - -
mayor calibre. Se fabrican en 12| 7 | 11% | 104 | 134 | 18.6 — 218
diversos materiales 14| 7 | 1% 11.6 14.9 20.7 — .253
incluyendo plasticos. También
tenemos disponibles 12| 8 | 11% 11.2 14.4 20.0 26.1 .275
cangilones continuos HF 141 8 | 11% 124 | 16.0 | 22.2 29.1 .325
(frente alto). 168 | 11% | 137 | 176 | 245 | 320 | .375
18| 8 11% 14.9 19.2 26.7 35.0 420
Tamaiio de Cangilén, Pulgadas Peso (Ib) Cap. Pies Ciibicos®
f—— P L (LONGITUD)
AC de Acero Soldado . — 1 Tieno | Lieno
Son de frente alto (HF) para L P D Ys" ' Linea Linea
tener mayor capacidad. La Longitud | Proy. Prof. Acero Acero X-X X-Y
forma de la parte posterior X —
permite un espaciamiento mas . ° o ° o 12 8 8% 18.25 | 24.30 .231 .303
cerrado. Su aplicacion tipica es |PROFuNDIDAD 14 8 8% | 20.30 | 27.00 271 .356
para manejo de cemento, yeso 16 8 8% | 2248 | 29.98 | 311 | .408
otros materiales polvosos.
Estén disponibles con 18 10 10% | 31.15 | 38.95 .488 .691
5‘31%?55%”?%3% ﬁgfilti)tgf I? AEl incluye las placas de ref los tornillos. S iend 20 10 10% | 83.68 | 42.10 | .542 | .768
peso no Incluye las placas ae retuerzo para los tornillos. Se recomienaa
descarga. Se pueden instalar el uso de estas placas si el cangilén esté sujeto con menos de 8 tornillos. En 24 10 10% 39.67 52.69 651 921
en cadena o banda. los cangilones estilo AC las perforaciones de venteo son opcionales. 27 12 12 % 53.84 71.46 1.072 | 1.474
Tamaiio de Cangilon, Pulgadas Peso (Ib) Cap. Pies Ciibicos*
SC de Acero Soldado
A Lleno | Lleno
(PRPUV) L (LONGITUD) L P D A Ca‘i?hr?e 6" | W %" | Linea | Linea
Se montan entre dos hileras Long. | Proy. | Prof. |(Pulg.)| 10 | Acero | Acero|Acero| X-X | X-Y
de cadena. Son adecuados 12 | 8% [11% 4% | 22 | 29 | 39| 49| .35] .54
para manejar rpaterlales [y 14 | 8% | 11% | 4% | 23 | 31 41 51 41| .63
pesados. Disefiados prorDIoAD 16 | 8% | 11%| 4% | 25 | 34 | 45| 56| .46] .72
especialmente para los 16 | 12 [17%| 6% | 43 | 58 | 76| 95[1.11] 1.55
elevadores de Super 18 | 8% [11% 4% | 27 | 36 | 48| 60| .52 .81
Capacidad. Su aplicacion 20 | 8% |11% [ 4% | 29 [ 39 | 52| 65[ 58] .90
tipica es para el manejo de 20 | 12 [17%] 6% | 49 | 67 | 88110 1.40] 1.94
asfalto y concreto. Su disefio 24 | 12 [17%] 6% | 55 | 75 | 104 | 130 [ 1.68] 2.33
incrementa la capacidad. * Nota: La capacidad real depende del angulo de reposo del material y la 30 | 12 |17%| 6% | 65 | 88 | 117|146 | 2.11| 2.91
inclinacion del elevador. 36 | 12 [17%| 6% | 73 | 99 | 132|165 | 2.53| 3.49
cadena Uttima Capacidad de | Peso por Pie (Ib) Dimensidn en pulgadas
Fuerza Carga de Aditamentos Diam. de
(L:as cbgden.als dce: fi No. de Paso Promedio Trabajo cada No. de Diam. Barra Barril o de
ombinacion, &, uenen Cadena (Pulg.) (Ib) (Ib) DosPasos | Aditamento |de Perno Lateral Nudillo
eslabones de hierro fundido y
barras de conexion de acero. c-977 2.308 11,000 1830 2.2 K-1 Vs Yis x % %
Las cadenas HSB estan C-188 2.609 14,000 1950 4.8 K-2 Vs Vax 1% 7%
fabricadas totalmente en C-102B 4.0 24,000 4000 7.8 K-2 % % x 1% 1Y
acero. Estdn disponibles los c-110 6.0 24,000 4000 7.3 K-2 % % x 1% 1%
aditamentos tanto de
conexién lateral como de c-111 4.76 36,000 5,950 10.7 K-2 % % x 1% 1'%
conexioén sobre el eslabon. HSB-102B 4.0 40,000 6,290 9.0 K-2 % % x 1% 1
HSB-110 6.0 40,000 6290 8.6 K-2 % % x 1% 1%

NOTA: Todas las dimensiones de los cangilones son internas.
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Perforacion de Cangilon (Banda)

ESTANDAR CEMA (Anteriormente P1a P9)

A A A A A A A A A A
Bl 8l Bl Bl
T -
Barrenos C
B1 B2 B3 B4
AAAA A A A
8 Bl 17
— — 3 4
T
B5 B6
. Salem y Otros Cangilones M.1. y Cangilones de Acero Cangilones
Longitud de Ligeros Similares Estilo A, AA, AA-RB, B, C, etc. Continuos
Cangilén
Perforacion A B c* Perforacion A B c* Perforacion A B c*
6 B-1 4% % Ya B-1 4% 1 Ya — — — —
8 B-2 3V % Y% B-6 3 % Vs %6 B-6 3 Va=%e
10 B-2 4% % Ya%e B-6 3% % Vs %6 B-6 3% - Ya-%he
|
12 B-3 3% % Ya-%e B-6 4% % Ya -%he B-6 4% 5 h V%6
14 B-4 3 % YiYho B-7 4 % %o B-7 4 ol Yo
16 B-5 2% % Yoo B-7 4 % %o B-7 4y @ Y
18 — — — — — — — — B-7 5 Yo
*C = Didmetro de perno. Vea la tabla de la pagina H-142.
No. de No. de A B c D E
HF4 H Cadena Aditamento
Perforacion de Cangilon — Cadena
, C-977 K-1 1 — 3 — %
e, TORNILOE o C-188 K-2 1 1% 4% 2% %
TE( ] Y C-102B K-2 Y 1% 5%e 2 %
MR T ()
‘ ’ o C-110 K-2 % 1% 5%e 3% %
- C-111 K-2 % 2% 6% 2% %
HSB-102B K-2 Ya 1% 5% 2 %
Estilo AA, C, SC, etc. Contlnuo HSB-110 K-2 % 1% 5%6 3% %
faman Grano de Alta Velocidad Plataformas
amano ..
de Cangilon | perforacidn A 8 c Las platafqrmas de servicio )
en la seccién de cabeza estan
- . ; fabricadas de acero
7x5 B2 2% 1% % estructural, con barandales
9x5 B2 3% 1% A fabricados con angulo y con
rejilla antiderrapante. La
9x6 B2 3% 2 Y plataforma se monta en la
11x6 B3 3 2 v seccion de cabeza del
elevador. Se encuentran
12x6 B3 3% 2 e disponibles en varios tamanos
14%7 B4 3 2 e y conflguraplon@. También
tenemos disponibles

plataformas de descanso o
intermedias para colocarse a
intervalos de 30'.

Consulte a Hlgitin para la perforacion de los Cangilones AC y SC.

Escaleras /

Jaulas de Seguridad
Tenemos disponibles
escaleras con jaulas de
seguridad. Estan construidas
de acero de calibres gruesos
y dimensionadas para permitir
un facil acceso a las
plataformas. Las escaleras
con la jaula de seguridad
pueden ser atornilladas
facilmente al cuerpo del
elevador.
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Formulas para Calcular el Namero de Cangilones, Tornillos
para Cangilones, Roldanas y Longitud de Cadena o de Banda

Descarga Centrifuga de Cadena, Serie 100

No. de cangilones, tornillos para cangilones, roldanas y longitud de cadena.

Cangilones Tornillos para Cangilones y Roldanas de Seguridad Cadena
No. de Estilo AA Maleable Tornillos de Cabeza Hexagonal
Elevador Tamaii Espaciamient * Tamaii Adit; to cad: Longitud
amafo paciamiento o amano " ‘ itamento cada ongitu
(Pulg.) (Pulg.) Cantidad (Pulg.) Cantidad Nimero Cuanto (Pies)
C43-101 4x3 9V 1.5 + (2.58 x Distancia entre Centros) Yex 1 2 x (No. de Cangilones) C-77 K1 - 4° 2.31' + (2 x Distancia entre Centros)
C64-102 6 x4 13 4.4 + (1.85 x Distancia entre Centros) Yax 1 2 x (No. de Cangilones) C-188 K1 - 5° 4.79' + (2 x Distancia entre Centros)
C85-103 8x5 16 2.75 + (1.5 x Distancia entre Centros; Yax 1% 4 x (No. de Cangilones) C-102B K2 - 4° 3.66' + (2 x Distancia entre Centros)
C85-104 8x5 16 3.5 + (1.5 x Distancia entre Centros) Yox 1% 4 x (No. de Cangilones) C-102B K2 - 4 4.66' + (2 x Distancia entre Centros)
C85-105 8x5 16 3.5 +(1.5 x Distancia entre Centros, Yox 1Ve 4 x (No. de Cangilones) HSB-102B K2 - 4 4.66' + (2 x Distancia entre Centros)
C85-107 8x5 16 4.25 + (1.5 x Distancia entre Centros, Yox 1Ve 4 x (No. de Cangilones) C-102B K2 - 4 5.66' + (2 x Distancia entre Centros)
C85-108 8x5 16 4.25 + (1.5 x Distancia entre Centros, Yo x 1V 4 x (No. de Cangilones) HSB-102B K2 - 4 5.66' + (2 x Distancia entre Centros)
C106-110 10x6 16 3.75+ (1.5 x Distancia entre Centros) Yox 1Ve 4 x (No. de Cangilones) C-102B K2 - 4 5.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C106-111 10x6 16 3.75 + (1.5 x Distancia entre Centros, Yox 1V 4 x (No. de Cangilones) HSB-102B K2 - 4 5.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C106-112 10x6 18 4.33 + (1.33 x Distancia entre Centros) Yox 1% 4 x (No. de Cangilones) C-110 K2 - 3 6.5' + (2 x Distancia entre Centros)
C106-113 10x6 18 4.33 + (1.33 x Distancia entre Centros, Yax 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 -3 6.5' + (2 x Distancia entre Centros)
C106-116 10 x 6 16 4.5 + (1.5 x Distancia entre Centros) Yex 14 4 x (No. de Cangilones) C-102B K2 - 4 6.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C127-117 12x7 18 4.0 +(1.33 x Distancia entre Centros; Yax 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 -3 6.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C127-119 12x7 16 4.25 + (1.5 x Distancia entre Centros Yo x 1% 4 x (No. de Cangilones) C-102B K2 - 4 5.66' + (2 x Distancia entre Centros)
C127-120 12x7 18 5.0 +(1.33 x Distancia entre Centros, Yox 1Ve 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 - 3 7.5' + (2 x Distancia entre Centros)
C127-122 12x7 16 5.5 +(1.5 x Distancia entre Centros, Yo x 1V 4 x (No. de Cangilones) C-102B K2 - 4 7.33' + (2 x Distancia entre Centros)
C147-123 14x7 19 3.79 + (1.26 x Distancia entre Centros) Yox 1% 4 x (No. de Cangilones) C-111 K2 - 4 6.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C147-124 14x7 18 4.0 + (1.33 x Distancia entre Centros) Yox 1Ve 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 - 3 6.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C147-126 14x7 16 4.25 + (1.5 x Distancia entre Centros) Yox 1V 4 x (No. de Cangilones) C-102B K2 - 4° 5.66' + (2 x Distancia entre Centros)
C147-127 14x7 19 4.74 + (1.26 x Distancia entre Centros) Vex 1% 4 x (No. de Cangilones) C-111 K2 - 4° 7.58' + (2 x Distancia entre Centros)
C147-128 14x7 18 5.0 +(1.33 x Distancia entre Centros, Yox 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 -3 7.5' + (2 x Distancia entre Centros)
C147-130 14 x7 16 5.5 + (1.5 x Distancia entre Centros) Yo x 1V 4 x (No. de Cangilones) C-102B K2 - 4 7.33' + (2 x Distancia entre Centros)
C168-131 16x8 19 3.48 + (1.26 x Distancia entre Centros; Vox 1 4 x (No. de Cangilones) C-111 K2 - 4° 5.55' + (2 x Distancia entre Centros)
C168-132 16x 8 18 3.66 + (1.33 x Distancia entre Centros Yox 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 - 3 5.5' + (2 x Distancia entre Centros)
C168-133 16x 8 19 4.51 + (1.26 x Distancia entre Centros, Yox 1% 4 x (No. de Cangilones) C-111 K2 - 4 7.13' + (2 x Distancia entre Centros)
C168-134 16x8 18 4.66 + (1.33 x Distancia entre Centros, Yox 1Ve 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 - 3 7.0' + (2 x Distancia entre Centros)
Descarga Centrifuga de Banda, Serie 100
No. de cangilones, tornillos para cangilones, roldanas y longitud de banda
Cangilones Tornillos para Cangilones y Roldanas Banda
Estilo AA Maleable (Tornillos Norway) y i
No. de
Elevador N . N , .
Tamaiio Espaciamiento * Tamaiio Cantidad No. de Perforaciones a Longitud
(Pulg.) (Pulg.) Cantidad (Pulg.) hacer en la Banda (Pies)
B43-139 4x3 8 3.12 + (3 x Distancia entre Centros) Vex 1 2 x (No. de Cangilones) 6 + (No. de Tornillos) 5' + (2 x Distancia entre Centros)
B64-140 6x4 13 4.85 + (1.85 x Distancia entre Centros) Yex1 2 x (No. de Cangilones) 6 + (No. de Tornillos) 9' + (2 x Distancia entre Centros)
B64-141 6x4 13 4.34 + (1.85 x Distancia entre Centros) Vex 1 2 x (No. de Cangilones) 6 + (No. de Tornillos) 9' + (2 x Distancia entre Centros)
B85-142 8x5 16 3.34 + (1.5 x Distancia entre Centros) YVax 1Y 5 x (No. de Cangilones) 15 + (No. de Tornillos) 9' + (2 x Distancia entre Centros)
B85-143 8x5 16 4.13 + (1.5 x Distancia entre Centros) Yex 1Y 5 x (No. de Cangilones) 15 + (No. de Tornillos) 10' + (2 x Distancia entre Centros)
B106-144 10x 6 16 3.53 + (1.5 x Distancia entre Centros) e X 14 5 x (No. de Cangilones) 15 + (No. de Tornillos) 9' + (2 x Distancia entre Centros)
B106-145 10 x 6 16 4.34 + (1.5 x Distancia entre Centros) %6 X 1V 5 x (No. de Cangilones) 15 + (No. de Tornillos) 10' + (2 x Distancia entre Centros)
B127-146 12x7 18 3.86 + (1.33 x Distancia entre Centros) s X 1% 5 x (No. de Cangilones) 15 + (No. de Tornillos) 11' + (2 x Distancia entre Centros)
Alternado
B127S-146S 12x7 16 6.28 + (3 x Distancia entre Centros) %o X 12 5 x (No. de Cangilones) 15 + (No. de Tornillos) 15' + (2 x Distancia entre Centros)
B127-147 12x7 18 4.72 + (1.33 x Distancia entre Centros) %6 X 172 5 x (No. de Cangilones) 15 + (No. de Tornillos) 13' + (2 x Distancia entre Centros)
B147-148 14x7 18 3.86 + (1.33 x Distancia entre Centros) %o X 12 7 x (No. de Cangilones) 21 + (No. de Tornillos) 11' + (2 x Distancia entre Centros)
B147-149 14 x7 18 4.72 + (1.33 x Distancia entre Centros) s x 16 7 x (No. de Cangilones) 21 + (No. de Tornillos) 13' + (2 x Distancia entre Centros)
B168-150 16x8 18 3.31 + (1.33 x Distancia entre Centros) %o X 12 7 x (No. de Cangilones) 21 + (No. de Tornillos) 10' + (2 x Distancia entre Centros)
B168-152 16x8 18 4.72 + (1.33 x Distancia entre Centros) e x 172 7 x (No. de Cangilones) 21 + (No. de Tornillos) 13' + (2 x Distancia entre Centros)
Descarga Continua de Cadena, Serie 700
No. de cangilones, tornillos para cangilones, roldanas y longitud de cadena
Cangilones de Acero Continuos Tornillos para Cangi y de Cadena
No. de de Frontal Medio Tornillos de Cabeza Hexagonal
Elevador Tamaii iami * Tamaii Adit; to cad: Longitud
amano amaio : o itamento cada ongitu
(Pulg.) (Pulg.) Cantidad (Pulg.) Cantidad Ndmero Cuanto (Pies)
C85-766 8x5x%x 7% 8 6.57 + (3 x Distancia entre Centros) Y%x 1% 4 x (No. de Cangilones) C-102B K2 - 2% 4.66' + (2 x Distancia entre Centros)
C85-767 8x5x%x 7% 8 6.57 + (3 x Distancia entre Centros) Y%x 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-102B K2 - 2% 4.66' + (2 x Distancia entre Centros)
C105-768 10x5x 7% 8 8.25 + (3 x Distancia entre Centros) Y% x 1% 4 x (No. de Cangilones) C-102B K2 - 2% 5.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C105-769 10x5x 7% 8 8.25 + (3 x Distancia entre Centros) Y%x 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-102B K2 - 2% 5.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C107-770 10x7x11% 12 6.06 + (2 x Distancia entre Centros) %x 1% 4 x (No. de Cangilones) C-110 K2 - 2% 6.5' + (2 x Distancia entre Centros)
C107-771 10x7x11% 12 6.06 + (2 x Distancia entre Centros) Yo x 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 - 2% 6.5' + (2 x Distancia entre Centros)
C127-772 12x7x11% 12 5.60 + (2 x Distancia entre Centros) %x 1% 4 x (No. de Cangilones) C-110 K2 - 2% 6.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C127-773 12x7x11% 12 5.60 + (2 x Distancia entre Centros) Yo x 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 - 2% 6.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C147-774 14 x7 x11% 12 5.60 + (2 x Distancia entre Centros) Y x 1% 4 x (No. de Cangilones) C-110 K2 - 2% 6.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C147-775 14 x7x11% 12 5.60 + (2 x Distancia entre Centros) Yo x 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 - 2% 6.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C128-776 12x8x11% 12 5.60 + (2 x Distancia entre Centros) Yex 1% 4 x (No. de Cangilones) C-110 K2 - 2% 6.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C128-777 12x8x11% 12 5.60 + (2 x Distancia entre Centros) Yo x 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 - 2* 6.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C148-778 14 x8x11% 12 5.60 + (2 x Distancia entre Centros) Yex 1% 4 x (No. de Cangilones) C-110 K2 - 2% 6.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C148-779 14 x8x 11% 12 5.60 + (2 x Distancia entre Centros) Yox 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 - 2* 6.0' + (2 x Distancia entre Centros)
C168-781 16 x8x 11% 12 5.33 + (2 x Distancia entre Centros) Yex 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 - 2% 5.5' + (2 x Distancia entre Centros)
C168-783 18 x8x 11% 12 5.33 + (2 x Distancia entre Centros) Yox 1% 4 x (No. de Cangilones) HSB-110 K2 -2* 5.5' + (2 x Distancia entre Centros)
Descarga Continua de Banda, Serie 700
No. de cangilones, tornillos para cangilones, roldanas y longitud de banda
Cangilones de Acero Continuos Tornillos para Cangilones y Roldanas Banda
de Frontal Medio (Tornillos Norway) y 3 Cangil
No. de
Elevador — . — - ]
Tamaiio * Tamaiio Cantidad Ancho No. de Perforaciones a Longitud
(Pulg.) (Pulg.) Cantidad (Pulg.) (Pulg.) hacer en la Banda (Pies)
B85-790 8x5x%x7% 8 7.88 + (3 x Distancia entre Centros), Vax Ye 5 x (No. de Cangilones) 9 15 + (No. de Tornillos) 8'+ (2 x Distancia entre Centros)
B105-791 10x5x 7% 8 6.5 + (3 x Distancia entre Centros), e x 1 5 x (No. de Cangilones) 1 15 + (No. de Tornillos) 7'+ (2 x Distancia entre Centros)
B107-792 10x 7 x11% 12 5.75 + (2 x Distancia entre Centros), %e x 1 5 x (No. de Cangilones) 11 15 + (No. de Tornillos) 10' + (2 x Distancia entre Centros)
B127-793 12x7x11% 12 5.75 + (2 x Distancia entre Centros), %o X 1V 5 x (No. de Cangilones) 13 15 + (No. de Tornillos) 10' + (2 x Distancia entre Centros)
B147-794 14x7 x11% 12 5.75 + (2 x Distancia entre Centros), %o X 14 7 x (No. de Cangilones) 15 21 + (No. de Tornillos) 10' + (2 x Distancia entre Centros)
B128-795 12x8x11% 12 5.75 + (2 x Distancia entre Centros), %o X 1 5 x (No. de Cangilones) 13 15 + (No. de Tornillos) 10' + (2 x Distancia entre Centros)
B148-796 14x8x11% 12 5.75 + (2 x Distancia entre Centros), %o X 14 7 x (No. de Cangilones) 15 21 + (No. de Tornillos) 10' + (2 x Distancia entre Centros)
B168-797 16x8x11% 12 5.75 + (2 x Distancia entre Centros), %o x 17a 7 x (No. de Cangilones) 17 21 + (No. de Tornillos) 10' + (2 x Distancia entre Centros)
B183-798 18x8x11% 12 4.96 + (2 x Distancia entre Centros), e x 1Va 7 x (No. de Cangilones) 19 21 + (No. de Tornillos) 9' + (2 x Distancia entre Centros)

*  Si el resultado es una fraccion, vaya al siguiente nimero entero.
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Elevadores de Descarga Centrifuga
Alta Velocidad Serie 500 (Para Granos)
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: Dimensiones
No. de No. Ca:::lad V_elu- Cangilones de Plastico Al:'l;hn AIL?D Pl;l:a Pl;l:a Ej;:{;la Dé:l::zsait;n;;:e Se(::iils:gs Espesor en
Modelo _de cidad Banda| Polea Ca_l!eza B_qla Diém. Intermedias
Tsan Hileras @V-Y 45 612t gy _y 1) Banda| H.S. Estilo Ancho | Proy. |Espacio |(Pulg.)|(Pulg.) ([|J’|ua|r;1..) ([l)’l:l?.') (Pulg.) Prgl AEX.','“ Prgi AE;ED Cabeza| Bota Int. AI!uIr: de
Wax. PPM |RPM | Normal | (Pulg.) |(Pulg.)| (Pulg.) (Pulg.) | (Pulg.) [(Pulg.)\iPulg.) Entrada
B64-508 * 1 782 697 |265|119|HD-MAX | 6.250 |4.500 7 7 7 8 8 | 1% 9 20 8 | 20* |cal. 12|cal. 12|cal. 12| 30
B65-512A 1 1079 980 | 350 (107 |HD-MAX | 6.250 |5.625| 10 7 8 12 | 12 | 1746 9 27 9 8 |cal. 12|cal. 12|cal. 12| 32
B65-512B 1 1541 | 1,400 | 350 | 107 [ HD-MAX| 6.250 |5.625| 7 7 8 12 | 12 | 1746 9 27 9 8 |cal. 12cal. 12|cal. 12| 32
B95-518A 1 1853 | 1,640 [440| 90 [HD-MAX| 9.375 |5.625| 12 | 10 | 11 | 18 | 18 | 1746 | 12 34 | 12 | 9 |cal. 12|cal. 10|cal. 12| 39
B95-518B 1 2470 | 2,187 | 440 | 90 |HD-MAX | 9.375 |5.625| 9 10 | 11| 18 | 18 | 1746 | 12 34 | 12 | 9 |cal. 12|cal. 10|cal. 12| 39
B95-518C 1 3176 | 2,812 | 440 | 90 | HD-MAX | 9.375 |5.625| 7 10 | 11| 18 | 18 | 1746 | 12 34 | 12 | 9 |cal. 12|cal. 10|cal. 12| 39
B96-524 1 3974 | 3,600 | 460 | 70 | HD-MAX | 9.375 |6.625| 8 10 | 11| 24 | 24 [11%6 | 13 42 | 13 | 10 |cal. 10|cal. 10|cal. 12| 44
B96-530 1 4406 | 3,991 | 510 | 63 | HD-MAX | 9.375 |6.625| 8 10 | 11 | 30 | 30 [1"%46 | 15 48 | 15 | 10 |cal. 10| 34¢" |cal. 12| 48
B106-530 1 4931 | 4,534 | 510 | 63 |HD-MAX|10.375|6.625| 8 11 |12 | 30 | 30 | 1%6 | 15 48 | 15 | 10 |cal. 10| 346" |cal. 12| 48
B136-530 1 6388 | 5,864 | 510 | 63 | HD-MAX [13.375|6.625| 8 14 | 15| 30 | 30 | 1546 | 18 48 | 18 | 10 |cal. 10| 346" |cal. 12| 48
B127-536 1 8879 | 8,123 | 600 | 62 | HD-MAX [12.500|7.750| 9 13| 15| 36 | 36 | 2716 | 18 56 | 18 | 11 |cal. 10| 346" |cal. 12| 56
B147-536 1 10747 | 9,900 | 600 | 62 | HD-MAX|14.500(7.750| 9 15|16 | 36 | 36 | 2716 | 21 56 | 21 | 11 |cal. 10| %4¢" |cal. 12| 56
B167-536 1 12000 | 11,289 | 600 | 62 | HD-MAX [16.500|7.750( 9 17 | 19| 36 | 36 | 2716 | 21 56 | 21 | 11 |cal. 10| %4¢" |cal. 12| 56
B168-542 1 14751 | 13,798 | 620 | 55 | HD-MAX |16.500(8.750( 10 | 17 | 19 | 42 | 42 | 2746 | 23 68 | 23 | 14 | 346" | 346" |cal. 12| 72
B188-542 1 16740 | 15,764 | 620 | 55 | HD-MAX [18.500(8.750( 10 | 20 | 22 | 42 | 42 | 2746 | 26 68 | 26 | 14 | 36" | 36" |cal. 12| 72
B2108-548 | 2 20648 (19,164 | 700 | 55 | HD-MAX|10.500(8.750| 10 | 22 | 24 | 48 | 48 | 2'%6 | 28 74 | 28 | 14 | 346" %" |cal. 10| 76
B2138-548 | 2 26412 23,706 | 700 | 55 | HD-MAX|13.500(8.750| 10 | 28 | 30 | 48 | 48 | 2'%6 | 34 74 | 34 | 14 | 36" %" |cal. 10| 76
B2168-548 | 2 33314 31,681 | 700 | 55 | HD-MAX|16.500(8.750| 10 | 34 | 36 | 48 | 48 | 2'%6 | 40 74 | 40 | 14 | 36" %" |cal. 10| 76
B2188-548 | 2 37800 |35,595|700 | 55 | HD-MAX|18.500(8.750| 10 | 38 | 40 | 48 | 48 | 3716 | 44 74 | 44 | 14 | 36" %" |cal. 10| 76
B3168-548 | 3 49971 [47,521|700 | 55 | HD-MAX|16.500(8.750| 10 | 50 | 52 | 48 | 48 | 3716 | 56 74 | 56 | 14 | 346" %" |cal. 10| 76
B4158-548 | 4 63222 [59,652| 700 | 55 | HD-MAX [15.500(8.750| 10 | 62 | 64 | 48 | 48 | 376 | 68 74 | 68 | 14 | 36" %" |cal. 10| 76
B4188-548 | 4 75600 71,190 | 700 | 55 | HD-MAX|18.500(8.750| 10 | 74 | 76 | 48 | 48 | 3746 | 80 74 | 80 | 14 | 346" %" |cal. 10| 76

* Seccion intermedia de una sola pierna; 50' de altura maxima.

El didmetro del eje en la cabeza se

por la

i6n y las

es.

Los cangilones de plastico estan disponibles en Nylon, HDPE y Uretano. En acero estan disponibles bajo pedido.
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Transportadores
de Rastras

Transportadores de Rastras Seccion VI

SECCION VI
TRANSPORTADORES DE RASTRAS SECCION VI

Advertencia y Recomendaciones de Seguridad ...........cooiiiiieeiiiiiiieee e H-143
Transportador de Rastras de FONdo RedONdO .........uueiiiieiiiiiii e H-144
Transportador de Rastras de FONdO Plan0 ..........ueuueiiiiiiiii e H-147
Transportador de Rastras Trayectoria €N Ly S ... H-151

H_1 42 *Los transportadores se muestran sin cubierta solo con fines ilustrativos. Cuando opere los transportadores siga los lineamientos de seguridad indicados por el fabricante.



Advertencia y Recomendaciones

de Seguridad

Es responsabilidad del contratista, instalador y
del usuario, instalar, mantener y operar el
transportador, sus componentes y ensambles de
tal forma que cumplan con la ley Williams-Steiger
de Seguridad y Salud Ocupacional y con todas
las leyes y ordenanzas estatales y locales y con el
codigo de Seguridad B20.1 de la ANSI.

Para evitar condiciones inseguras o peligrosas,
los ensambles y las partes deben ser instalados y
operados de acuerdo con las minimas
precauciones siguientes:

1. Los transportadores no deben ser operados si
las cubiertas y las guardas de la transmisién no
han sido colocadas en su lugar. Si el transportador
debe abrirse para inspeccion, limpieza,
mantenimiento o cualquier otro motivo, la energia
eléctrica que va al motor que mueve al
transportador debera BLOQUEARSE de tal forma
que el transportador no pueda ser arrancado por
nadie que no se encuentre en el drea y hasta que
las cubiertas del transportador y las guardas de la
transmisién hayan sido colocadas nuevamente.

2. Si el transportador debe estar abierto como
condicién de uso y de aplicacién, entonces todo el
transportador debe protegerse con una cerca o
barandilla de acuerdo con la norma B20.1 de
ANSI (Solicite la edicion actual y los apéndices).

3. Las aberturas de alimentacién para palas,
cargadores frontales y otros equipos manuales o
mecanicos deben ser construidas de tal forma que
estén cubiertas con un enrejado. Si por la
naturaleza del material no pudiera utilizarse el
enrejado, la seccién expuesta debe protegerse
con una cerca o barandilla y se colocara un letrero
de advertencia.

4. No intente hacer ninguna reparacion o dar
mantenimiento al transportador hasta que la
energia eléctrica haya sido desconectada y
bloqueada.

5. Siempre opere el transportador de acuerdo con
estas instrucciones y las que estan indicadas en
las etiquetas de precaucion adheridas al equipo.

6. Nunca coloque las manos, pies o cualquier otra
parte del cuerpo en el transportador.

A jADVERTENCIA!

Caminar o Pararse en las
cubiertas de los
transportadores puede
causar heridas serveras

MANTENGASE FUERA

ADVERTENCIA Y RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD PARA TRANSPORTADORES

HELICOIDALES, DE RASTRAS Y ELEVADORES DE CANGILONES.

7.Nunca camine sobre las cubiertas, el enrejado o
las guardas del transportador.

8. No utilice el transportador para ningun otro
propdsito que no sea aquél para el que se disefd.

9. No empuije ni pique el material que esta en el
transportador con una barra o varilla insertada a
través de las aberturas.

10. Mantenga el area alrededor de la transmision y
de la estacién de control libre de obstaculos y de
desperdicios.

11. Antes de abrir el transportador elimine todas las
fuentes de energia almacenada (materiales o
dispositivos que podrian hacer que los
componentes del transportador se muevan sin
necesidad de aplicar corriente eléctrica).

12. No intente desatascar un transportador sin
antes haber desconectado y bloqueado la energia
eléctrica.

13. No intente hacer modificaciones en campo del
transportador o de sus componentes.

14. Normalmente los transportadores no se
disefian ni fabrican para manejar materiales que
sean peligrosos para el personal. Estos materiales
peligrosos incluyen aquellos que son explosivos,
inflamables, téxicos o que de algun modo sean
peligrosos para el personal. Los transportadores
pueden disefarse para manejar estos materiales.
Los transportadores no se fabrican ni disefian
para cumplir con los cédigos locales, estatales o
federales para recipientes a presién. Si se deben
manejar materiales peligrosos o si el transportador
va a estar sujeto a presiones internas o externas
se debe consultar al fabricante antes de hacer
cualquier modificacion.

CEMA insiste en que la Unica proteccion real
contra lesiones es la desconexion y el bloqueo de
la energia eléctrica que se alimenta al motor de la
transmision. Hay dispositivos secundarios de
seguridad disponibles: sin embargo la decision de
necesitarlos y usarlos y el tipo requerido debe
hacerla el usuario y/o el instalador pues no
disponemos de informacién relativa al cableado de
la planta, el ambiente en la planta, la interconexion
del transportador con otros equipos, el grado de
automatizacion de la planta, etc. No se deben
utilizar otros dispositivos como substitutos para

APROBADO PARA SU DISTBIBUCION POR LA SECCION DE TRANSPORTADORES HELICOIDALES
DE LA ASOCIACION DE FABRICANTES DE EQUIPOS DE TRANSPORTE (CEMA)

bloquear la corriente eléctrica antes de quitar las
guardas y las cubiertas. Hacemos la advertencia
de que el uso de dispositivos de seguridad
secundarios puede hacer que los empleados
desarrollen una falsa sensacion de seguridad que
puede llevarlos a no bloquear la energia eléctrica
antes de quitar las cubiertas y las guardas. Esto
puede tener como consecuencia graves lesiones
en caso de que el dispositivo secundario falle o
funcione mal.

Existen muchas clases de dispositivos
eléctricos para interconectar transportadores y
sistemas de transporte como por ejemplo si un
transportador en un sistema o proceso se detiene
otro equipo que lo esté alimentando o siguiéndolo
puede también detenerse automaticamente.

Los ingredientes necesarios para que un lugar
de trabajo sea seguro incluyen controles
eléctricos, guardas, pasillos, barandales, arreglo
de la instalacion, capacitacion del personal, etc. Es
responsabilidad del contratista, instalador,
propietario y usuario suministrar los materiales y
servicios adecuados para hacer que la instalacién
del transportador cumpla con la ley y los
estandares aceptados.

Las entradas de alimentacién y las descargas
de los transportadores estan disefiadas para
conectarse con otro equipo 0 maquinaria de modo
que el flujo del material que entra y sale del
transportador esta completamente encerrado.

Deben estar visibles una o mas etiquetas de
advertencia en las cubiertas y artesas de los
transportadores y en las cajas de los elevadores.
Si las etiquetas adheridas a los equipos se tornan
ilegibles pida mas etiquetas al fabricante del
equipo (OEM) o a CEMA.

La Asociacién de Fabricantes de Equipo de
Transporte (CEMA) ha producido una
presentacion audiovisual titulada: “Operacion
Segura de Transportadores Helicoidales,
Transportadores de Rastras y Elevadores de
Cangilones” CEMA recomienda la adquisicion y el
uso de esta fuente de informacion de seguridad y
que se use en sus programas de seguridad.

A ADVERTENCIAT]

Tornillos expuestos y partes

en movimiento pueden
causar lesiones graves

DESCONECTE LA ENERGIA
antes de remover la guarda
o de proceder al
mantenimiento

CHS930011-S

AVISO: Este documento es proporcionado por CEMA como un servicio a la industria con el Unico interés de promover la seguridad. Es solo para consulta y no es

CHS930001-S

movimiento pueden

causar lesiones graves.

DESCONECTAR LA
ENERGIA antes de
remover la guarda.

pueden causar lesiones

graves

DESCONECTAR LA
ENERGIA antes de
remover la guarda o
de proceder al
mantenimiento.
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pueden causar lesiones
graves

DESCONECTE LA
ENERGIA antes de
remover la guarda o de
proceder al mantenimiento

graves

DESCONECTAR LA
ENERGIA antes de
remover la guarda o
de proceder al
mantenimiento.

substituto de un programa de seguridad completo. Los usuarios deben consultar con ingenieros calificados y otros profesionales en seguridad. CEMA no da ninguna
declaracion ni garantia ya sea expresa o implicita y los usuarios de este documento asumen la responsabilidad total por el disefio y la operacién segura de los equipos.
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Transportador de Rastras
de Fondo Redondo

/— CUBIERTA ATORNILLADA

RASTRA
DE UHMW

RUEDA LOCA DE

ARTESA CON CEJA — unnw Vtn

FORMADA DE 9" A 24"
ARTESA CON CEJA DE ANGULO DE 9" A 36"

Retorno de Rueda Loca

Fondo Redondo, Tensor en Cola

/— CUBIERTA ATORNILLADA

RASTRA
DE UHMW

RIEL DE
RETORNO

")’ SOLERA DE

DESGASTE

RESISTENTE

ALA
ARTESA CON CEJA ABRASION
FORMADA DE 9" A 24" (OPCIONAL)

ARTESA CON CEJA DE ANGULO DE 9"A 36"

Retorno de Riel

Tensor en Caheza

Cola de Autolimpieza

Caracteristicas Estandar

* Cubiertas Bridadas y Atornilladas.

* Cadena de Acero Soldada.

» Aditamentos para Rastras Soldadas con
Posicionador.

* Rastras de UHMW (Polietileno de Ultra Alto Peso
Molecular).

* Artesa con Ceja Formada para Servicio Pesado.

* Sprockets con Tratamiento Térmico.

* Sistema con Riel de Retorno.

* Entradas de Alimentacién de Flujo Continuo.

* Placas de Respaldo para Servicio Pesado.

Otras Opciones

e Entradas Tipo By-Pass. ¢ Cubiertas a Dos Aguas.
* Cola de Autolimpieza. * Descargas Intermedias.
* Seccion Acodada.

* Sistema de Retorno Fligth Saver.

* Solera de Desgaste Resistente a la Abrasion.

* Sprockets Bipartidos.

H-144 *Los transportadores se muestran sin cubierta solo con fines ilustrativos. Cuando opere los transportadores siga los lineamientos de seguridad indicados por el fabricante.



Transportador de Rastras
de Fondo Redondo

TRANSPORTADOR DE RASTRAS DE FONDO REDONDO —

CAPACIDAD, PPM/RPM NOTAS:
100 PPM 125 PP 150 PPM P 200 PPM 1. Las capacidades estan basadas en un
Serie | Tamaiio transportador lleno al 100% con granos de
PCH | RPM | PCH | RPM | PCH | RPM | PCH |RPM | PCH |RPM fluido libre con densidad de 48 libras por pie
900 9" | 2040| 33 | 2600| 41 | 3050| 50 | 3500| 58 | 4080| 66 cubico. L, )
1200 12" | 3475| 33 | 4300| 41 | 5200| 50 | 6075| 58 | 6950| 66 2.La seleccion de los transportador es siempre
1400 12 | 47501 33 | 59001 40 | 7100] 50 | 8300| 58 | 9500 66 debe gstar basada en las caracteristicas del
1600 16" | 6050| 32 | 7600| 40 | 9150| 48 [10600| 56 |12100| 64 material.
1800 | 18" | 8100| 32 |10150| 40 |12300| 48 |14300| 56 |16200| 64| O-La&s capacidades y las velocidades pueden
2000 | 20" [10500| 23 [13000| 29 [15650| 35 [18200] 40 [21000] 46 variar para otro tipo de materiales y debido
2400 | 24" [14800| 23 [18150| 29 |22000] 35 [25750] 40 [29600] 46 a la inclinacion del transportador.
Nota: Las dimensiones no estén certificadas para construccion Consu/te a mﬁ p ara ap II CaCion €s
especificas.
Espesor del Material y Pesos de Embarque Aproximados
Serie Cola '}f:)o Bypass r:f:)u Cabeza F;f:;’ — - Secciones InIerme.d.ias — Cubierta
Servicio Estandar Peso (Ib) Servicio Especifico Peso (Ib)

900 Yo 367 Yo 89 Yo" 187 cal. 14 185 Yo 255 cal. 14
1200 %o 394 Yo 127 Yo" 210 cal. 12 285 Yho 420 cal. 14
1400 Yo 412 Yo 140 %' 221 cal. 12 310 Yo 460 cal. 14
1600 Yo 475 Yo 160 Yo" 257 cal. 12 365 Yo 520 cal. 14
1800 %o 575 Yo 238 Yo" 281 cal. 10 507 Yho 640 cal. 12
2000 % 856 Yo 295 Yo" 486 cal. 10 578 Yo 705 cal. 12
2400 % 899 Yo 370 Yo" 665 cal. 10 742 Yo 870 cal. 12
NOTAS:

1. Los pesos indicados para la cola y la cabeza 3. Tenemos disponibles rastras de 6", 30" y 36"
incluyen rodamientos, ejes y sprockets estandar. (bajo pedido). Consulte a Wgtn.

2. Los pesos de las secciones intermedias incluyen
los rieles de retorno y las cubiertas.

Wt ha disenado sus modelos de fondo redondo  sistema opcional Fligth Saver. Los dos sistemas
teniendo en mente a los usuarios. Hemos  gumentan la vida Util del transportador y permiten
incorporado sprockets con tratamiento térmico mas  yna operacion silenciosa.
grandes para reducir los niveles de ruido, las
vibraciones y el efecto cordal, incrementando al
mismo tiempo la vida de la cadena y del sprocket.
Nuestra meta es reducir los costos de operacion y
de mantenimiento.

Todas las rastras son de UHMW blanco
(Polietileno de Ultra Alto Peso Molecular) adecuado
para el manejo de alimentos, adaptado a una
cadena de acero, excepto la rastra de 6" que utiliza

una cadena de combinacion.
Ofrecemos el Transportador de Rastras de Fondo

Redondo Hatn ya sea con rieles de retorno o con el
H-145



Transportador de Rastras
de Fondo Redondo

C (TENSOR) i D K J '
NOTA: LADO MOTRIZ LATERAL
FLUJO DE MATERIAL
] 1 \l > / —‘I'
= = H-x
F 1
L/ ¥ * |
- -l ETIQUETA DE SEGURIDAD = —»l H I‘_
L T A G } le— B —»
M—
T 0T
L T
S0
M
SERIE A B c D E F G H I J K L M N P Q R
900 38 18 9 14% | 21% | 11% 3%s 9 9%s 36 18 13 9% 8% | 20% | 15% | 13%s
1200 38 20 9 14% | 23% | 14% | 2% 10 9% 36 21 13 12 9% | 24% | 15% | 13%
1400 38 20 9 14Y% 24 | 16% 3%s 10 | 10% 36 23 13 18% | 10% | 24% | 15% | 13%s
1600 38 24 9 14Y% 26 | 19% 3%s 12 | 1% 36 25 13 14% | 1% | 28% | 16% | 14%
1800 38 24 9 14% | 27% | 21% | 3 22 | 1% 24 27 13 16 | 13% 29 16 | 14%
2000 4 29 12 16 | 33% 24 v | 14% 14% 24 29 16 19% | 14% 34 | 20% | 18%
2400 4 34 12 16 | 36% 29 5%s 17 | 15% 24 33 16 20 | 18%s 39 | 20% | 18%
G (J) Espacios Iguales a cada 6" G C
o © @ [S] @ a
SERIE A B c D E F G H J b
@ ol
900 10 s 1 4 — 4 4 18 2 E
1200 13 e 1% 5% — 5% 5% 20 2 e @
1400 15 | % | 1% | 8% | 3% | 3% | 54 |20 |2 F R - . A
1600 17 s 1% 3% 4 4 3% | 24 2 £
1800 19 e 1% 4% 4% 4% 3% 24 2 to I}
2000 21 s 1% 4% 4% 4% 4 29 4 D
I ‘ [0} @ @ @ ‘ o
2400 25 %6 1% 5% 5% 5% 6% 34 4 c B
NOTA: Las dimensiones no estan certificadas para construccion. H
ENTRADA BY-PASS, DESCARGA DE
CABEZA E INTERMEDIA

ADVERTENCIA Y RECOMENDACION DE SEGURIDAD

DESCONECTE Y BLOQUEE LA CORRIENTE ELECTRICA antes de quitar las cubiertas, las guardas
o antes de cualquier servicio. Las partes en movimiento pueden causar danos severos.

NOTA: Las dimensiones no estan certificadas para construccion.

H-1 46 * Los transportadores se muestran sin cubierta solo con fines ilustrativos. Cuando opere los transportadores siga los lineamientos de seguridad indicados por el fabricante.



Transportador de Rastras
de Fondo Plano

o CUBIERTA ATORNILLADA
'''' RASTRA
RIEL DE DE UHMW
RETORNO
FORRO SOLERA DE
ATORNILLADO DESGASTE
(OPCIONAL RESISTENTE
ALA
ABRASION
% (OPCIONAL)
FONDO PLANO ATORNILLADO. OPCIONAL
EN ACERO RESISTENTE A LA ABRASION

Retorno de Riel

Caracteristicas Estandar
¢ Fondo Atornillado Reemplazable.
* Cubiertas Bridadas y Atornilladas.

¢ Aditamentos para Rastras Soldadas con
Posicionador.

¢ Rastras de UHMW (Polietileno de Ultra Alto
Peso Molecular).

¢ Sprockets con Tratamiento Térmico.

* Sistema con Riel de Retorno.

¢ Entradas de Alimentacién de Flujo Continuo.
* Placas de Respaldo para Servicio Pesado.

Otras Opciones

* Descargas Intermedias.

¢ Forros de Diversos Materiales.

¢ Placa del Fondo en Acero Resistente a la
Abrasion (AR).

¢ Entradas de Alimentacién Controlada.

* Sprockets Bipartidos.

Transportador para Servicio Extra Pesado

*Los transportadores se muestran sin cubierta solo con fines ilustrativos. Cuando opere los transportadores siga los lineamientos de seguridad indicados por el fabricante. H-147



Transportador de Rastras
de Fondo Plano

Transportador de Rastras de Fondo Plano

1PPM 100 PPM 125 PPM 150 PPM 175 PPM 200 PPM NaTAs:
Serie | poy pci |Rrem| pcH |mem| pci | mem| pcH | mem | pcu |mem| 7. Las capacidades estdn basadas en un
1809 | 28.13 | 2,813 | 37| 3516 | 46| 4220 | 55 | 4923 | 65 | 5626 | 74 transportador lleno al 90% con granos de fluido
2409 | 5438 | 5438 | 27| 6798 | 34| 8157 | 40 | 9517 | 47 [10876 | 54 |  libre con densidad de 48 libras por pie cubico.

2412 | 68.25 6,825 27 | 8,531 34 ] 10,238 40 | 11,944 | 47 | 13,650

2. La seleccion de los transportadores siempre

2414 | 78.75 7,875 27 | 9,844 | 34| 11813 40 | 13,781 47 15,750

2416 | 89.25 8,925 27 11,156 | 34 | 13,388 40 | 15,619 | 47 | 17,850

2418 | 96.19 9,619 27 (12,024 | 34 | 14,429 40 | 16,833 | 47 | 19,238

3016 | 111.56 | 11,156 23 (13,945 | 29 | 16,734 34 | 19,523 | 40 | 22,312

2: debe estar basada en las caracteristicas del
51 material.
3. Las capacidades y las velocidades pueden
22 variar para otro tipo de materiales y debido a la

inclinacion del transportador.

3018 | 121.13 | 12,113 23 [15141 29 | 18,170 34 | 21,198 | 40 | 24,226

3020 | 133.88 | 13,388 23 [16,735 | 29 | 20,082 34 | 23,429 | 40 | 26,776

46 | 4. Las capacidades son con cama de 90% de
46 profundidad

3024 | 159.38 | 15938 | 2319923 | 29 | 23907 | 34 | 27,892 | 40 |31876 | 46 | consulte a %7:171, para aplicaciones especificas
Espesor del Material y Pesos de Embarque Aproximados ND TAS
_ Secciones Intermedias ) 1. Los pesos indicados para la cola y la cabeza

ere Cola | Pesol)]  Cabeza  |Peso (W) Sorvcio standar | Pesa (i) | C400°r@ incluyen rodamientos, ejes y sprockets estdndar.
1809 | CAL.10 | 333 | CAL.10 | 206 | CAL.10 | 403 | CAL14 2. Los pesos de las secciones intermedias incluyen
2409 CAL. 10 432 | CAL10 | 277 | CAL.10 460 CAL. 14 los rieles de retomo v las cubiertas
2412 CAL.10 454 | CAL10 | 306 | CAL.10 492 CAL. 14 y ‘
2414 CAL. 10 467 | CAL10 | 315 | CAL10 514 CAL. 14
2416 CAL. 10 482 | CAL10 | 322 | CAL10 532 CAL. 14 ADVERTENCIA Y RECOMENDACION DE SEGURIDAD
2418 CAL. 10 497 | CAL10 | 335 | CAL 10 544 CAL. 12 DESCONECTE Y BLOQUEE LA
3016 Yo 642 Yo 438 | CAL.10 655 CAL. 12 B .
3018 Y pve " 452 | CAL 10 579 | cAL 12 CORRIENTE ELECTRICA antes de quitar las
3020 Y 690 Y 285 | CAL 10 703 | CAL12 cubiertas, las guardas o antes de cualquier
3024 ” 249 " 613 | CAL 10 745 | CAL12 servicio. Las partes en movimiento pueden

Wlitn ofrece una linea completa de
Transportadores de Rastras estandar con
capacidad de hasta 31,876 pies cubicos por hora.

Los Transportadores de Rastras de servicio
pesado de wtm se han usado con éxito en
aplicaciones de transporte con longitudes de mas
de 660 pies y capacidades mayores.

Los transportadores de Rastras de Fondo Plano
de Wlatn estan construidos con robustos canales
formados en los laterales, con fondos atornillables

H-148

causar dafos severos.

reemplazables y cubiertas. Cuando el desgaste
€S una preocupacion, se pueden equipar los
rieles de retorno con una solera de desgaste.

Si requiere manejar productos pesados y
abrasivos, consulte con #tn sobre nuestro
Transportador de Rastras para Servicio Pesado
que utiliza cadena forjada.

Nota: Las dimensiones no estan certificadas para construccién



Transportador de Rastras
de Fondo Plano

FLUJO DE MATERIAL
C (TENSOR) } I D I | | J |
‘ ‘ f— K~ ‘ NOTA: LADO MOTRIZ ‘
i
+
] ‘ ETIQUETADE  — 0 O |
SEGURIDAD _L
—dE @ | F @ —
. L .
L A { G i — H =
B
l— M —]
o | __ —} 0|
| 1] F
o o
T
o o o [ L
PR S
PN Seccion Intermedia Plana
SERIE A B c E F G H | J K L M N P
1809 37 25 9 18% 14% 4 17% 7% 30 16 13 10 9% 9
2409 37 25 9 24 20% 4 15 10% 30 16 13 10 9% 16
2412 37 30 9 24 20% 4 17°% 10% 35 18 13 13 12% 16
2414 37 30 9 24 20% 4 17°% 10% 35 20 13 15 13% 16
2416 37 30 9 24 20% 4 17°% 10% 35 22 13 17 14% 16
2418 37 30 9 24 20% 4 17°% 10% 35 25 13 19 16 16
3016 37 36 9 29% 25% 4 20% 12% 41 22 13 17 14% 19%
3018 37 36 9 29% 25% 4 20% 12% 41 25 13 19 16 19%
3020 37 36 9 29% 25% 4 20% 12% 41 27 13 21 19% 19%
3024 37 36 9 29% 25% 4 20% 12% 41 31 13 25 20 19%
(L) Espacios Iguales a cada 6" (H) Espacios Iguales a cada 6"
<> : <~ § DN
) o ) © ) éi & & [E) @ @ & i
M A D
Yis ® te [}
N E
1T © el o)
P — | F - A
1T [c] @ @
N E
Yis 1} Lo [}
M Ly D
T to| o) o) o) o) | & to | ® © ) o) |
> | ‘ Q c—> < > —a
J B
Descarga de Cabeza e Intermedia Entrada Estandar
SERIE A B C D E F G H 1 J K L M N P Q
1809 7 16 1 4% i b 3 2 10 25 3% 3 4 e 4 e
2409 7 16 1 4% i b 3 2 10 25 3% 3 4 b 4 "6
2412 10 18 1% 4 b e 4% 2 13 30 YA 4 5% i 5% e
2414 12 20 1% 4% i b 5% 2 15 30 YA 4 3% 3% 3% e
2416 14 22 1% 3% 3% 3% 3% 3 17 30 YA 4 3% 4 4 e
2418 15 25 1% 3% 3% 3% 5 3 19 30 YA 4 4% 4% 4% %6
3016 14 22 1% 3% 3% 3% 3% 3 17 36 4% 5 3% 4 4 e
3018 15 25 1% 3% 3% 3% 5 3 19 36 4% 5 4% 4% 4% %6
3020 17 27 1% 4 4 4 6 3 21 36 4% 5 4% 4% 4% %6
3024 21 31 1% 3% 3% 3% 5 4 25 36 4% 5 5% 5% 5% %6

NOTA: Las dimensiones no estan certificadas para construccion
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Transportador de Rastras
de Fondo Plano

Transportador para Servicio Pesado
Caracteristicas Estandar

» Cadena Forjada y Rastras de Acero. Capacidades y Velocidades
» Sistema de Retorno de Riel o Charola de Retorno. PP 25 PPM 50 PPI
e Tensor de Resorte. SERIE
PCH PCH RPM PCH RPM
» Sprockets Segmentados.
. 1200 MD 58 1400 8 2800 16
Opciones populares
* Liners Laterales de Desgaste de Acero Resistente 1600 MD 9 2400 7.5 4800 15
a la Abrasion. 2000 MD 130 3250 5 6500 10
. i -
Entradas Tipo By-Pass. 2400 MD 192 4800 5 9600 10

* Cola de Autolimpieza.
La rastra de servicio pesado 7%7:& esta
diseflada para manejar materiales pesados y
abrasivos como la piedra caliza, agregados y
arena.

ADVERTENCIA Y RECOMENDACION DE SEGURIDAD

DESCONECTE Y BLOQUEE LA CORRIENTE
ELECTRICA antes de quitar las cubiertas, las
guardas o antes de cualquier servicio. Las partes en
Consulte a %_IIZTt para aplicaciones especificas. movimiento pueden causar danos severos.

Rastra para Aplicacidn Especial Tensor Construido por 7/&:712271

H-150



Transportador de Rastras

de TrayectoriaenLy S

Transportador de Trayectoria en S

NOTAS:

1. La capacidad estd basada en el manejo de materiales no abrasivos
de acuerdo a la siguiente lista:
e Cascarillas de Semilla de Algoddn ¢ Harina de Semilla de Algodon
e Semilla de Algoddn Desfibrada ¢ Forraje Molido » Semillas Enteras
de Soya ¢ Harina de Soya, Caliente * Grano de Maiz Entero ¢ Grano
de Arroz Entero

2. PRECAUCION. Debe tenerse mucho cuidado cuando se manejen
materiales granulares finos como los enumerados a continuacion:
Harina de Trigo * Azucar » Cal Pulverizada ¢ Almiddn ¢ Negro de
Humo e Carbonato de Sodio (Soda Ash)

Configuracion de Cadena Doble

CARACTERISTICAS DE LA CADENA

» Cadena de Acero Soldada o Forjada.

* Rastras de UHMW (Polietileno de
Ultra Alto Peso Molecular).

* Aditamentos para Rastras Soldadas
con Posicionador.

* Placas de Respaldo para Servicio
Pesado.

Consulte a 7/]&7:&2 para aplicaciones
especificas.
H-151



Transportador de Rastras de
Trayectoria en L

Transportador de trayectoria en L — K —+

Serie | 610 913 1020 1224 1236 1342 I I

A 68 89 96 96 96 96

B 29 37 35 38% 38% 38%

C 12 12 12 12 12 12 y

D > 2 2 2 > 2 —

E 14%> 20 22V 28% 28 28

F 3 3 6 6 6 6

G 96 96 96 120 120 120 1] | L

H 82 108 108 116 16| 116 L H

I 36 42 54 60 60 60 R— L—+

J 32 38 40 44 44 44

K 18% 22> 28> 32% 44, 50%

L 18% 22V 282 32% 44> 50% o

M 11 14 21 25 37| 43 S

N awl  anl  aw| an| au] au — M — Z

P 21% 25 25 29 29 29 2]

Q | 36%| 42%| 44%| 48%| 48%| 48% -
Si necesita informacién sobre la serie 57 y otros A NN g
tamarios consulte a #n.
NOTA: Las dimensiones no estan certificadas para construccion.

+
AN

) 6, F
10'-0" ESTANDAR 40/
| A | F (o)
} C (TENSOR) ’
T _ D
o ! 0
B E
Entrada Esténdar Descarga de Cabeza Descarga de Cabeza
0 (1]
45°-90° 0°-45
(H) Espacios Iguales a p @ ESpi‘;‘é’: éguales a P p (@ Espacglg: équales a b
! cada 6" ! c i_ | c |r 1r .
° o o [] o o O—L aoooo]ooooo—L aoooo]ooooo;—L
D ' L T
o | o o ‘ o T [} ’ o ?
E M ! s !
) H ) o o . o )
o < P NN o N SN O PO~ i N S b )
° H ° Iguales" a | ‘ 6"entre centros __| \
£ | cada 6 " o I °© s ° . °
D ° H ° o i ° o ’ o
o] o o & o o j L j_,_ i T j__ i
o o o o o o o o o o o o o o o o o o
c —" lv* > G G t G
B [¢ c
K K
SERIE A B c D E F G H | J K L M N P Q R N T U
610 7 16 1 4% e e e 2 3 18%| 36 4% e 2 4 5 11 e 3% 3%
913 10 18 1% 4 e 4% e 2 4% 22| 42 4% 4% 1 4% 6 14 4% 3% 1
1020 17 27 1% 4 4 4 e 3 6 29 54 4 e 4 4% 8 21 4% 4% 1
1224 21 31 1% 4% 4% 5 e 4 5 33 60 i e 6 4% 9 25 e 3
1236 33 43 1% 4% 6 6 %6 6 5 45 60 i i 8 4% 9 37 e 5
1342 38 48 1% 5% 6 6 e 7 4% 51 60 4% 4% 6 4% 9 43 4 5

Nota:Las dimensiones no estan certificadas para construccion.
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Elevador
Helicoidal

%11).‘711% SECCION VI
= ELEVADOR HELICOIDAL SECCION VIiI

| ] Advertencia y Recomendaciones de Seguridad ............cccccoeeviineenn. H-154
INEFOAUCCION ... H-155

TR’ Tipo de Elevadores Helicoidales..............ooooiiiiiiiiiiiiiiieeeeee, H-156
Componentes EStANAAr ..........ooouuiiiiiiiieeee e H-156

I ! Capacidad y Velocidad de los Elevadores Helicoidales..................... H-158
1 ! Dimensiones de TIPO B..........ocviiiiiiiiiii H-159
r Capacidad y Velocidad de los Elevadores Super Screw ................... H-160
i Elevador de Super Screw D.S.D. (Transmision de Eje Seco)............ H-161
Dimensiones de Elevador SUPer SCreW........cccccuvvveierieiieieieeniieeeeeeenn. H-162

Elevador Helicoidal
Estandar
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Advertenciay

Recordatorio de Seguridad

Es responsabilidad del contratista, instalador y
del usuario, instalar, mantener y operar el
transportador, sus componentes y ensambles de
tal forma que cumplan con la ley Williams-Steiger
de Seguridad y Salud Ocupacional y con todas
las leyes y ordenanzas estatales y locales y con el
codigo de Seguridad B20.1 de la ANSI.

Para evitar condiciones inseguras o peligrosas,
los ensambles y las partes deben ser instalados y
operados de acuerdo con las minimas
precauciones siguientes:

1. Los transportadores no deben ser operados si
las cubiertas y las guardas de la transmisién no
han sido colocadas en su lugar. Si el transportador
debe abrirse para inspeccion, limpieza,
mantenimiento o cualquier otro motivo, la energia
eléctrica que va al motor que mueve al
transportador debera BLOQUEARSE de tal forma
que el transportador no pueda ser arrancado por
nadie que no se encuentre en el area y hasta que
las cubiertas del transportador y las guardas de la
transmisién hayan sido colocadas nuevamente.

2. Si el transportador debe estar abierto como
condicién de uso y de aplicacién, entonces todo el
transportador debe protegerse con una cerca o
barandilla de acuerdo con la norma B20.1 de
ANSI (Solicite la edicion actual y los apéndices).

3. Las aberturas de alimentacién para palas,
cargadores frontales y otros equipos manuales o
mecanicos deben ser construidas de tal forma que
estén cubiertas con un enrejado. Si por la
naturaleza del material no pudiera utilizarse el
enrejado, la seccion expuesta debe protegerse
con una cerca o barandilla y se colocara un letrero
de advertencia.

4. No intente hacer ninguna reparacién o dar
mantenimiento al transportador hasta que la
energia eléctrica haya sido desconectada y
bloqueada.

5. Siempre opere el transportador de acuerdo con
estas instrucciones y las que estan indicadas en
las etiquetas de precaucion adheridas al equipo.

6. Nunca coloque las manos, pies o cualquier otra
parte del cuerpo en el transportador.

4 jADVERTENCIA!

Caminar o Pararse en las
cubiertas de los
transportadores puede
causar heridas serveras

MANTENGASE FUERA

ADVERTENCIA'Y RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD PARA TRANSPORTADORES

HELICOIDALES, DE RASTRAS Y ELEVADORES DE CANGILONES.

EXHIBA ESTAS ETIQUETAS DE
SEGURIDAD EN LOS EQUIPOS

7. Nunca camine sobre las cubiertas, el enrejado o
las guardas del transportador.

8. No utilice el transportador para ningun otro
propdsito que no sea aquél para el que se disefio.

9. No empuije ni pique el material que esta en el
transportador con una barra o varilla insertada a
través de las aberturas.

10. Mantenga el area alrededor de la transmision
y de la estacién de control libre de obstaculos y de
desperdicios.

11. Antes de abrir el transportador elimine todas
las fuentes de energia almacenada (materiales o
dispositivos que podrian hacer que los
componentes del transportador se muevan sin
necesidad de aplicar corriente eléctrica).

12. No intente desatascar un transportador sin
antes haber desconectado y bloqueado la energia
eléctrica.

13. No intente hacer modificaciones en campo del
transportador o de sus componentes.

14. Normalmente los transportadores no se
disefian ni fabrican para manejar materiales que
sean peligrosos para el personal. Estos materiales
peligrosos incluyen aquellos que son explosivos,
inflamables, téxicos o que de algin modo sean
peligrosos para el personal. Los transportadores
pueden disefarse para manejar estos materiales.
Los transportadores no se fabrican ni disefian
para cumplir con los cédigos locales, estatales o
federales para recipientes a presion. Sise deben
manejar materiales peligrosos o si el transportador
va a estar sujeto a presiones internas o externas
se debe consultar al fabricante antes de hacer
cualquier modificacion.

CEMA insiste en que la Unica proteccion real
contra lesiones es la desconexién y el bloqueo de
la energia eléctrica que se alimenta al motor de la
transmision. Hay dispositivos secundarios de
seguridad disponibles: sin embargo la decision de
necesitarlos y usarlos vy el tipo requerido debe
hacerla el usuario y/o el instalador pues no
disponemos de informacién relativa al cableado
de la planta, el ambiente en la planta, la
interconexion del transportador con otros equipos,
el grado de automatizacion de la planta, etc. No se

APROBADO PARA SU DISTRIBUCION POR LA SECCION DE TRANSPORTADORES HELICOIDALES
DE LA ASOCIACION DE FABRICANTES DE EQUIPOS DE TRANSPORTE (CEMA)

deben utilizar otros dispositivos como substitutos
para bloquear la corriente eléctrica antes de quitar
las guardas y las cubiertas. Hacemos la
advertencia de que el uso de dispositivos de
seguridad secundarios puede hacer que los
empleados desarrollen una falsa sensacion de
seguridad que puede llevarlos a no bloguear la
energia eléctrica antes de quitar las cubiertas y las
guardas. Esto puede tener como consecuencia
graves lesiones en caso de que el dispositivo
secundario falle o funcione mal.

Existen muchas clases de dispositivos
eléctricos para interconectar transportadores y
sistemas de transporte como por ejemplo si un
transportador en un sistema o proceso se detiene
otro equipo que lo esté alimentando o siguiéndolo
puede también detenerse automaticamente.

Los ingredientes necesarios para que un lugar
de trabajo sea seguro incluyen controles
eléctricos, guardas, pasillos, barandales, arreglo
de la instalacién, capacitacion del personal, etc.
Es responsabilidad del contratista, instalador,
propietario y usuario suministrar los materiales y
servicios adecuados para hacer que la instalacion
del transportador cumpla con la ley y los
estandares aceptados.

Las entradas de alimentacion y las descargas
de los transportadores estan disefiadas para
conectarse con otro equipo 0 maquinaria de modo
que el flujo del material que entra y sale del
transportador esta completamente encerrado.

Deben estar visibles una o mas etiquetas de
advertencia en las cubiertas y artesas de los
transportadores y en las cajas de los elevadores.
Si las etiquetas adheridas a los equipos se tornan
ilegibles pida mas etiquetas al fabricante del
equipo (OEM) o a CEMA.

La Asociacién de Fabricantes de Equipo de
Transporte (CEMA) ha producido una
presentacion audiovisual titulada: “Operacién
Segura de Transportadores Helicoidales,
Transportadores de Rastras y Elevadores de
Cangilones”. CEMA recomienda la adquisicion y el
uso de esta fuente de informacion de seguridad y
que se use en sus programas de seguridad.

AADVERTENCIA!

[ pOVERTENGR| - [AiAOVERTENCIA

INSTALADOS

A ADVERTENCIAT]

Tornillos expuestos y partes
en movimiento pueden
causar lesiones graves

DESCONECTE LA ENERGIA

antes de remover la guarda
o de proceder al
mantenimiento

CHS930011-8

A {ADVERTENCIA!

Partes expuestas en
movimiento pueden

causar lesiones graves.

DESCONECTAR LA
ENERGIA antes de

remover la guarda.
CHS930001-S

Los transportadores y
sus partes expuestas
en movimento

pueden causar lesiones
graves

DESCONECTAR LA
ENERGIA antes de
remover la guarda o
de proceder al
mantenimiento.

‘é.f;#

CVS930011-S

CVS930010-S CV5930012-S

Cangilones y partes
expuestas en movimiento
pueden causar lesiones
graves

DESCONECTAR LA
ENERGIA antes de
remover la guarda o
de proceder al
mantenimiento.

Tornillos expuestos y
partes en movimiento

pueden causar lesiones
graves

DESCONECTE LA
ENERGIA antes de
remover la guarda o de
proceder al mantenimiento

AVISO: Este documento es proporcionado por CEMA como un servicio a la industria con el Unico interés de promover la seguridad. Es solo para consulta y no es
substituto de un programa de seguridad completo. Los usuarios deben consultar con ingenieros calificados y otros profesionales en seguridad. CEMA no da ninguna
declaracion ni garantia ya sea expresa o implicita y los usuarios de este documento asumen la responsabilidad total por el disefio y la operacién segura de los equipos.
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Elevador
Helicoidal

Elevadores Helicoidales 7//an

Por mas de 50 anos, los Elevadores Helicoidales 7/]«7@& han sido utilizados con
éxito para elevar una amplia variedad de materiales. En 1956, agregamos el
Elevador Super Screw para servicio pesado, proporcionando a nuestros
clientes la posibilidad de elevar mayores capacidades a alturas mayores.

El Elevador Helicoidal %71&71 esta disehado para elevar una amplia variedad
de materiales a granel en un espacio relativamente pequefio. Si un material
tiene clasificacion de Fluido muy Libre o Fluido Libre, probablemente podra ser
elevado por un Elevador Helicoidal %Z?l

Todos los Elevadores Helicoidales Estandar asi como el Elevador Super Screw
pueden ser suministrados con diferentes arreglos de transmisidn de acuerdo
con las necesidades de nuestros clientes. %Zﬁl cuenta con personal
experimentado en més de veinte localidades a lo largo y ancho de
Norteamérica que puede ayudarle a disefar el elevador helicoidal adecuado
para su aplicacion. Tenemos la capacidad de fabricar estos elevadores en seis
plantas en los Estados Unidos.

Llame a su distribuidor %ﬁ&‘n mas cercano, y con la informacion de su
aplicacion disefiaremos el elevador helicoidal adecuado a sus necesidades.

Lista Parcial de Materiales

Alfalfa, Harina Harinas

Aserrin Hielo

Astillas de Madera, cribadas Hule, molido
Avena Leche, deshidratada
Azlcar Lupulo

Cacahuates Malta

Café Oxido de Plomo
Cal Pulpa de Papel
Caolin Resinas

Carbonato de Sodio Sal

Cemento Semilla de Algodon
Criolita Semilla de Girasol
Granos Semilla de Mostaza
Harina de Hueso Semillas

Harina de Maiz Tabaco

Harina de Soya Trigo

Elevador Super Screw Tipo 4

*Los transportadores se muestran sin cubierta solo con fines ilustrativos. Cuando opere los transportadores siga los lineamientos de seguridad indicados por el fabricante. H-1 55



Elevador
Helicoidal

Elevadores Helicoidales /&

Para satisfacer las necesidades de nuestros clientes el Elevador Helicoidal Estandar y el Elevador Super
Screw estan disponibles en dieciséis diferentes tipos. Estos tipos nos permiten variar la posicion de la
transmision, la localizacidn de la descarga y de la boquilla de alimentaciéon. También es posible mover el
alimentador helicoidal con la misma transmisién del elevador.

Los Elevadores Helicoidales #li se instalan facilmente debido a que son ensamblados, marcados y
desensamblados en la fabrica antes de embarcarlos. Todos los Elevadores Helicoidales #Zr han sido
disefados para tener la rigidez necesaria para ser autosoportables y al instalarse solo necesitan apoyo
lateral.

Las transmisiones de los Elevadores Helicoidales Estandar y Super Screw son fabricadas por %’/flﬁ y han
sido especificamente disefadas para usarse con estos elevadores. Podemos suministrar estos equipos
con Transmision para Transportador Helicoidal en aplicaciones ligeras.

F 004

Tipos de Elevadores Helicoidales Estandar

i il

NOTA: Todos los elevadores se suministran sin el alimentador y/o la transmisién del alimentador a menos que se especifique.

et et i ™ - et
Tipo B Tipo BO Tipo AF2 Tipo EAF1 Tipo HAF2 Tipo IAF-2
Entrada Recta Entrada Fuera de Entrada Fuera de Entrada Recta Entrada Fuera de Entrada Fuera de
Transmision Superior centro Transmision Centro Transmision Transmision Inferior Centro Transmision Centro Transmision
Base de Pedestal Superior Base de Superior Fondo Cabezal de Empuje Inferior Cabezal de Inferior Cabezal de
Pedestal J P.T.O.con 1 Empuje con 1 Empuje
i,.. | Transmision -g Transmision
Tipos de Elevadores Super Screw
]
E . ad q 4
3 F
Tipo 1 Tipo 2 Tipo 4 Tipo 5 Tipo 6 Tipo 8
Entrada Recta Entrada Fuera de Entrada Fuera de Entrada Recta Entrada Fuera de Entrada Fuera de
Transmisién Superior centro Transmision Centro Transmision Transmision Inferior Centro Transmision Centro Transmision
Base de Pedestal Superior Base de Superior Fondo P.T.O. Cabezal de Empuje Inferior Cabezal de Inferior Cabezal de
Pedestal con Transmision Empuje Empuje con
Transmision

PRECAUCION: Nunca opere los equipos sin cubiertas o guardas de seguridad. DESCONECTE Y BLOQUEE LA CORRIENTE
ELECTRICA antes de trabajar en él para inspeccionarlo, limpiarlo o darle mantenimiento.
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Elevador
de Tornillo

Estabilizador usado en los
Elevadores Helicoidales Estandar

Todos los Elevadores Helicoidales WML vienen con helicoidales seccionales o
continuos para servicio pesado, construidos e inspeccionados rigurosamente para
cerciorase que han sido enderezados correctamente y asegurar que la operacion
sera suave y sin bamboleos. Cuando se manejan materiales de flujo libre se deben
agregar tantos estabilizadores como se necesiten conforme se incremente la altura
del elevador. Para satisfacer las diversas necesidades de nuestros clientes los bujes
de los estabilizadores estan disponibles en una amplia gama de materiales
incluyendo madera, hierro endurecido, bronce, UHMW, etc.

El disefio de los Elevadores Helicoidales Estandar y los Elevadores Super Screw
mﬁ incluye artesas tubulares bipartidas para que el mantenimiento sea sencillo.

La seccidn de alimentacion y la seccion inferior han sido disefiadas para asegurar
que el material se transfiera de la seccion horizontal a la seccién vertical con un
minimo retroceso y degradacion.

El panel de inspeccion de la seccion inferior esta atornillado y empacado para
evitar que el material fugue. También tiene un casquillo que asegura que el material
se mueva suave y uniformemente a través de esa seccion.

Las transmisiones tanto del Elevador Helicoidal Estandar como de Elevador Super
Screw son fabricadas por 7/&4‘71&71 lo que garantiza su calidad y su disponibilidad.

Claro entre
Helicoidal y Artesa

Base de Pedestal para Elevador
Helicoidal Estandar

Cabezal de Empuje para Elevador
Helicoidal Estandar

Tipo Elevador Estandar Elevador Super Screw
Tamafio te Glaro Secciones | Secciones Secciones | Secciones
Artesa Intermedias | Sup. e Inf. HEGALE] Intermedias | Sup. e Inf. [EEAGE

Claro ; 6H304 6H304

Estandar v 14 14 6.55312 14 10 6.55312
6

Claro

Cerrado %6 14 14 14 10

Claro ; 9H306 N 9H306

Estandar & 12 12 |o55312 12 7 |9.55312
9

Claro

Cerrado %6 12 12 12 Y6

Claro J 12H408 N 12H408

Estandar v 10 10 12.55412 10 e 12.55412
12

Claro

Cerrado %6 10 10 10 Y6

Claro ; 3 16H610

Estandar & 10 7 |16.55612
14

Claro

Cerrado Yo 10 e

*En caso necesario podemos suministrar helicoidales seccionales de claro cerrado.
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Elevador
Helicoidal Estandar

El Elevador Helicoidal Estandar 7/74712.71, esta disefado para manejar en condiciones normales,
desde 360 PCH a 3600 PCH (Pies Cubicos por Hora) en elevadores de 6", 9", y 12" de diametro.
Con la informacion completa de la aplicacion el departamento de ingenieria de Wliatin puede

ayudarlo a disefar el Elevador Helicoidal adecuado para su aplicacion.

Capacidad/Velocidad de los Elevadores Helicoidales Estandar Hlatn

. L. i A Velocidad Recomendades Min. y Max.
Diém. de Relacion de la Relacidn de la RPM del Alimentador Canacidad Pi
Tamafio Eje Transmision Transmisién Elevador Entrada Entrada Helicoidal Horizontal cfll:).acl a I:es
Vertical Superior Inferior Vertical Transmision Transmision a45% de Carga HACELLIAE
Superior Inferior
200 400 280 165 360
6 1% 2:1 1.4:1 215 430 301 177 400
275 550 385 226 500
170 340 238 139 1100
9 1% 2:1 1.4:1 200 400 280 163 1300
230 460 322 187 1500
155 310 310 147 2700
12 2 2:1 2:1 165 330 330 156 3000
200 400 400 189 3600
A Consulte a 7/&7@ para velocidades mayores o0 menores que las indicadas.
E F
s . . . - C g .
La transmision de los Elevadores Helicoidales Estandar :
operara eficientemente independientemente del angulo al que 4 i
el equipo esté instalado desde la horizontal hasta la vertical. El T 5T he
eje de entrada puede ser girado en cualquier direccién y la A —+
extension del eje de entrada puede ser usada para impulsar L ' ‘
tanto al alimentador horizontal como al transportador de , Perno g
descarga | Nivel de
ga. Aceite
Cuando el elevador, el alimentador y el transportador de L |
descarga deban ser impulsados con una misma fuente de Nivel de |
poder se requiere usar tanto la transmisién superior como la Grasa I | 1
ision i i — A
transmision inferior. Largo de la i
Artesa = Largo del

La transmision superior y la base de pedestal se utilizan cuando
el elevador y el transportador de descarga son impulsados por
la misma fuente de poder. La transmision inferior y la unidad de
empuje son necesarias cuando el elevador y el alimentador
deban ser impulsados por la misma fuente de poder.

Las transmisiones estan disefiadas y construidas para soportar
todas las cargas radiales y de empuje y para soportar el peso
del elevador totalmente lleno.

Elevacion + U

o\ L 7
Cavidad |, N Rl i
dela | 8T ™} ]
Grasa

Helicoidal =

Elevacioén + V

s

T
]— Perno

L

Vea Pagina /-27] 9/16
—) p—

Nivel de
Dimensiones en Pulgadas Acete
Relacidn B T Pernos 1} v
famat Transmision| Transmision £ Transmision | Transmision € = i C i s L . L P a g & No. Tamafio B Otros | Todo
Superior Inferior Superior Inferior Recom, y BO | Tipos | Tipos
6* 2:1 141 (1% 2 1% 5| 13%|14 |15% | 7% | 4'%s | 7 | 4% | 4% (11| 3% [3'%e [13%| 4 |%-16 NC | 167% | 23%| 6%
9 2:1 1.4:1 1% 2 1% 5|13%|14 | 15% | 5 | 4'%s | 10 | 4% | 4% (11| 3% [3'%e [13%| 8 |%-16 NC | 21% | 27%| 8%
12 2:1 2:1 2 2 2 5| 13%|14 | 15% | 4% | 4%e | 13 | 5 | 5%s| 14%e | 3% | 4% [13%| 8 |%-13NC | 26 | 31%| 12%

*El adaptador de 2%" de longitud para cabeza de 6", no esta ilustrado.

By BO: Ver siguiente pagina.

PR!ECAUCION: Nunca opere los equipos sin cubiertas o guardas de seguridad. DESCONECTE Y BLOQUEE LA CORRIENTE
ELECTRICA antes de trabajar en él para inspeccionarlo, limpiarlo o darle mantenimiento.

Nota: Las dimensiones no estan certificadas para construccion
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Elevador
Helicoidal Estandar

Tipo BO
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El Elevador Helicoidal aqui mostrado se encuentra cargado a la
derecha de la entrada solo como ilustracion. Normalmente este
elevador es cargado por la izquierda a menos que se especifique lo
contrario. Vea en la pagina H-158 los arreglos tipicos para los
elevadores helicoidales.
Tipo BO
Tamaiio
P A B c D G H J K L ] N P R s
6 6 8 9 4% 13% 14 2 4% 23 12 7% 5% 1% 1%
9 5% 1% 9 6% 13% 14 2 4% 25 14 5 7% 1% 1%
12 8 14% | 15 8 13% 14 2 4'%s 29 18 4% 8% 14%s 2
Tipo B
Tamaiio
P A B c G H J K L ] N P
6 6 8 9 13% 14 2 4% 23 12 7% 5%
9 5% 1% 9 13% 14 2 4% 25 14 5 %
12 8 14% 15 13% 14 2 4'%s 29 18 4% 8%

Dimensiones en Pulgadas

Nota: Las dimensiones no estén certificadas para construccion
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Elevador
Super Screw

El elevador Super Screw de 7/&7222& esta disefiado para manejar desde 360 PCH a 7,000 PCH en elevadores de 6", 9", 12"y 16"
de diametro.

Capacidad/Velocidad de los Elevadores Super Screw Hlitn

) Diérr_l. de Relacis _d_g a Relaci _d_e’ a A Velocidades Min. y Méax. Recomendadas RPM Ililell_l'\liI_TIEI.ﬂadDI' ] .
Tamafo } - He T’gﬂ;‘;‘,’;‘f" TrANSMISIGN | lovador | [ Eivade | Ewade Horizontal a Cilbiicos por Hora
Vertical Superior Inferior 45% de Carga
1 2 3 4 5 6 7 8 9
200 400 400 165 360
215 430 430 177 400
6 1% 2:1 2:1 275 550 550 226 500
330 660 660 272 600
,/I Hasta Hasta Hasta
-1 425 850 850 * *
170 340 340 139 1100
b " 200 400 400 163 1300
T 9 2 2:1 2:1 230 460 460 187 1500
4 240 480 480 196 1600
1 Hasta Hasta Hasta
1L 425 850 850 * *
17T 155 310 310 147 2800
T 165 330 330 156 3000
T 2% 2:1 2:1 200 400 400 189 3600
+ 210 420 420 199 3800
1 Hasta Hasta Hasta
L_L_ - 425 850 850 * *
155 319 319 151 2800
165 340 340 161 3000
276k 2.06:1 2.06:1 200 412 412 195 3600
3 210 433 433 205 3800
. Hasta Hasta Hasta
425 876 876 * *
138 284 284 132 6000
150 309 309 144 6500
16 3 2.06:1 2.06:1 161 332 332 155 7000
Hasta Hasta Hasta
425 876 876 * *
* Consulte a mﬁl
A Consulte a 7%%7: para velocidades mayores o menores que las indicadas.
R__

& w9

Elevador Cargado a la Entrada Elevador Cargado a la
Derecha de la Entrada Recta Izquierda de la Entrada

Elevador Super Screw Tipo 7

PR[ECAUCION: Nunca opere los equipos sin cubiertas o guardas de seguridad. DESCONECTE Y BLOQUEE LA CORRIENTE
ELECTRICA antes de trabajar en él para inspeccionarlo, limpiarlo o darle mantenimiento.
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Elevador
Super Screw

D.S.D. (Transmision de Eje Seco) para Elevador Super Screw

La DSD (Transmisién de Eje Seco) es un disefio totalmente
nuevo con un concepto de construccién desarrollado
especialmente para permitir que los Elevadores Super Screw
amplien su espectro de aplicaciones.

La unidad DSD esta disefada para satisfacer condiciones
especiales que se presentan en las instalaciones verticales y
pueden ser instaladas en angulos de 70° a 90°. Se pueden
suministrar unidades especiales en caso de que el angulo de
inclinacién sea menor.

El sistema patentado de lubricacién mide con precisién la
cantidad adecuada de lubricante que se debe aplicar en
determinados puntos para no dafar los sellos.

Las unidades DSD se pueden instalar ya sea en la parte
superior como inferior del elevador. La transmisién superior
tiene caracteristicas especiales de disefio que aseguran que el
lubricante no pase al interior del elevador contaminando el
material. La transmision inferior tiene otras caracteristicas que
evitan que el lubricante se contamine con materiales extrafos.

€ 3
- c %
g 1
5 'p ) ¥
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Artesa y Helicoidal L
Largo = Elevacién + M Tornillos
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Las unidades DSD pueden suministrarse en la parte superior
con una base para pedestal o en la parte inferior con un
cabezal de empuje.

La forma compacta de la DSD necesita un espacio minimo
dando una elevacién maxima con una altura minima total del
elevador.

Las unidades DSD son de construccion robusta capaz de
soportar todas las cargas radiales y de empuje que se
produzcan ademas de soportar el peso total del helicoidal y de
los materiales que estén siendo manejados.

Tamafio | Relacion A B c b E F G H K : M
Superior Inferior No. | Tamafo
6 2:1 1% 1% 4 4% 5 16 6% 12 7" 10% 8 % 12Y%
9 2:1 2 1% 4 4% 5 16 6% 12 7" 13% 8 % 13%
12 2:1 2% 1% 4 4% 5 16 6% 12 7" 16% 8 VA 18%
2.06:1 2% 1% 4 4% 5 18.1 6% 12% TV 17 8 % 18%
2.06:1 3 2% 4% 5 5 18.1 6% 12% TV 17% 8 YA 18%
16 2.06:1 3 2% A 5 5 18.1 6% 12% 7% 20% 12 YA 24,

Estabilizador de Tipo Araia
utilizado en un Super Screw

Nota: Las dimensiones no estén certificadas para construccion.

Cabezal de empuje
para Super Screw

Base de Pedestal
para Super Screw
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Dimensiones de
Elevadores Super Screw

Tipo1 Tipo 2
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Normalmente surtido cargado a la izquierda

Tipo 1
Tamafio de Diam. de Relacié 7
Elevador  JEje Vertical | "cacion B c E G J K L M N 0 P S v X S
6 1% 2:1 4% 10% 16 4 1% 6% 26% 7 6V 4% 5 8% 1% 13% 1%
9 2 2:1 6% 12 16 4 1% 6% 28Y% 10 6% 4% 7% 7% 12% 13% 1%
12 2% 2:1 7% 15 16 4 1% 6% 32% 13 6% 4% 8% 8% 15% 13% 2
O2%s 2.06:1 7% 15 18.1 4% 2% 7% | 34% 13 7% 4% 8% 9 15% 17% 2
3 2.06:1 7% 15 18.1 4Y 2%s 7% | 34% 13 7Y% 4% 8% 9 15% 17% 2
16 3 2.06:1 10% 20 18.1 4% 2% 7% | 39% 17 4 5 11% 9% 18 17% 3
Tipo 2
Tamafio de Diém. de " z
Elevador | Eje Vertical | Ri€lacion B c D E G J K L M N 0 P S v X
6 1% 2:1 4% 10% | 4% 16 4 1% 6% 23% 7 6V 4% 5 8% 1% 13V 1%
9 2 2:1 6% 12 6% 16 4 1% 6% 25% 10 6% 4% 7% 7% 12% 13V 1%
2% 2:1 7% 15 8 16 4 1% 6% 29% 13 6% 4% 8% 8% 15% 13% 2
12 O2%s 2.06:1 7% 15 8 18.1 4% 2% | 7% | 31% 13 7% 4% 8% 9 15% 17% 2
3 2.06:1 7% 15 8 18.1 4Y 2% | 7% | 31% 13 7Y% 4% 8% 9 15% 17% 2
16 3 2.06:1 10% 20 10% | 18.1 4% 2% | 7% | 36% 17 4 5 11% 9% 18 17% 3

Dimensiones en pulgadas.
¢ El diametro horizontal de acoplamiento puede variar dependiendo de la longitud del alimentador.
O Consulte a i antes de usarlo.

PR[ECAUCION: Nunca opere los equipos sin cubiertas o guardas de seguridad. DESCONECTE Y BLOQUEE LA CORRIENTE
ELECTRICA antes de trabajar en él para inspeccionarlo, limpiarlo o darle mantenimiento.

H-1 62 Nota: Las dimensiones no estan certificadas para construccién



Helicoidales de
Plastico Modulares

SECCION IX
HELICOIDALES DE PLASTICO MODULARES SECCION IX
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Otra innovacion patentada por 7/&%& Una razon mas para que sus clientes le confien su negocio.

* Los mddulos de plastico consisten en un helicoidal
enrollado alrededor de una maza cuadrada y hueca

 Elimina la soldadura por puntos o continua
necesaria para unir los helicoidales metalicos al eje.

* Poliuretano. Se utiliza cuando los impactos o el
desgaste por abrasion son un problema. Las
pruebas de laboratorio muestran que, en
determinadas aplicaciones, es hasta tres veces mas
resistente al desgaste que el acero al carbén o el
acero inoxidable.

* Los materiales plasticos no se corroen. Los &cidos,
los productos causticos y otros productos quimicos
no los pueden atacar.

* Los moédulos moldeados por inyeccion son ligeros,
durables y se colocan en un tubo cuadrado.

* Polipropileno. Es un material para uso general.
Especial para servicio de alta temperatura.

e Aprobado por la FDA para manejar productos
alimenticios.

¢ Alta resistencia a la corrosion.

* Los modulos se pueden reemplazar facilmente sin
necesidad de usar soplete o soldadura.

* El transportador ensamblado es comparativamente,
mas ligero y mas facil de manejar y la vida util de los
bujes y rodamientos es prolongada.

* Polietileno. Es un material para uso general.
Aprobado por la FDA para manejar productos
alimenticios.

* Buena resistencia a la abrasién y excelente
resistencia a la corrosion en un amplio rango de
temperaturas.

* La superficie lisa facilita la limpieza.

*Los transportadores se muestran sin cubierta solo con fines ilustrativos. Cuando opere los transportadores siga los lineamientos de seguridad indicados por el fabricante.
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Advertenciay

Recomendaciones de Seguridad

ADVERTENCIA'Y
RECOMENDACIONES DE
SEGURIDAD

La seguridad debe ser considerada en todo
momento, un factor basico y primordial en la
operacidén de maquinaria. La mayoria de los
accidentes son el resultado de la falta de
cuidado y la negligencia. Todos los productos
rotatorios de transmision de potencia son
potencialmente peligrosos y deben tener
guardas de proteccion instaladas por el
contratista, comprador, duefio o usuario de
acuerdo a lo establecido en las regulaciones,
los reglamentos y normas de seguridad.

PRECAUCION

debe

Adicionalmente se obtener
informacion especifica de otras fuentes
incluyendo las ultimas ediciones del Cddigo de
la Sociedad Americana de Ingenieros
Mecanicos (ASME) y el Codigo de Seguridad
de la ANSI. Una copia de esta norma puede ser
obtenida en la ASME en 345 East 47th Street,
New York, NY 10017 (212-705-7722).

Es responsabilidad del contratista,
instalador y del usuario, instalar, mantenery
operar el transportador, sus componentesy
ensambles suministrados por #arlin de tal
forma que cumplan con la ley Williams- Steiger
de Seguridad y Salud Ocupacional y con todas
las leyes y ordenanzas estatales y locales y con
el codigo de Seguridad B20.1 de la ANSI.

Las guardas, las puertas de acceso y las cubiertas deben ser aseguradas

antes de operar cualquier equipo.

Si las partes deben ser inspeccionadas, limpiadas, observadas o se va a dar

mantenimiento la energia eléctrica que va al motor que mueve al transportador

debera BLOQUEARSE de tal forma que el transportador no pueda ser arrancado por

nadie que no se encuentre en el area. El no seguir estas instrucciones puede

producir serias lesiones personales o danos materiales.

ADVERTENCIA

Advertencia: Electricidad Estatica

Se puede acumular electricidad estatica en los helicoidales de plastico modulares

que transportan materiales no conductores por lo que puede producirse una chispa

eléctrica. No se debe utilizar este tipo de helicoidales para transportar

materiales no conductores en un ambiente combustible.
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Soluciones 7//adn

para Problemas de

Transportadores
Helicoidales

Helicoidales de Plastico
Modulares — Datos de Diseiio

* Disponibles en diametros de 6", 9"y
12", Unicamente mano derecha.

* Los transportadores ensamblados son
compatibles con los estandares
CEMA. Se pueden modificar

facilmente.

Los médulos estan disponibles en
polietileno, polipropileno y poliuretano.
Cada uno tiene caracteristicas para
satisfacer necesidades especificas

(Vea la informacion técnica).

Los médulos (helicoidal y maza) se
moldean integralmente. Como
resultado el diametro, el paso y el
espesor son consistentes y se obtiene

un acabado liso y uniforme.

Los médulos de plastico eliminan la
contaminacion metalica en los

alimentos.

El transportador
ensamblado es ligero,
seguro y facil de manejar
y prolonga la vida util de
los rodamientos.

Los helicoidales de
plastico pueden
funcionar en
aplicaciones de claro
cerrado y directamente
sobre la artesa sin
peligro de contaminacion
metalica.

Los médulos son
reemplazables
individualmente.

El balanceo es excelente
permitiendo operaciones
de alta velocidad.

A. Helicoidal plastico modular.
B. Tubo metdlico cuadrado.
C. Eje motriz, terminal y de
acople estandar.
/ D. Retén y roldana.
E. Perno de empuje.
F. Eje de acople cerrado.

El sistema de Helicoidales 77271&7; consiste de médulos de plastico colocados
en un tubo metalico cuadrado. En cada extremo del tubo se inserta un eje y se
asegura con un perno. Los médulos se aseguran a los extremos del tubo con
retenes y roldanas.

EXTREMO DE LOS
HELICOIDALES DE
BARRENO 7T PLASTICO
DEL PERNO BARRENOS DE LOS
DE EMPUJE PERN?*E ACOPLE
WS TTI I PEomees :7: : A
(©)
INICIO DEL, o/
TUBO METALICO RNEPY Para recibir el eje de salida del
reductor o el eje motriz del cliente.
ADAPTADOR EXTERIOR PARA CONSTRUCCION INDUSTRIAL ESTANDAR

HELICOIDAL ENSAMBLADO

‘<— PASO — ‘ )
DIAMETRO

DIAMETRO DEL

TRANSPORTADOR [

l

CONSTRUCCION DEL EXTREMO

ANVANRYA
NN N
ARV

I

/%\:

A EJES PESO POR PIE
DIAMETRO | psPONIBLES | PASOTOTAL  PASO CORTO
MOTRIZQ | LONGITUD ESPECIFICADA & %" 2 a1 23D
“EXTENSION |- o 196", 2 451b 5.21b
2 12" 2", 27he" 8.0Ib 951b
DEL EJE MODULO PLASTICO 147 NO DISPONIBLE
.~/ TUBO METALICO 16" NO DISPONIBLE
. CUADRADO Los pesos indicados son para polietileno o polipropileno ensamblados en
RETEN I tubo de acero inoxidable. El poliuretano pesa aproximadamente 10% mas.
. ‘ PASO N
'ﬂ / HELICOIDE
L 4.
i’ MAZA \
ROLDANA |

PARTE CUADRADA
DEL EJE

PERNO INTERIOR
DE EMPUJE

PASO | PASO |[ESPESORDEL MAZA | MAZA ESPESOR DEL
DIAMETRO |ooplETo| CORTO | HELIGOIDE |EXTERIOR|INTERIOR - HELICOIDAL
& 9.05" | 458" 25" 251" | 2.08"
9" 9.05" | 458 257 251" | 2.08" "
127 N7z | saer 347 s | 258 MODULOS
147 NO DISPONIBLE
16* NO DISPONIBLE

<—— DIAMETRO ——>
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Datos Tecnicos
y de Diseno

Capacidades de los Transportadores Helicoidales

Capacidad de Potencia (HP)

PIES CUBICOS POR HORA POR RPM - PASO TOTAL — HORIZONTAL DIAM. EJE ESPECIFICACIONES PARA EJE Y TUBO DE ACERO AL CARBON
DIAMETRO PASO mtT::{mA DEL TRA4N530/P0RTADOR — 50R.P.M. | 75R.P.M. | 100 R.P.M. | 150 R.P.M.
" > 69" | 1% 3.4 5.1 6.8 10.1
6" 9" 5.72 2.75 1.72 . .
Y Y 16.73 753 5.02 6"-9 2 5.6 8.4 11.2 16.8
12" 12" 39.27 17.67 11.78 12" 2" 8.0 12.0 16.0 24.0
s o NO DISPONIBLE 12" | 2% 9.1 136 | 182 | 27.3
16" 16" NO DISPONIBLE
14" 2%6" NO DISPONIBLE
. L. 14" 3" NO DISPONIBLE
Velocidad Maxima Recc_)[nenda_da del 16 4 NO DISPONIBLE
Transportador / Operacion Horizontal / RPM
NOTA: Las limitaciones arriba indicadas se basan en la construccién
DIAM. EJE TIPO DE BUJE INTERMEDIO estandar modular de . El uso de pernos de acople, como los
MADERA, NYLATRON, BRONCE| ACOPLE CERRADO* requeridos para el adaptador exterior, podria reducir la capacidad de
6 | 1% 165 90 potencia (HP). B
9" 11" 165 80 Materiales de Construccion
9" 2" 150 80
1on on 145 70 POLIETILENO | POLIPROPILENO | POLIURETANO
12" | 2% 140 70 Aprobado por FDA Si Si No
14" 276" NO DISPONIBLE N .

14 3 NO DISPONIBLE Resistencia a la Abrasion Buena Moderada Excelente
16" 3 NO DISPONIBLE Resistenciaala Corrosion |  Excelente Excelente Buena
*Existen limitaciones para acople cerrado en longitudes de helicoidal Resistencia al Impacto Buena Moderada Excelente
mayores a 12' (para 6" y 9" de diametro) o de 15' (para 12" de diametro). || imite de Temperatura -60°a +150°F | +40°a +220°F | -20°a +150°

Para longitudes mayores o unidades sin colgantes intermedios, localice el .
rodamiento de la tapa a no mas de 3%" (para 6" de didmetro); 4%"(para 9" | Desprendimiento Excelente Buena Buena
de diametro); o 64" (para 12" de diametro); centre arriba del fondo interior

de la artesa del transportador.

Nota: “Desprendimiento” se refiere a la capacidad de transportar productos “pegajosos”.

Datos de Disefio para Construccion

La construccién soldada se usa en el manejo de productos
alimenticios o para transportar cualquier otro producto que no deba
meterse entre los espacios internos de los médulos o al interior del tubo
cuadrado. Las mazas de los médulos individuales se unen con calor y
los extremos de los helicoidales pueden unirse también con calor o
pueden cortase para formar un claro de 8" a %" de ancho. En los

TUBO E)-(r-f-\;é,\% — RETEN EN EL EXTREMO
METALICO PLANA DE ALIMENTACION
CUADRADO DE GADA HELICOIDAL
MODULO DE PLASTICO
LONGITUD ESPECIFICADA EXTENSION DEL
_DELTRANSPORTADOR EJEMOTRIZ,
ATEMPERATURA MAXIMA TERMINAL O DE ACOPLE
TAPAS DE EXTREMO PLANAS
Las tapas de extremo planas son la construccién basica para transportar
productos alimenticios. Los ejes motrices y terminales se instalan en la fabrica.
Si se utilizan con ejes de acople, el rodamiento de empuije debe colocarse en el
extremo de alimentacion del transportador ensamblado. El retén puede
eliminarse en algunas aplicaciones dependiendo de la longitud y la temperatura
del caso.

Soldada

extremos se colocan tapas con retenes (“O” rings) para sellar alrededor
de los ejes. La tapa puede ser de construccién alterna como se detalla
abajo.

La construccion soldada es aceptada por la USDA para usarse como
un componente en las plantas procesadoras de alimento y en plantas
para procesamiento de carne y aves sujetas a inspeccion federal.

TUBO TAPAD PE AI;E_';IMEIE'\I{I'IIE'II\_(EIONREMO
TAPADE ARTESA

METALICO DE CADA HELICOIDAL

CUADRADG EXTREMO

EXTENDIDA7 I
il

MODULO DE PLASTICO

LONGI'F#BNESSP%EFS{:'II'?SSRA DEL EXTENSIO%\IJ DEL
" EJE MOTRIZ

>e—4"—»
ATEMPERATURA MAXIMA O TERMINAL

TAPAS DE EXTREMO EXTENDIDAS

Las tapas de extremo extendidas se utilizan en el manejo de productos que
requieran la eliminacién total de grietas y ranuras en el helicoidal. Esto impide el
uso de ejes de acoplamiento y por consiguiente limita la longitud de la unidad a un
maximo de 20'. Los retenes y los ejes estan totalmente fuera del area del producto.
Los ejes motrices y terminales se instalan en la fabrica.
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Transportadores
Helicoidales Shaftless

SECCION X
TRANSPORTADORES HELICOIDALES SHAFTLESS — SECCION X

APIICACIONES TIPICAS ... eeeieiieiiee et e e e e e e e e e e e e e e e e e e neeeeeeeanes H-168
Caracteristicas, Funciones y BeNefiCios .........ccuuiiiiiiiiiiiiii i H-168
Tamano Y CaPaCITAU. .....ccouiiiiiiiiii ittt e e e e e e e e e e e e e e e e s s e ae b b e e e e e e e eeees H-169
Advertencia y Recomendaciones de Seguridad ... H-170

*Los transportadores se muestran sin cubierta solo con fines ilustrativos. Cuando opere los transportadores siga los lineamientos de seguridad indicados por el fabricante.
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Transportadores

Helicoidales Shaftless

Aplicaciones Tipicas
¢ Plantas de Rendimiento

Procesamiento de Aves ¢ Procesamiento de Carne e Procesamiento de Pescado
* Plumas de pollo ¢ Costillares completos ¢ Desechos de animales ¢ Huesos de Pescado y Animales

¢ Pulpa y Papel, Tabla Roca, Tableros de Madera Aglomerada

*Lodos e Astillas de Madera (Gruesas) e Corteza Triturada e Viruta de madera

¢ Agricultura

* Fertilizantes * Gluten de Maiz * Procesamiento de azucar de cafa y de remolacha ¢ Heno Picado

¢ Procesamiento de Desechos de Hospitales y Plantas de Reciclaje
e Latas e Botellas  Papel « Materiales de Deshecho Médico

¢ Industria Vitivinicola y de Bebidas
e Cascaras de Uva ¢ Tallos e Piedra Pdmez e Cascaras de Frutas

¢ Tratamiento de Aguas Residuales e Tratamiento de Deshechos Sdlidos
e L odos ¢ Arenas e Materiales Cribados ¢ Eliminacién de Sdélidos

¢ Industria Quimica y Pesada

* Cenizas < Reciclaje de Baterias ¢ Neumaticos Triturados

CARACTERISTICA

FUNCION

BENEFICIO

Helicoidal Continuo

Elimina Colgantes

Reduce Costos de
Mantenimiento

Helicoidal de 34'-1"

Larga Duracién

Aumenta el Tiempo
Productivo

Sin Sellos ni Rodamientos
enla Tapa

Uso de Tapa Ciega

Reduce Costos de
Mantenimiento

Helicoidal Formado en Frio

Alta Dureza Brinell

Aumenta la Vida Util

No Usa Tubo Central

Se Elimina la Acumulacion
de Material Sobre el tubo

Puede Manejar Tamafos de
Particulas de Hasta 90% del
DiametroExterior del Helicoidal

Costos de Operacién y de
Mantenimiento Mas Bajos

Permite Mayor Carga de Artesa
(45% - 95%)

Aumenta la Capacidad
del Helicoidal

Entrada de Alimentacién Lateral

No Necesita Transicion Vertical

Menor Costo de Instalacion
Reduce la Altura Libre
Necesaria
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Tamanoy
Capacidad

Especificaciones:

Tipo de Acero Acero al Carbdn e Alta dureza Brinell » Acero Inoxidable.
Capacidad  Hasta 17 000 Pies Cubicos por Hora (PCH).

Diametro 6"y 30" (y Mayores).
Pasos Completo, %, .
Artesa  Segun Estandares CEMA.

Opciones  Recubrimientos de UHMW, Recubrimientos de AR, Barras de desgaste, Sellos en la Tapa Motriz

Ventajas Se cubre mayor longitud sin usar colgantes intermedios. Transportan materiales pegajosos y con

tamafo de particula grande.

B

Carga de Artesa de 45% Carga de Artesa de 95%

DIAM.| A B C PCH* PCH* PCH* RPM DIAM A B (o] PCH* PCH* PCH* RPM
NOM. |Diam, Interior Paso |Paso Total | Paso% | Paso' |MAX.|| NOM. |Diam/|Interior| Paso |Paso Total| Paso? | Paso ' |MAX.
6 6 7 6 65 43 33 25 6 6 7 6 140 93 70 25

9 9 | 10 9 224 149 112 25 9 9| 10 9 472 315 236 25
10 10 | 11 | 10 | 307 205 154 2511 10 [ 10| 11 10 648 432 324 25
12 12 1 13 | 12 | 530 353 265 2511 12 |12 13 | 12 | 1119 746 560 25
14 141 15 | 14 | 842 561 421 25 |1 14 | 14| 15 | 14 | 1777 1185 889 25
16 16 | 17 | 16 | 1256 837 628 251 16 | 16| 17 | 16 | 2652 1766 | 1326 25
18 18 | 19 | 18 | 1789 | 1193 895 251 18 [ 18| 19 | 18 | 3776 2517 | 1888 25
20 20 | 21 | 20 | 2455 | 1637 1228 251120 [20| 2 20 | 5180 3453 | 2590 25
24 24 | 25 | 24 | 4240 | 2827 2120 251] 24 | 24| 25 | 24 | 8950 5967 | 4475 25
30 30 | 31 | 30 | 8283 |5522 4142 2511 30 |30 3 30 | 17485 | 11657 |8743 25

*PCH = Pies Cubicos por Hora
***| AS DIMENSIONES ESTAN EN PULGADAS
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Advertenciay

Recomendaciones de Seguridad

Es responsabilidad del contratista, instalador y
del usuario, instalar, mantener y operar el
transportador, sus componentes y ensambles de
tal forma que cumplan con la ley Williams-Steiger
de Seguridad y Salud Ocupacional y con todas
las leyes y ordenanzas estatales y locales y con el
cédigo de Seguridad B20.1 de la ANSI.

Para evitar condiciones inseguras o peligrosas,
los ensambles y las partes deben ser instalados y
operados de acuerdo con las minimas
precauciones siguientes:

1. Los transportadores no deben ser operados si
las cubiertas y las guardas de la transmisién no
han sido colocadas en su lugar. Si el transportador
debe abrirse para inspeccion, limpieza,
mantenimiento o cualquier otro motivo, la energia
eléctrica que va al motor que mueve al
transportador debera BLOQUEARSE de tal forma
que el transportador no pueda ser arrancado por
nadie que no se encuentre en el drea y hasta que
las cubiertas del transportador y las guardas de la
transmision hayan sido colocadas nuevamente.

2. Si el transportador debe estar abierto como
condicién de uso y de aplicacién, entonces todo el
transportador debe protegerse con una cerca o
barandilla de acuerdo con la norma B20.1 de
ANSI (Solicite la edicion actual y los apéndices)

3. Las aberturas de alimentacion para palas,
cargadores frontales y otros equipos manuales o
mecanicos deben ser construidas de tal forma que
estén cubiertas con un enrejado. Si por la
naturaleza del material no pudiera utilizarse el
enrejado, la seccion expuesta debe protegerse
con una cerca o barandilla y se colocara un letrero
de advertencia.

4. No intente hacer ninguna reparacién o dar
mantenimiento al transportador hasta que la
energia eléctrica haya sido desconectada y
bloqueada.

5. Siempre opere el transportador de acuerdo con
estas instrucciones y las que estan indicadas en
las etiquetas de precaucion adheridas al equipo.

6. Nunca coloque las manos, pies o cualquier otra
parte del cuerpo en el transportador.

A ADVERTENCIA']

Caminar o Pararse en las
cubiertas de los
transportadores puede
causar heridas serveras

MANTENGASE FUERA

ADVERTENCIA Y RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD PARA TRANSPORTADORES

HELICOIDALES, DE RASTRAS Y ELEVADORES DE CANGILONES.

EXHIBA ESTAS ETIQUETAS DE
SEGURIDAD EN LOS EQUIPOS

7. Nunca camine sobre las cubiertas, el enrejado o
las guardas del transportador.

8. No utilice el transportador para ningun otro
propdsito que no sea aquél para el que se disefd.

9. No empuije ni pique el material que esta en el
transportador con una barra o varilla insertada a
través de las aberturas.

10. Mantenga el area alrededor de la transmision
y de la estacion de control libre de obstaculos y de
desperdicios.

11. Antes de abrir el transportador elimine todas
las fuentes de energia almacenada (materiales o
dispositivos que podrian hacer que los
componentes del transportador se muevan sin
necesidad de aplicar corriente eléctrica).

12. No intente desatascar un transportador sin
antes haber desconectado y bloqueado la
energia eléctrica.

13. No intente hacer modificaciones en campo del
transportador o de sus componentes.

14. Normalmente los transportadores no se
disefan ni fabrican para manejar materiales que
sean peligrosos para el personal. Estos materiales
peligrosos incluyen aquellos que son explosivos,
inflamables, téxicos o que de algin modo sean
peligrosos para el personal. Los transportadores
pueden disefarse para manejar estos materiales.
Los transportadores no se fabrican ni disefian
para cumplir con los cédigos locales, estatales o
federales para recipientes a presion. Sise deben
manejar materiales peligrosos o si el transportador
va a estar sujeto a presiones internas o externas
se debe consultar al fabricante antes de hacer
cualquier modificacion.

CEMA insiste en que la Unica proteccion real
contra lesiones es la desconexién y el bloqueo de
la energia eléctrica que se alimenta al motor de la
transmision. Hay dispositivos secundarios de
seguridad disponibles: sin embargo la decisiéon de
necesitarlos y usarlos Yy el tipo requerido debe
hacerla el usuario y o el instalador pues no
disponemos de informacién relativa al cableado
de la planta, el ambiente en la planta, la
interconexion del transportador con otros equipos,
el grado de automatizacion de la planta, etc. No se

APROBADO PARA SU DISTRIBUCION POR LA SECCION DE TRANSPORTADORES HELICOIDALES
DE LA ASOCIACION DE FABRICANTES DE EQUIPOS DE TRANSPORTE (CEMA)

deben utilizar otros dispositivos como substitutos
para bloquear la corriente eléctrica antes de quitar
las guardas y las cubiertas. Hacemos la
advertencia de que el uso de dispositivos de
seguridad secundarios puede hacer que los
empleados desarrollen una falsa sensacion de
seguridad que puede llevarlos a no bloquear la
energia eléctrica antes de quitar las cubiertas y las
guardas. Esto puede tener como consecuencia
graves lesiones en caso de que el dispositivo
secundario falle o funcione mal.

Existen muchas clases de dispositivos
eléctricos para interconectar transportadores y
sistemas de transporte como por ejemplo si un
transportador en un sistema o proceso se detiene
otro equipo que lo esté alimentando o siguiéndolo
puede también detenerse automaticamente.

Los ingredientes necesarios para que un lugar
de trabajo sea seguro incluyen controles
eléctricos, guardas, pasillos, barandales, arreglo
de la instalacion, capacitacion del personal, etc.
Es responsabilidad del contratista, instalador,
propietario y usuario suministrar los materiales y
servicios adecuados para hacer que la instalacién
del transportador cumpla con la ley y los
estandares aceptados.

Las entradas de alimentacion y las descargas
de los transportadores estan disefiadas para
conectarse con otro equipo o maquinaria de modo
que el flujo del material que entra y sale del
transportador estd completamente encerrado.

Deben estar visibles una o mas etiquetas de
advertencia en las cubiertas y artesas de los
transportadores y en las cajas de los elevadores.
Si las etiquetas adheridas a los equipos se tornan
ilegibles pida mas etiquetas al fabricante del
equipo (OEM) o a CEMA.

La Asociacion de Fabricantes de Equipo de
Transporte (CEMA) ha producido una
presentacién audiovisual titulada: “Operacién
Segura de Transportadores Helicoidales,
Transportadores de Rastras y Elevadores de
Cangilones”. CEMA recomienda la adquisicion y el
uso de esta fuente de informacion de seguridad y
que se use en sus programas de seguridad.

AADVERTENCIA!

[Ap0vERTENCH]  [AAVERTENCA

INSTALADOS

en movimiento pueden
causar lesiones graves

DESCONECTE LA ENERGIA

antes de remover la guarda
% o de proceder al
mantenimiento

L CHS930011-S \

4 iADVERTENCIA!
Tornillos expuestos y partes "’

& {ADVERTENCIA!

Partes expuestas en
movimiento pueden

causar lesiones graves.

DESCONECTAR LA
ENERGIA antes de
remover la guarda.

CHS930001-S

Los transportadores y
sus partes expuestas
en movimento

pueden causar lesiones
graves

DESCONECTAR LA
ENERGIA antes de
remover la guarda o
de proceder al
mantenimiento.

==a==$====

CVS930011-S

CVS930010-S CV5930012-S

Cangilones y partes
expuestas en movimiento
pueden causar lesiones
graves

DESCONECTAR LA
ENERGIA antes de
remover la guarda o
de proceder al
mantenimiento.

Tornillos expuestos y
partes en movimiento

pueden causar lesiones
graves

DESCONECTE LA
ENERGIA antes de
remover la guarda o de
proceder al mantenimiento

AVISO: Este documento es proporcionado por CEMA como un servicio a la industria con el Unico interés de promover la seguridad. Es solo para consulta y no es

substituto de un programa de seguridad completo. Los usuarios deben consultar con ingenieros calificados y otros profesionales en seguridad. CEMA no da ninguna
declaracion ni garantia ya sea expresa o implicita y los usuarios de este documento asumen la responsabilidad total por el disefio y la operacién segura de los equipos.
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Hoja de Datos para
Elevadores Helicoidal

CLIENTE: FECHA DE ENTREGA DE COTIZACION:
DIRECCION:
CONTACTO: NO. DE TELEFONO:

TRANSPORTADOR HELICOIDAL

ELEVADOR VERTICAL: ELEVACION:

ALTURA DE
DESCARGA:

CONFIGURACION DE ENTRADA

CAPACIDAD: (PCH) (LB/HR) (TPH) (MTPH) (BPH)
MATERIAL: DENSIDAD:

PARTICULAS: TAMANO MAXIMO _____ PULGADAS

ALIMENTODO POR: DESCARGA A:

(Indique una):  Elevador Entrada
Cargado Recta
ala Derecha

de la Entrada

]

Elevador
Cargado
a la Izquierda
de la Entrada

LB/PIES® TEMP: °F  HUMEDAD:

TIPO DE PARTICULAS: (% DE PART. DEL TOTAL; | - 10%, Il - 25%, lIl - 95%)

%

MATERIAL DE CONSTRUCCION: [J ACERO AL CARBON [1T304 [1T316 [JH.D. GALV. [1OTRO
INSTALACION: [1NUEVO []REEMPLAZO [JINTERIORES []EXTERIORES

TRANSMISION: (DIRECTA) (TRANSMISION DE TRANSPORTADOR HELICOIDAL) (OTRO): [J BANDAS-V [ CADENA [ GUARDA

MOTOR: [ Totalmente Cerrado, Enfriado por Ventilador(TEFC) [ A Prueba de Explosién (X-PROOF) [1 MAC [J] OTRO NOTAS

NOTAS:

ARTESA:

HELICOIDAL:

DIAM. DE EJE:

COLGANTES:

BUJE PARA COLGANTE:

RODAMIENTO INFERIOR:

SELLO INFERIOR:

EMPAQUES:

TRANSMISION: HP @ RPM

REDUCTOR:

PINTURA:

NOTAS:

PAGINA: DE: PREPARADO POR: FECHA:
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Hoja de Datos para
Transportador Helicoidal

CLIENTE: FECHA DE VENCIMIENTO:

DIRECCION:

CONTACTO: NO. DE TELEFONO

DESCRIP. HELICOIDAL: __ CANT.____ [IDIAM.___ [JLONG. (Centro de Entrada a Centro Descarga)____ [ HORIZ. [J INCL. ° [J DECL. °
CAPACIDAD: (PCH) (LBS/HR) (TPH) (MTPH) (BPH)

MATERIAL: DENSIDAD: LB/PIES® TEMP:_____°F  HUMEDAD: %
PARTICULAS: TAMANO MAX. ___ PULGADAS TIPO DE PARTICULA: (% de Part. del Total; | - 10%, Il - 25%, III - 95%)

INSTALACION: [ INTERIOR [J EXTERIOR [J NUEVA [J REEMPLAZO [J

MATERIAL DE CONSTRUCCION: (] ACERO AL CARBON [ T304 [JT316 [JHD GALV. [ OTRO:

¢,ES? [0 ALIMENTADOR [ TRANSPORTADOR (ALIMENTACION? [ CARGA DESBORDANTE [J UNIFORME

ALIMENTADO POR: TAMANO DE ENTRADA: DESCARGA A:

TRANSMISION: (TRANSMISION DE TRANSPORTADOR HELICOIDAL) (MONTADO EN EJE) (OTROS):

NOTAS:

ARTESA: ESTILO: ESPESOR: PERNOS DE ACOPLAMIENTO:

DESCARGA: TIPO: CANTIDAD: COLGANTE: ESTILO :

COMPUERTAS: TIPO: CANTIDAD: BUJE COLGANTE: TIPO:

TAPA DE ARTESA TERMINAL: CUBIERTA ESTILO: ESPESOR:

TAPA DE ARTESA MOTRIZ: SUJETADORES DE CUBIERTA TIPO:

TIPO DE RODAM.: MOTRIZ: TERMINAL ENTRADAS: ESTILO: CANTIDAD:

TIPO DE SELLO: MOTRIZ: TERMINAL EMPAQUES: TIPO: ESPESOR:

HELICOIDAL: DIAM.: (M.D.) (M.l.) PASO: ESPESOR.: TRANSMISION: HP A: RPM
MOTOR: MONTAJE DEL MOTOR
REDUCTOR:
BANDA-V/CADENA:

NOTAS:

- -

DIAGRAMA — (INDIQUE EL TAMANO Y LA UBICACION DE LA ENTRADA DE ALIMENTACION, LA LOCALIZACION DE LA TRANSMISION, ETC.)

PAGINA: DE: PREPARADA POR: FECHA:
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Ejemplo de
Hoja Calculo

Cliente: Fecha Vencimiento Cotizacion:
No. de transportador: No. de Requisicion:
Tabla 1-2
Diam. x Largo L= % Recomendado carga de artesa:
Material: Factor HP de material: F|\j =
Capacidad: Series de componentes:
Densidad: W = Ib/pies® Series de Colgantes Intermedios:
Particula: tamafo max.: pulg. Clase (1) (II) (1) Notas:
pcH = TPH x 2000
Capacidad requerida = C = PCH (pies*hora) PCH = Bushel por hora x 1.24

PCH = Ib por Hora
w

Tablas 1-3, 1-4, 1-5

Capacidad Capacidad requerida CF, CF, CF, Capacidad
. = X X X =
equivalente PCH
Tabla 1-6
Diam. de Helicoidal = Seleccione el diam. de la columna méax RPM en donde la capacidad indicada sea igual o mayor a la capacidad equivalente

Capacidad equivalente
Capacidad a un RPM para diam. seleccionado

RPM del helicoidal = N = =

Tabla 1-7

Revise el tamafio y el tipo de las particulas adecuadas al diametro seleccionado. Si se necesita un diametro de helicoidal
mayor, recalcule las RPM siguiendo los pasos arriba mencionados.

Tablas 1-12, 1-13, 1-14, 1-15, 1-16, 1-17

Valores a substituir en féormula:

Fd Fb Ff Fp e

L N Fd Fb NOTA: Consulte a

HPf = ( )( ) ) )= Mestn para el
célculo de

1,000,000 potencia de

C L w Ff Fm Fp alimentadores
HPm = ( )( )( ) ) ) )= helicoidales
1,000,000
Si HPf + HPm es menor a 5.2, seleccione factor de sobrecarga F, = (Si HPf + HPm es mayor a 5.2, Fy = 1.0)

HP Total = (HPf + HPm) Fo = =

e
TRANSMISION: Utilice un motor de HP con transmision AGMA Clase (1) (Il) (1ll) a RPM de
Helicoidal
Tablas 1-18, 1-19
Torque = HP de motor x 63,025 = Ib-pulgada
RPM del Helicoidal . .
Resistencia
Escriba el tamafio minimo: Diam. de eje. Tubo Perno/Corte de los Barrenos
Tablas 1-8, 1-9, 1-10, 1-11
Seleccione los componentes:
Artesa Helicoidal Estilo de Colgante Buje del Colgante Cubierta
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Hoja de Datos para
Elevador Cangilones

CLIENTE: FECHA DE VENCIMIENTO:

DIRECCION:

CONTACTO: Ne de TELEFONO:

ELEVADOR CANGILON: (CTRS/ELEVACION) DESCR.

CAPACIDAD: (CFH) (LBS/HR) (TPH) (MTPH) (BPH)

MATERIAL: DENSIDAD LBS/FT> TEMP____°F  HUMEDAD %
PARTICULA: TAMANO MAX. _____ PULG.  TIPO DE PARTICULA: (% de Particula del Total; | - 10%, Il - 25%, Ill - 95%)

ALIMENTADO POR: DESCARGA A:

MATERIAL DE CONST.: [J ACERO AL CARBON [J T304 [JT316 [JH.D. GALV. [ OTROS
INSTALACION: [JNUEVA [ REEMPLAZO [1INTERIOR [J EXTERIOR

TRANSMISION: (MONT. DE EJE) (REDUCTOR DE ENGRANE MONT. EN BASE) (OTRO):

[J BANDA-V [J CADENA [J GUARDA

MOTOR: U TEFC [ X-RESISTENTE LD MAC U OTRO FRENOS DE CONTRAVUELTA: U EJE U INTEGRAL AREDUCTOR [JOTRO

NOTAS:

[J CADENA [ BANDA ESPECIAL.

TIPO: [ CENTRIFUGO [J CONTINUO [J TIPO GRANO [ OTRO

TRANSMISION: HP A RPM REDUCTOR
Cabeza
SPROCKETS/POLEAS _ CADENA/BANDAS-V
}
FRENO DE CONTRAVUELTA

- 1611 ENTRADA: [J ESTANDAR [ ESPECIAL

0

E

5 DESCARGA: [JESTANDAR [ 45°

] Seccién

Intermedia .
\ JAULA DE SEGURIDAD: [JSI [JNO ESCALERA: LONGITUD
T B Bot PLATAFORMA DE CABEZA: [J TAMANO ESTANDAR [J ESPECIAL
ota
—L——— / - g g PLATAFORMA INTERMEDIA: [J TAMANO ESTANDAR [] ESPECIAL
| _ I | %g
N_/ ; n:’_ 3 ESPESOR: CABEZA BOTA INTERIOR
L TENSOR: [J CABEZA [ BOTA [J TORNILLO [J GRAVEDAD
SELLOS: [J ESTANDAR [] ESPECIAL VENTEOS: TAMANO CANTIDAD
PINTURA:
PAGINA DE PREPARADA POR FECHA
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Ejemplo de
Hoja Calculo

Cliente: Fecha Vencimiento Cotizacion:
No. de transportador: No. de Requisicion:
Tabla 1-2
Diam. x Largo L= % Recomendado carga de artesa:
Material: Factor HP de material: F|\j =
Capacidad: Series de componentes:
Densidad: W = Ib/pies® Series de Colgantes Intermedios:
Particula: tamafo max.: pulg. Clase (1) (II) (1) Notas:
pcH = TPH x 2000
Capacidad requerida = C = PCH (pies*hora) PCH = Bushel por hora x 1.24

PCH = Ib por Hora
w

Tablas 1-3, 1-4, 1-5

Capacidad Capacidad requerida CF, CF, CF, Capacidad
. = X X X =
equivalente PCH
Tabla 1-6
Diam. de Helicoidal = Seleccione el diam. de la columna max. RPM en donde la capacidad indicada sea igual o mayor a la capacidad equivalente

Capacidad equivalente
Capacidad a un RPM para el diametro seleccionado

RPM del helicoidal = N = =

Tabla 1-7

Revise el tamafio y el tipo de las particulas adecuadas al diametro seleccionado. Si se necesita un diametro de helicoidal
mayor, recalcule las RPM siguiendo los pasos arriba mencionados.

Tablas 1-12, 1-13, 1-14, 1-15, 1-16, 1-17

Valores a substituir en féormula:

Fd Fb Ff Fp e

L N Fd Fb NOTA: Consulte a

HPf = ( )( ) ) )= Mestn para el
célculo de

1,000,000 potencia de

C L w Ff Fm Fp alimentadores
HPm = ( )( )( ) ) ) )= helicoidales
1,000,000
Si HPf + HPm es menor a 5.2, seleccione factor de sobrecarga F, = (Si HPf + HPm es mayor a 5.2, Fy = 1.0)

HP Total = (HPf + HPm) Fo = =
e

TRANSMISION: Utilice un motor de HP con transmision AGMA Clase (1) (I1) (Ill) a RPM de Helicoidal.

Tablas 1-18, 1-19

Torque = HP de motor x 63,025 = Ib-pulgada
RPM del Helicoidal . .
Resistencia
Escriba el tamafo minimo: Diam. de eje. Tubo Perno/Corte de los Barrenos
Tablas 1-8, 1-9, 1-10, 1-11
Seleccione los componentes:
Artesa Helicoidal Estilo de Colgante Buje del Colgante Cubierta

H-175



Ejemplo de
Hoja Calculo

Cliente: Fecha Vencimiento Cotizacion:
No. de transportador: No. de Requisicion:
Tabla 1-2
Diam. x Largo L= % Recomendado carga de artesa:
Material: Factor HP de material: F|\j =
Capacidad: Series de componentes:
Densidad: W = Ib/pies® Series de Colgantes Intermedios:
Particula: tamafo max.: pulg. Clase (1) (II) (1) Notas:
pcH = TPH x 2000
Capacidad requerida = C = PCH (pies®hora) PCH = Bushel por hora x 1.24

PCH = Ib por Hora
w

Tablas 1-3, 1-4, 1-5

Capacidad Capacidad requerida CF, CF, CF, Capacidad
. = X X X =
equivalente PCH
Tabla 1-6
Diam. de Helicoidal = Seleccione el diam. de la columna max. RPM en donde la capacidad indicada sea igual o mayor a la capacidad equivalente

Capacidad equivalente
Capacidad a un RPM para el diametro seleccionado

RPM del helicoidal = N = =

Tabla 1-7

Revise el tamafio y el tipo de las particulas adecuadas al diametro seleccionado. Si se necesita un diametro de helicoidal
mayor, recalcule las RPM siguiendo los pasos arriba mencionados.

Tablas 1-12, 1-13, 1-14, 1-15, 1-16, 1-17

Valores a substituir en féormula:

Fd Fb Ff Fp e

L N Fd Fb NOTA: Consulte a

HPf = ( )( ) ) )= Mestn para el
célculo de

1,000,000 potencia de

C L w Ff Fm Fp alimentadores
HPm = ( ) ) ) ) ) )= helicoidales
1,000,000
Si HPf + HPm es menor a 5.2, seleccione factor de sobrecargaFp=___ (Si HPf+ HPm es mayor a 5.2, Fy = 1.0)

HP Total = (HPf + HPm) Fo = =
e

TRANSMISION: Utilice un motor de HP con transmision AGMA Clase (1) (I1) (Ill) a RPM de Helicoidal.

Tablas 1-18, 1-19

Torque = HP de motor x 63,025 = Ib-pulgada
RPM del Helicoidal . .
Resistencia
Escriba el tamafo minimo: Diam. de eje. Tubo Perno/Corte de los Barrenos
Tablas 1-8, 1-9, 1-10, 1-11
Seleccione los componentes:
Artesa Helicoidal Estilo de Colgante Buje del Colgante Cubierta
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