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▪ Agenda:

▪ 1.- Introducción sobre ProLeiT – Plant iT

▪ 2.- Features and advantages of Plant Batch iT 

• Recipes and Bill of Material Management

• Production orders and Batch Management

• Electronic Batch Recording

• Process-oriented material management and associated benefits

▪ 3.-Tecnología automatización – Química y Farmacia

▪ 4.- Características únicas – Diferenciación soluciones tradicionales

▪ 5.- Referencias y ejemplos de aplicación – Química y Farmacia

▪ 6.- Validación y certificación – Requerimientos especiales del sector

ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica
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▪ Fundación:

▪ 1986

▪ Manfred Czepl (COO), Wolfgang 

Ebster (CEO)

▪ Volumen de negocio en 2016:

▪ Ingresos del grupo : 36,8 millones €

▪ Equipo humano:

▪ 421 (Grupo ProLeiT)

▪ Oficinas en Alemania:

▪ Herzogenaurach (Sede central)

▪ Halle

▪ Hannover

▪ Leverkusen

Hechos y cifras

▪ Fundación:

▪ 1986

▪ Manfred Czepl (COO), Wolfgang Ebster

(CEO)

▪ Volumen de negocio en 2018:

▪ Ingresos del grupo : 50,1 millones €

▪ Equipo humano:

▪ 564 (Grupo ProLeiT)

▪ Oficinas en Alemania:

▪ Herzogenaurach (Sede central)

▪ Halle

▪ Hannover

▪ Leverkusen
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Organización Grupo ProLeiT

Vista geográfica

ProLeiT Automação Ltda.

Piracicaba/BR

ProLeiT S. de R.L.

Monterrey/MX

ProLeiT Iberia S.L.U.

Seville/ES

ProLeiT B.V.

Enschede/NL

ProLeiT Automation Systems Co. Ltd.

Shanghai/CN

OOO ProLeiT

Moscow/RU (Headquarters)

Kazan/RU

ProLeiT AG

Herzogenaurach/DE (Headquarters)

Leverkusen/DE

Halle/DE

Hannover/DE

ProLeiT Automation LLC 

Kiev/UA

ProLeiT Corp. 

Chicago/US

ProLeiT Bulgaria OOD

Sofia/BG
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▪ Realización de proyectos

▪ Diseño, ingeniería, configuración y 

desarrollo de soluciones específicas 

para procesos industriales

▪ Desde la automatización de procesos

▪ A través de soluciones MES

▪ Hasta la conexión personalizada a 

sistemas ERP

▪ Incluyendo hardware y redes de 

comunicación

▪ Desarrollo de sistemas

▪ Desarrollo y distribución del software 

del sistema para

▪ Control de procesos (DCS)

▪ Gestión de datos de producción

▪ Sistemas Batch

▪ Soluciones MES (Manufacturing

Execution System)

Áreas de negocio

Conocimientos técnicos de expertos

▪ Un proveedor de soluciones con un único producto – ”Plant iT”

▪ Un sistema de control de procesos con MES a nivel de planta ya integrado

▪ Soluciones enfocadas a la industria químico-farmacéutica y a su especialización

▪ Productos envasados – Farmacia, Química fina, cosmética y otros sectores

▪ Plant iT es una solución probada e independiente con conocimiento tecnológico embebido

del proceso productivo

▪ Diseñado por ingenieros de proceso para operadores del proceso

Creado por un equipo de más de 50 ingenieros de procesos, químicos y alimentos
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La mezcla para el éxito

ProLeiT proporciona

Esta mezcla, en combinación con la flexibilidad y la toma rápida de decisiones  

es una de las mayores ventajas para nuestros clientes

▪ Experiencia técnica

▪ IT, hardware y software

▪ Hardware y software de PLC’s, definición 

y configuración de redes

▪ Experiencia tecnológica

▪ En diferentes procesos industriales

▪ Más de 67 ingenieros de procesos 

industriales con gran experiencia que 

hablan el mismo idioma que los clientes

▪ Experiencia en soluciones e ingeniería

▪ Consulta y asesoramiento

▪ Diseño de especificaciones funcionales 

para los requerimientos del usuario

▪ Desarrollo de software, testeo y puesta en 

marcha

▪ Soporte para la validación de procesos

▪ Gestión de proyectos

▪ Basado en competencias, de acuerdo al 

standard IPMA

▪ Herramientas de gestión de proyectos 

corporativas

▪ PMO (Project Management Office) y TPC 

(Technical Project Controlling)

▪ Sistema de control Plant iT

▪ Diseñado y desarrollado internamente 

por ProLeiT

▪ Hecho por tecnólogos y para tecnólogos

▪ Soporte helpdesk 24 horas 7 días a la 

semana (Acuerdos SLA)

▪ Servicios de mantenimiento remoto

▪ Servicios de monitoreo de equipos 

Hardware
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Una plataforma consolidada 

Más de 30 años de continua evolución

Funcionalidades MES
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Sistema Base 

Módulo

Desarrollo 

continuo de la 

plataforma del 

sistema (GMP, 

CFR21.11, ISA 

88)

Plant

Batch iT

Plant

Direct iT

Plant

Liqu iT

Plant
Trace iT

Plant
Connect iT

2000

Plant

Acquis iT

Sistema de 

control de 

procesos con 

visualización 

basada 

en PCs

ProLeiT 

OS 486

ProLeiT 

TF 900

ProLeiT 

OS 386

1991

Sistema 

desarrollado 

en entorno 

SIMATIC S5

ProLeiT 

TF 155

ProLeiT 

VD 155

ProLeiT 

OS 155

1989

Plant

Liqu iT

Plant

Acquis iT

Plant

Direct iT

Plant iT
integrate

Plant iT
connect

Plant iT
material

Introducción de 

Plant iT

compatible con 

múltiples 

plataformas 

PLC: Siemens y 

Rockwell 

Automation

2009

Plant

Batch iT

2013

Plant

Acquis iT

Plant iT
connect

Plant iT
material

Plant

Liqu iT

Nueva interfaz 

gráfica, nueva 

solución MES con 

portal web y 

cuadros de mando 

analíticos 

interactivos

Plant

Direct iT

Plant

Batch iT

Plant

Integrate iT

Uno de los primeros 

sistemas de control 

de procesos basado 

en PLC’s estándar, 

sistema operativo 

Windows NT y con 

una estructura  

servidor-cliente

ProLeiT 

OS NT, TF BM

ProLeiT 

TF NT KL

ProLeiT 

VD NT

ProLeiT 
IDS

1994 2017

Plant

Acquis iT

Plant iT
connect

Plant iT
material

Plant

Liqu iT

Nuevos módulos y 

add-ons, portal web 

y solución de 

archivo a largo plazo

Plant

Direct iT

Plant

Batch iT

Plant

Integrate iT

Plant iT
web portal

Plant iT
archive manager
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Plant iT - Módulos

Incluye funcionalidades MES embebidas
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Plant iT y MES

La clave es la integración

▪ El requerimiento más importante es 

la creación de un concepto integrado 

y consistente contemplando:

▪ Integración vertical utilizando diversos 

módulos integrados entre sí

▪ Desde el nivel de planta

▪ Hasta el nivel de gestión

▪ Integración horizontal utilizando todos los 

recursos posibles involucrados en el 

control de procesos industriales

▪ Desde recepción de materias primas

▪ Hasta producto acabado

▪ Los sistemas MES clásicos utilizan 

diversos interfaces entre los DCS, ERP y 

otros sistemas externos para realizar la 

integración
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Plant iT y MES

ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica

Una solución de proceso global que genera transparencia
E
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Plant Direct iT

Servicios auxiliares ( Electricidad / agua / vapor / gas)

Mantenimiento

Plant Acquis iT

M
E

S

Gestión de órdenes de producción y recetas, gestión de materiales, trazabilidad 

de lotes, gestión de energía, OEE, reportes, solución BI (Business Intelligence) 

con panel de mando analítico

Lista de órdenes,

lista de materiales y 

recetas

Gestión de 

materiales

Plant Integrate iT
MES, informes y analíticas

Recepción de

materiales

Lista de órdenes,

lista de materiales

Camiones
Almacen. Produc

terminado

Llenadoras,

empacadoras
Producción

Almacenamiento

materias primas

Recepción de

materiales
Camiones

Datos maestros
Órdenes de 

fabricación / mezcla
Órdenes

Órdenes de llenado / 

empaquetado

Salida de 

productos
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▪ Agenda:

▪ 1.- Introducción sobre ProLeiT – Plant iT

▪ 2.- Features and advantages of Plant Batch iT 

• Recipes and Bill of Material Management

• Production orders and Batch Management

• Electronic Batch Recording

• Process-oriented material management and associated benefits

▪ 3.-Tecnología automatización – Química y Farmacia

▪ 4.- Características únicas – Diferenciación soluciones tradicionales

▪ 5.- Referencias y ejemplos de aplicación – Química y Farmacia

▪ 6.- Validación y certificación – Requerimientos especiales del sector
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Plant  Batch iT – Vista resumen

Módulos y funcionalidades MES embebidas
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Plant Batch iT - Overview

Advantages of the batch system

Maximum 
transparency 

(Electronic Batch 
Recording)

Tamper-proof 
archiving of all 
production data

Logging down to
phase-internal 

details

Order/batch-
related message 

lists and trend 
graphics for 

measured values

Maximum 
efficiency

Integrated order 
and recipe 

management

Integrated 
materials 

management

Seamless 
integrated in the 
control system

Maximum 
availability

Fully self-
sustaining 

operation without 
data loss in case 

of defective 
communication 

e.g.
with ERP system

Significantly 
enhanced 

availability due to 
processing of 

complete (sub-) 
batches 

independent from 
the PC level

After the start of 
the order, all 

responsible data 
& functions for 

the order 
processing are 
available within 
the controller

Offline batch 
modelling 

(partly during 
operation)

Batch modelling is 
completely 
integrated in the 
Plant iT 
engineering 
environment

•Batch modelling 
completely
offline

•Engineering via 
Excel im-/export 
available

•Focused 
download of 
modifications to 
the controller 
level

Logging down to
phase-internal 
details

Tamper-proof 
archiving of all 
production data

Variable 
Operation 

Mode

“Strictly according
to S88”

“Extended S88
mode”

“Plant Batch iT
mode” (incl. 
production 
controlled by Bills 
of Materials)

Integrated 
Materials 

Management

Fully 
parameterizable 

storage structures 
including storage 

location and 
materials master 

data

Order/batch-
related recording 

of stock 
transactions (e.g. 
goods movement)

Overviews for 
stock transactions 

and available 
stock

Implementation of 
manual bookings 

including 
stocktaking, 

materials locking 
and materials 

release
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Plant Batch iT – Overview

The benefits of a process-related
material management

Complete recipe processing 
Within the 
controller 

(high fail safe)

High safety standards

Extensive analysis 
and 

comprehensive 
tracking & tracing 

functions 

Low investment risk 

For extension or 
migration projects, 

supporting 
gradual realisation 

of automation 
solutions

Parameterization instead of 
programming

Individual 
programming is 

reduced to a 
minimum

Full transparency 

From the 
production order to 

the entire actors 
and sensors

Standardized software 
solution

Stable and 
qualitative solution, 

completely 
documented



certified by experience

1515ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica

▪ Versioning includes 
version control for recipes

▪ Recipe consists of

▪ Master data

▪ Recipe parameters

▪ Multi-layered, graphical 
recipe structure

▪ Sources, destinations and 
other order parameters are 
defined as variables

▪ Further parameters can be 
defined flexibly at the 
recipe, at the start of the 
order, and during the order 
processing

▪ Ingredients are also 
variable for process 
descriptions. The 
definitions are to be 
processed via bill of 
materials.

Plant Batch iT – Recipe management

Principle of Recipe Management - 1
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▪ Recipe derivation from a 
procedure

▪ Variable recipe structure 
from unit procedures 
(partial plants-related).

▪ Setting of unit procedures 
from unique operations.

▪ Seamless transmission to 
operations and unit 
procedures level.

▪ Dynamically recipe 
generation

▪ Combining the Process 
description with the Bill of 
Materials.

▪ Example: Automatic 
dosing operation was 
dynamically multiplied in 
more dosing operations, 
based on materials within 
the Bill of Material that 
should be dosing 
automatically.

Plant Batch iT – Recipe management

Principle of Recipe Management - 2
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▪ Flexible batch calculation 
and batch distribution 

▪ Selection of recipe 
processing up to 10,000 
production batches 
possible

▪ Optional automatic supply 
of the order ID according 
to freely configurable rules

▪ Recipe operation possible 
according to bill of 
materials, process 
instructions or basic 
recipe

▪ Import option from ERP 
systems

▪ Material availability test at 
start of order

Plant Batch iT – Order management

1.- Order Creation

Order can be started automatically, 

in simulation or with planned time

Flexible allocation of 

batches and leftover 

batches

Order parameters, plant 

components and selection of 

batch-related bills of materials 

parameterizable at job start
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▪ The order list is the central tool for order 

processing

▪ Order dispatching

▪ Either by operator or by super ordinated 

system

(e. g. from SAP R/3 via Plant iT connect )

▪ Permanent online status overview for 

any batches of active orders

Plant Batch iT – Order management

2.- Order list

▪ Level of detail extendable in several 
steps

▪ Intervention in the process operation 
possible at any time

▪ From order level (start, holding, 
restart/continue and abort orders or single 
batches within an order, modification of 
recipe and plant),

▪ Up to the actuators and sensors and step-
dependent function, such as forcing the 
step enabling condition
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Plant Batch iT – Order management

3.- Batch matrix

▪ The batch matrix gives an online overview for all batches of different orders running in 
parallel

▪ Efficient diagnostic and detailed analysis by filtering 

▪ Plant / line or Operation status (e.g. held or malfunctioning operations, operations with active user 
request)
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Plant Batch iT – Order management

4.- Batch list – Tabular view

▪ The batch list gives a detailed online overview for each single batch with all relevant set 
points and actual values

▪ Intervention in the process is possible on operation level 

▪ Hold, restart/continue and abort of the batch

▪ Operation parameters can be changed at any time during ongoing operation

▪ Monitoring and recording of all interventions based on user rights

▪ Inserting of correction batches or correction lines
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▪ Batch list gives graphical online 

overview of the entire control recipe on

▪ Operation level and 

▪ Phase level

▪ Batch diagnostic

▪ Extensive features for diagnostics and 

intervention down to the single automation 

object via integrated process control 

system

▪ Batch-related access to

▪ Recipe and equipment parameters

▪ Detailed information about each operation 

(manual inputs, step enabling conditions, 

inputs and outputs)

▪ Extended diagnosis up to basic 

automation level

Plant Batch iT – Order management

5.- Batch list – Graphical view
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▪ Batch archive

▪ Flexible selection by 

plant/line, time period, 

order ID, recipe (group)

▪ General information on 

order level

▪ Detailed view for each 

batch available

▪ Flexible choose of period of 

time for investigations

Plant Batch iT – Electronic batch

Electronic Batch Recording
1.- The batch archive

Flexible order selection

General order information
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▪ Batch protocol

▪ Detailed phase protocol per 

operation

▪ Display of order-related 

measured values

▪ Batch-related message 

lists

Plant Batch iT – Electronic batch

Electronic Batch Recording
2.- Batch protocol
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▪ Why is Plant iT material an 
integral part of Plant Batch 
iT? 

➢ Because of enhancing 
production safety

▪ An external material management 
system can lead to incorrect 
information and data processing 
delays

▪ Due to break-down of an auxiliary 
system or the communication to it

▪ Due to the auxiliary system being "too 
far away" from the process

▪ Because process-related (materials) 
parameters cannot be maintained, if 
not known by the ERP system

▪ Example: 

▪ Before a job starts, reliable information 
about necessary materials & resources 
should be available. Therefore 
production-related dead locks can be 
avoided. 

▪ Within complex processes a pending 
order can block numerous other orders

▪ Functions: 

▪ Stock & materials overview 
(calculated & measured stock)

▪ Master data, materials parameter, 
materials bookings & inventory

Plant Batch iT – Material management

Integrated Material management
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Plant Batch iT – Material management

Tracking & tracing

▪ Because batch tracking can be a great support for audits

▪ Functions: materials movement, tracking & tracing
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▪ Agenda:

▪ 1.- Introducción sobre ProLeiT – Plant iT

▪ 2.- Features and advantages of Plant Batch iT 

• Recipes and Bill of Material Management

• Production orders and Batch Management

• Electronic Batch Recording

• Process-oriented material management and associated benefits

▪ 3.-Tecnología automatización – Química y Farmacia

▪ 4.- Características únicas – Diferenciación soluciones tradicionales

▪ 5.- Referencias y ejemplos de aplicación – Química y Farmacia

▪ 6.- Validación y certificación – Requerimientos especiales del sector
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Tecnología – Química y Farmacia 

ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica

▪ Recepción de materiales por contenedor, pallet, tanques, big-bags, bidones, …

▪ Proceso de recepción complete (ERP /LIMS / escalado del camión)

▪ Contenedor, micro-ingredientes y manejo de polvos

▪ Almacenamiento, mezcla y llenado de tanques

▪ Procesos especiales como:

▪ Des-humidificación

▪ Fermentación

▪ Filtración

▪ Homogenización

▪ …

▪ Líneas de llenado / empacado

Plant iT incluye …
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▪ Producción

▪ Manejo de materiales, trazabilidad y 

rastreo (adicionalmente vía WEB-

Frontend).

▪ Lista de ordenes de producción, 

limpieza(CIP) y empaque.

▪ Descripción del proceso con el “Phase

Controller” (Controlador de Fases) y lista 

de materiales.

▪ Análisis de laboratorio orientados a 

proceso.

▪ Gestión de contenedores a través de 

scanner.

▪ Gestión inteligente de cargas.

▪ Clases(software) adicionales para equipo 

o necesidades especificas por cliente.

▪ Combinación de procesos continuos y 

discontinuos en la misma plataforma.  

▪ Interfaces con sistemas ERP y LIMS vía 

Plant iT connect.

▪ Llenado y empacado

▪ Gestión de Líneas de llenado/empaque 

(Line Management) con “LMS” o “LMS 

compact”.

▪ Adquisición de datos y trazabilidad de 

acuerdo a las regulaciones GMP/FDA.

▪ Adquisición de datos de producción y 

proceso para líneas de llenado/empaque 

de acuerdo a los estándar 

“Weihenstephan”

▪ Herramienta de creación y gestión de 

informes fácil de utilizar.

▪ …

Tecnología – Química y Farmacia 

Soluciones específicas del sector con Plant iT
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Tecnología – Química y Farmacia 
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▪ Existen tres posibilidades para obtener esta información:

▪ Sistema ERP – Se obtiene información de la reserva a través de un interfaz

▪ Sistema MES – Igual que en el caso ERP

▪ El Sistema de control de procesos (DCS) controla el recibo – En este caso se suele obtener 

información del Sistema ERP sobre órdenes de compra y una vez finalizada la recepción se le 

notifica la reserva

Soluciones específicas del sector con Plant iT
Recepción de materiales y liberación laboratorio

▪ Laboratorio siempre está involucrado

▪ Para obtener los datos del lote con la finalidad de poder optimizar la receta

▪ Mediante una interfaz con el Sistema de laboratorio (LIMS – Laboratory Information Management 

System) o con la posibilidad de introducir los datos manualmente

Es absolutamente necesario tener el control de la calidad mediante controles y 
liberaciones de laboratorio

Es imprescindible obtener información de recepción de materiales para tener 
una visión general de las existencias
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Tecnología – Química y Farmacia 
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Soluciones específicas del sector con Plant iT
Manejo de micro-ingredientes

▪ Dos posibilidades de preparación de micro-ingredientes:

▪ ‘Online’ durante la ejecución de una orden de producción (Síncrona)

▪ Por adelantado, antes de iniciar la orden de producción (Asíncrono / preparación)

▪ Solución: “Manual Weighing Mask” de Plant iT V9

▪ Visualización de los micro-ingredientes dentro de las órdenes de producción le las lista de órdenes 

de ejecución

▪ Interfaz con la(s) báscula(s) para obtener el valor real y en tiempo real

▪ Interfaz con una impresora de códigos de barras para colocar una etiqueta de código en la bolsa o 

contenedor para identificarlos y registrarlo con un escáner cuando se dosifique el componente

▪ Indicación de los símbolos de acción obligatorios durante el pesado /dosificación (p.ej. Uso de gafas 

protectoras, mascaras respiratorias, guantes, etc….)

▪ Indicación de los símbolos de peligro en el etiquetado de las bolsas o contendores

▪ Muchas más características adicionales

Siempre tenemos micro-ingredientes como polvos, pigmentos, principios 
activos, etc… dentro de la lista de materiales
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Tecnología – Química y Farmacia 

ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica

▪ En uso en proyectos químicos y farmacéuticos, disponible en varios idiomas…

Add-On: Plant Batch iT Manual Weighing Mask

ACTUAL VALUE

SETPOINT
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Tecnología – Química y Farmacia 

Add-On: Plant Batch iT Manual Weighing Mask

▪ Diferentes modos 
operación

• Pesado orientado al lote -
El operador elige producir 
orientado al lote y pesa todos 
los componentes de este lote, 
después selecciona preparar 
el siguiente lote

• Pesado orientado al 

Material - El operador toma 

todas las materias primas y 

las pesa de una en una para 

preparar todos los lotes, 

después selecciona la 

siguiente materia prima

• Pesado parcial (grupos de 

comodities, pesado en varios 

pasos)

• Pesado sin referencia a 

orden – Retirada de 

materiales por centros de 

costo

▪ Pesado de lista de materiales

• Pesado de preparación con impresión de códigos de barras 

para el contendor de preparación

• Pesado en línea pesado y dosificación en el lote de 

preparación actual

• Sistema Batch-offline sin automatización  del proceso de 

dosificación/preparación

• Representación gráfica del pesado (Cambio de color de 

pesado bruto(Coarse)/Fino/Tolerancia
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Tecnología – Química y Farmacia 

Add-On: Plant Batch iT Manual Weighing Mask

Plant iT material
Gestión de materiales 

orientada al proceso

Plant Batch iT

Gestión de recetas para 

procesos Batch (ISA S88)

Preparación Producción

Proceso de pesado Síncrono

◼ Pesado en línea y tiempo real 

durante la producción del lote

◼ Registro y confirmación de consumos

Transferencia

◼ Orden de producción

◼ Lista de materiales, Receta

◼ Datos maestros

◼ Información de consumos

◼ Etc.…

Etiquetado código de barras Adición

Etiquetado

◼ Etiquetado de los contenedores 

temporales con impresoras de códigos 

estándar (Zebra, Laser, etc...)

Pesado fase de proceso

Adición

◼ Adquisición de datos 

por escáner 

◼ Registro y reportes

Plant Add-on - Manual Weighing

Pesado manual

Add-on Manual Weighing

ERP (ORACLE, SAP, …)

Pre-pesado Asíncrono 

(Antes de comenzar la producción)

◼ Control del proceso de pesado

Pesado fase preparación

ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica
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Tecnología – Química y Farmacia 

Ejemplo de aplicación: 
Visualización del proceso y la receta

▪ Procesos complejos

▪ Resaltar toda la información 
importante cuando sea 
necesario

▪ Descripción de procesos 

complejos que incluso pueden 

ser transmitidos por el ERP

▪ Interconexión de la 

descripción del proceso con la 

lista de materiales
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▪ Agenda:

▪ 1.- Introducción sobre ProLeiT – Plant iT

▪ 2.- Features and advantages of Plant Batch iT 

• Recipes and Bill of Material Management

• Production orders and Batch Management

• Electronic Batch Recording

• Process-oriented material management and associated benefits

▪ 3.-Tecnología automatización – Química y Farmacia

▪ 4.- Características únicas – Diferenciación soluciones tradicionales

▪ 5.- Referencias y ejemplos de aplicación – Química y Farmacia

▪ 6.- Validación y certificación – Requerimientos especiales del sector
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Diferenciación – Otros sistemas

Solución global y completa para
procesos productivos

H
E

C
H

O

Sólo en ProLeiT podrá encontrar esas cuatro competencias dentro de una compañía para 

la industria de procesos. Nuestros clientes disfrutan de ventajas como el contacto personal, 

soluciones flexibles y rápida toma de decisiones que aseguran acciones inmediatas

Ofrecemos soluciones completas para procesos productivos en la industria…

24h de 
Servicio y 
soporte

Desarrollo de 
Sistema 
propio

Expertos en 
Soluciones  e 

Ingeniería

Conocimiento 
Tecnológico 
del Sector
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Diferenciación – Otros sistemas

ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica

Proposición de Venta Única

Parametrización 
en lugar de 

programación: 

El código PLC ya 
integrado se 

parametriza en lugar 
de programarlo para 

permitir el control 
efectivo de la planta

Aplicaciones 
estables y de alta 
calidad gracias al

Software 
estandarizado y 
completamente 
documentado

Transparencia 
total

Desde la orden de 
producción hasta 

todos los sensores a 
actuadores  

utilizados para 
procesarla

Procesamiento 
completo basado 

en recetas
dentro del 

controlador PLC
(Alta seguridad a 
prueba de fallos)

Gestión de 
materiales 

orientada al 
proceso

Excelente 
seguridad gracias 

a un extenso 
análisis y 

exhaustivas 
funciones de 
trazabilidad y 

rastreo

Bajo riesgo de 
inversión para 

proyectos de 
ampliación o 
migración, 

facilitando la 
realización gradual 
de soluciones de 
automatización

Mejor y mayor 
protección de la 

inversión que 
SCADA y Sistemas 

de control de 
procesos que 

soportan una solo 
plataforma PLC

“Parametrización en lugar de programación”
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Diferenciación – Otros sistemas

Mejor que las soluciones SCADA 
tradicionales

Un sistema “Lean” como Plant iT reduce los costos y complejidad mejor que un SCADA

Tecnología de control de procesos. MES incluido. 

SAP
Ethernet Office

E
th

e
rn

e
t 

P
L
C

PLC 3PLC 2PLC 1

Plant iT
Server y 
Serv. archivos

Plant iT
Workstation

Ethernet Process

Plant iT
Engineering

Firewall

Ejemplo: Arquitectura de sistema estándar con MES y sistema de archivos a largo plazo

Solución tradicional SCADA / MES

SAP
Ethernet Office

Connections & 
Reporting Server

MES 
Server

Historian
Server

Batch
Server

SCADA
Server

Ethernet Process

SCADA
Workstation

Ethernet PLC

Firewall

MES
Workstation

Batch
Workstation

Ejemplo: Arquitectura de sistema estándar con MES y sistema de archivos a largo plazo

PLC 3PLC 2PLC 1
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Diferenciación – Otros sistemas

Mejor que las soluciones SCADA 
tradicionales

Ventajas de una sola Base de Datos central

▪ Todo se almacena en una Base de Datos

▪ Fácil de diseñar

▪ Fácil de instalar

▪ Fácil de operar

▪ Base de Datos fácil de mantener

▪ Mejor solución cara al futuro:

▪ Sistema modular y escalable fácil de 
expandir sin necesidad de réplica o 
pérdida de datos

Un sistema “Lean” como Plant iT reduce los costos y complejidad mejor que un SCADA

Tecnología de control de procesos. MES incluido. 

SAP
Ethernet Office

E
th

e
rn

e
t 

P
L
C

PLC 3PLC 2PLC 1

Plant iT
Server y 
Serv. archivos

Plant iT
Workstation

Ethernet Process

Plant iT
Engineering

Firewall

Ejemplo: Arquitectura de sistema estándar con MES y sistema de archivos a largo plazo
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Diferenciación – Otros sistemas

Mejor que las soluciones SCADA 
tradicionales

Tradicional (SCADA)

P
R

O

▪ Múltiples servidores

▪ Múltiples sistemas y software

▪ Múltiples niveles de datos duplicados

▪ Alto nivel de código específico

▪ Mucho tiempo para depuración de código

▪ Reutilización limitada

▪ Programación manual de los “Faceplates”
y funcionalidades

▪ Programación manual de los objetos

▪ Un solo servidor de aplicación central

▪ Un solo sistema de Software

▪ Un solo servidor de archivos

▪ Muy poco código específico

▪ Modificaciones “online“ durante producción

▪ Alta reutilización

▪ “Faceplates” predefinidos con 
funcionalidad integrada

▪ Librerías pre-configuradas con objetos de 
automatización tecnológicos

V
E

N
T

A
J

A
S ✓ Sistema “Lean”, escalable y modular

✓ Conocimientos de proceso “embebidos” en el sistema

✓ Enfocado a sectores específicos según las necesidades reales de los procesos productivos

Diferencias Técnicas: ¿Qué ofrece Plant iT más que las soluciones tradicionales?
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Diferenciación – Otros sistemas

Mejor que las soluciones SCADA 
tradicionales

Tradicional (SCADA)

P
R

O

Diferencias tecnológicas: ¿Por qué Plant iT es mucho mejor que los sistemas tradicionales?

▪ Enfocado en visualizar estados de máquinas y 
áreas de producción

▪ Módulos MES complementarios disponibles  como 
Add-Ons

▪ Aplicaciones altamente dependientes del 
programador que lo desarrolle

▪ Altos costos por mantenimiento durante el ciclo de 
vida

▪ Oferta productos horizontales genéricos 
alta personalización requerida

▪ Alta dependencia de expertos en programación

▪ Conocimientos extensivos de 
programación y SW (transferencia 
de código del PC al PLC, etc...)

▪ Enfocado en controlar y gestionar 
todos los procesos dentro de la producción

▪ Funcionalidades MES siempre embebidas y 
operativas

▪ Soporte directo y mantenimiento por 
desarrolladores de ProLeiT

▪ Estructura de costos abierta y transparente

▪ Soluciones específicas por sector, poca 
personalización requerida

▪ Baja dependencia de expertos en 
programación

▪ Solo conocimientos básicos requeridos 
(comunicación optimizada con PLCs)

V
E

N
T

A
J

A
S ✓ Reduce el esfuerzo de ingeniería

✓ Asegura una mayor calidad y estandarización que en aplicaciones programadas individualmente ex-proceso

✓ Única solución con tecnología de procesos embebida para PLCs de Siemens y Rockwell 
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Diferenciación – Otros sistemas

Mejor que las soluciones DCS/PCS 
tradicionales

El sistema “Lean” Plant iT reduce costos totales (TCO) y complejidad mejor que otro DCS? 

Example: standard system architecture with MES functions, redundancies and archive functionality Example: standard system architecture with MES functions, redundancies and archive functionality
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Diferenciación – Otros sistemas

Mejor que las soluciones DCS/PCS 
tradicionales

P
R

O

Diferencias Técnicas: ¿Qué ventajas ofrece Plant iT más que otros DCS/PCS?

Otro PCS Plant iT Beneficios asociados

Diseño basado en 

compilador
Diseño “Compilerless”

Realización de modificaciones en vivo, sin necesidad compilar ni  pasar el 

PLC a Stop.

Arquitecturas «Multi-

Servidor»

Arquitectura «Servidor 

único»

Importantes ahorros en costes de inversión inicial y mantenimiento en 

hardware, sistemas software, interfaces asociados… así como facilidad de 

mantenimiento, expansión y salvaguarda de todos los parámetros de 

producción.

Múltiples Sistemas HW de 

alto rendimiento

Requerimientos estándar

del ÚNICO sistema

Un ÚNICO equipo con un ÚNICO software genera importantes ahorros en 

costos de inversión y “Total Cost of Ownership” en hardware, 

transacciones y tiempos de actualización más rápidos y eficientes.  

Posible, fácil y económica instalación de un sistema redundante.

Mucho código específico 

PLC

Muy poco código 

específico

Genera una mayor fiabilidad y estandarización de las aplicaciones así 

como una posible, fácil y económica modificación a posteriori.

Recetas con programación 

de PLC

Recetas sin acceder al 

PLC

NO son necesarias las paradas de producción por creación o cambios en 

las recetas  así como tampoco son necesarios conocimientos de 

programación ni acceder al PLC.
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Diferenciación – Otros sistemas

Mejor que las soluciones DCS/PCS 
tradicionales

P
R

O

Diferencias Tecnológicas: ¿Qué ventajas ofrece Plant iT más que otros DCS/PCS?

Otro PCS Plant iT Beneficios asociados

Imposible re-visualizar el 

proceso
«Video-Mode» 

Análisis y monitorización de procesos mediante la posterior reproducción 

de la ejecución de cualquier proceso (incluso meses o años después) en 

las pantallas de operación.

Enfoque «MES-on-top» Enfoque «MES-inside»

Importantes ahorros en inversión inicial y “Total Cost of Ownership” 

(servidores, sistemas software e interfaces) junto a mayor fiabilidad de 

resultados MES y facilidad de adición y/o modificación a posteriori de las 

funcionalidades MES.

Programas y licencias por  

funcionalidades 

Estructura sencilla, 

eficiente y económica

Menor costo de licencias y una óptima relación funcionalidad/coste junto a 

posibles modificaciones y/o extensiones sin necesidad de interfaces.

Monitorización de 

secuencias por PLC

Monitorización por pantalla 

de operador

Visualización, monitorización y actuación sobre las secuencias en 

ejecución por parte del operador desde de pantalla de operación sin 

acceder al programa de control ni PLC y sin necesidad de licencias 

adicionales.

Solución específica y 

dependiente

Solución estándar e 

independiente

Independencia de la plataforma PLC y del OEM que permiten la libre 

elección o mezcla de diferentes sistemas PLC y equipos de diferentes 

OEMs de una forma totalmente transparente y homogénea.
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Diferenciación – Otros sistemas

Principales beneficios para el cliente

▪ Solución certificada a nivel mundial con más 
de 1.700 instalaciones

▪ Estabilidad y fiabilidad probadas en todo el mundo, 
independiente de los equipos OEM y totalmente 
compatible con Siemens y Rockwell

▪ Diagnóstico y optimización de procesos 
incorporado  con capacidad de 
almacenamiento de datos a largo plazo

▪ Reducir el tiempo de inactividad / parada

▪ Localización y resolución de problemas más rápido 
por los operadores eliminando la dependencia de 
programadores para mantener las operaciones en 
funcionamiento

▪ Video-Mode para mejorar y examinar sus procesos 
por medio de la visualización de históricos de 
ejecución en las pantallas de control y proceso

▪ 24/7/365 soporte técnico a medida y enfocado 
a las necesidades del cliente

▪ Soporte técnico de ambos Sistema Y Aplicación

▪ Reducir el tiempo de inactividad en casos de errores 
técnicos y operacionales imprevistos mediante la 
resolución de problemas por un soporte técnico 
cualificado

▪ Tecnología de control de procesos con MES 
embebido
▪ Conocimiento tecnológico (probado, validado y 

orientado al proceso) específico del sector ya 
incorporado a la solución con sistema de reportes 
integrado

▪ Sistema único y global a nivel de planta 
proporcionando consistencia y calidad en los 
procesos

▪ Aumentar la disponibilidad, productividad, flexibilidad 
y calidad

▪ Múltiples  canales de asociados debido a la 
aceptación de OEM y red de Integradores de 
Sistemas

▪ MES incluido sin sistemas externos 
adicionales o interfaces entre módulos
▪ No existen problemas de compatibilidad con UNA 

base de datos, UN sistema software y UN entorno de 
configuración

▪ Reducir el Coste Total de Propiedad y  Mantenimiento

▪ Sistema “lean ” cliente-servidor  orientado a 
objetos y escalable
▪ Ingeniería, implementación y puesta en marcha más 

rápidas 

▪ Reducir el Coste Total de Propiedad, interfaces y 
dependencia de los programadores
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Diferenciación – Otros sistemas

Bajo Coste de Propiedad

▪ Precio de Compra inicial

• La capacidad “Multi-Plataforma” 

proporciona libertad de elección de 

plataforma hardware y topología de red

• Conocimiento tecnológico del sector 

incorporado en la solución

• Integración perfecta entre la automatización 

y los equipos de proceso

• Reducción de costos de ingeniería

• Reducción de costos de infraestructura

• Reducción de los requisitos Hardware

• Tan sólo se necesita 1 servidor

• Reducción de los requisitos Software

• Tan sólo se necesita 1 paquete 

software

• Reducción de los requisitos de integración

• Tan sólo se utiliza una base de datos

▪ Costos mantenimiento ciclo de vida

• Autonomía (empowerment) del operador

• Optimizar la disponibilidad y producción de 

la planta

• Asegurar la calidad y regularidad del 

producto

• Reducir los tiempos de inactividad / parada

• Aumentar la flexibilidad de producción

• Mejorar la trazabilidad de la producción

• Información para impulsar la mejora 

continua

• Infraestructura de soporte técnico por 

medio de delegaciones / integradores de 

sistemas  locales

• ProLeiT proporciona soporte técnico 

24/7/365 de la APLICACIÓN en planta, no 

sólo al producto

• Asegurar el máximo tiempo de 

actividad de la planta y procesos

▪ Arquitectura “lean” del sistema afecta al Coste Total de Propiedad
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▪ Agenda:

▪ 1.- Introducción sobre ProLeiT – Plant iT

▪ 2.- Features and advantages of Plant Batch iT 

• Recipes and Bill of Material Management

• Production orders and Batch Management

• Electronic Batch Recording

• Process-oriented material management and associated benefits

▪ 3.-Tecnología automatización – Química y Farmacia

▪ 4.- Características únicas – Diferenciación soluciones tradicionales

▪ 5.- Referencias y ejemplos de aplicación – Química y Farmacia

▪ 6.- Validación y certificación – Requerimientos especiales del sector
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Referencias - Química y Farmacia

ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica

Algunas referencias

Farmacia Química fina / aditivos
Detergentes / 

Limpiadores

Materiales sintéticos / 

Plásticos
Química de construcción
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Referencia Química - Brillux

Grupo Brillux - Pinturas y barnices

▪ Grupo industrial con 4 plantas industriales para fabricación de pinturas de dispersión,  
barnices, bases y productos semi-terminados. Todas ellas automatizadas con Plant iT

▪ Control global y transversal de la producción, totalmente integrada en el ERP, desde 
recepción de materias primas hasta los tanques buffer de cada línea de llenado

▪ Artículo con información en detalle sobre el “caso de éxito” en Brillux (Inglés)

Planta principal y oficinas corporativas  - Münster - Alemania

Planta industrial en Unna - Alemania

Planta industrial en Herford - Alemania

Planta industrial en Malsch - Alemania

http://sharepoint.proleit.de/users/fsanchez/Pharma/Application_Profile_Brillux_Bringing_Color_to_control_technology_EN.pdf
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▪ Automatización - Tecnología de 

procesos (sensores y actuadores) 

▪ 3.000 válvulas automáticas

▪ 900 señales analógicas de medida 

(analog inputs)

▪ 200 variadores de frecuencia 

▪ 600 motores (CMC)

▪ Conexiones de bus de campo (80% 

Profinet , 20% Profibus)

▪ 700 Unidades de almacenamiento 

(Storage Units (SU))

▪ 1.200 Operaciones (Controladores 

de fase)

▪ Sistema de control de procesos 

(Plant iT – V9)

▪ 1 servidores alta disponibilidad con 

redundancia hardware “Stratus

ft6410”. Realizando las tareas de:

• Servidor de producción con 

funcionalidad de servidor de archivos 

incluida

• Servidor de respaldo del sistema

▪ 1 Terminal server 

▪ 8 PLCs Siemens S7 416-3

▪ 20 estaciones de operador (PCs) 

▪ 4 estaciones de ingeniería

▪ 10 Terminal clients

Referencia Química - Brillux

Planta de Münster - Alcance real
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Referencia Química - Brillux

Planta de Münster - Módulos Plant iT

Sistemas y  Módulos Funcionalidad para el proceso Áreas de procesos

✓ Plant Acquis iT Adquisición de datos, Informes y reportes Todas las áreas

✓ Plant Direct iT
Visualización, operación y monitorización, 

funcionalidades básicas del sistema de automatización
Todas las áreas

Plant Liqu iT

✓ Plant Batch iT Gestión de recetas, gestión de órdenes de producción Todas las áreas

Plant Integrate iT

✓ Plant iT material Gestión de materiales, trazabilidad Todas las áreas

✓ Plant iT connect

Conexión di-direccional al sistema ERP (Órdenes de 

fabricación, datos maestros de materiales, recetas y 

retroalimentación de consumo de materiales y datos de 

producción)

Todas las áreas – ERP 

(Production Planung System)

ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica
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Referencia Química - Brillux

Planta de Münster - Silos de materias y 
dosificaciones automáticas por bascula
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Referencia Química - Brillux

Planta de Münster - Mezclador dosificaciones 
manuales, automáticas y báscula de silos
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Referencia Química - Brillux

Planta de Münster - Mezclador con 
dosificaciones manuales y automáticas
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Química y Farmacia – Brillux

Planta de Münster - Tanques 
almacenamiento productos semi-terminados
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Química y Farmacia – Brillux

Planta de Münster - Vista resumen de 
mezcladores de producto final
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Referencias - Química y Farmacia

ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica

▪ Química:
https://www.proleit.co.uk/references/industries/chemistry.html

▪ Farmacia:
https://www.proleit.co.uk/references/industries/pharma-biopharma.html

▪ Casos de éxito:
▪ BASF – Autotuning for processing equipment and Process Optimization

https://www.proleit.co.uk/download/filedb/basf-autotuning-for-processing-equipment.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/basf-process-optimisation-with-plant-direct-it-visu-recorder.html

▪ Bayer – New process control System
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/bayer-new-process-control-system.html

▪ Brillux – Bringing color to control technology
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/brillux-bringing-color-to-control-technology.html

▪ Clariant – Integrated automation of the ester wax production plants
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/clariant-integrated-automation-of-the-ester-wax-production-plants.html

▪ Cognis – Optimizing product quality using integrated process control
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/cognis-optimizing-product-quality-using-integrated-process-control.html

▪ Henkel – Consistent automation concept for the production washing agents
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/henkel-consistent-automation-concept-for-the-production-of-washing-agents.html

▪ Hilti – New process control system
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/hilti-new-process-control-system.html

▪ Johnson-Diversey – Everything at a glance
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/johnson-diversey-everything-at-a-glance.html

▪ Kiesel – Operational excellence
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/kiesel-operational-excellence.html

▪ Lichtwer – Integrated automation
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/lichtwer-integrated-automation.html

▪ LyondellBasell – New logistic concept
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/lyondellbasell-new-logistics-concept.html

▪ Münzing – Migration PCS7 to Plant iT
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/muenzig-migration-pcs7-to-plant-it.html

Referencias - Informaciones detalladas 

https://www.proleit.co.uk/references/industries/chemistry.html
https://www.proleit.co.uk/references/industries/pharma-biopharma.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/basf-autotuning-for-processing-equipment.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/basf-process-optimisation-with-plant-direct-it-visu-recorder.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/bayer-new-process-control-system.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/brillux-bringing-color-to-control-technology.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/clariant-integrated-automation-of-the-ester-wax-production-plants.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/cognis-optimizing-product-quality-using-integrated-process-control.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/henkel-consistent-automation-concept-for-the-production-of-washing-agents.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/hilti-new-process-control-system.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/johnson-diversey-everything-at-a-glance.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/kiesel-operational-excellence.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/lichtwer-integrated-automation.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/lyondellbasell-new-logistics-concept.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/muenzig-migration-pcs7-to-plant-it.html
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▪ Agenda:

▪ 1.- Introducción sobre ProLeiT – Plant iT

▪ 2.- Features and advantages of Plant Batch iT 

• Recipes and Bill of Material Management

• Production orders and Batch Management

• Electronic Batch Recording

• Process-oriented material management and associated benefits

▪ 3.-Tecnología automatización – Química y Farmacia

▪ 4.- Características únicas – Diferenciación soluciones tradicionales

▪ 5.- Referencias y ejemplos de aplicación – Química y Farmacia

▪ 6.- Validación y certificación – Requerimientos especiales del sector
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Validación y Certificación 

ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica

▪ GMP / FDA cumplimiento

▪ Adquisición de datos y trazabilidad de 

todas las operaciones manuales, 

semiautomáticas y automáticas 

relativas al producto

▪ FDA 21 CRF Part 11 cumplimiento

• Audit Trail

para configuración y ejecución

• Firma electrónica

• Registro electrónico

▪ Ciclo de vida des Sistema  / Modelo V..

▪ Validación y calificación

Requerimientos especiales de la industria 
farmacéutica que cubre Plant iT
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Validación y Certificación 

ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica

▪ GMP / FDA cumplimiento –
Documentos de proyecto requeridos

▪ Requisitos de especificación / 
DQ documentos (cliente)

▪ Especificación de diseño técnico

▪ Plan de proyecto Incl. evaluación de riesgos

▪ Especificación de diseño funcional

▪ Prueba de modulo de la lista de verificación 
(Checklist modul test)

▪ Prueba de integración de la lista de verificación 
(Checklist integration test)

▪ Protocolo de prueba (Test protocol)

▪ Revisión de código (Code review)

▪ Protocolo FAT – Factory Acceptance Test

▪ Protocolo de puesta en marcha

▪ Protocolo SAT – Site Acceptance Test

▪ Documentos IQ / OQ / PQ (cliente)

▪ Protocolo de aceptación

▪ Documentación 

(manuales de usuario, Sistema, …)

Requerimientos especiales de la industria 
farmacéutica que cubre Plant iT
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ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica

Video – Cumplimiento (por favor pulse para iniciar)
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ProLeiT AG

Einsteinstr. 8

91074 Herzogenaurach

Germany

Phone +49 91 32 777 0

Fax +49 91 32 777 150

E-mail info@proleit.com

Internet www.proleit.com

ProLeiT Group

Chicago/US – Enschede/NL –

Kiev/UA – Monterrey/MX –

Moscú/RU – Piracicaba/BR –

Sevilla/ES – Shanghai/CN –

Sofia/BG

Persona de contacto:

Francisco Sánchez Valdivia

Sales Manager Latin America

Central Sales

Teléfono: +49 9132 777 574

Móvil:       +49 162 2598 385

Email:       Francisco.Sanchez@proleit.com

ProLeiT AG - Presentación corporativa y resumen para industria Química y Farmacéutica

Enlace a nuestros videos

Calidad, Seguridad, Confianza y 

Sostenibilidad 

… es lo que obtiene con Plant iT

“Nuestro Sistema de control de procesos Plant iT y brewmaxx se utilizan 

en más de 1.700 plantas productivas y en más de 100 países”

mailto:Francisco.Sanchez@proleit.com
http://www.proleit.com/service/videos.html

