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= Equipo humano:

= Fundacion:
= 564 (Grupo ProLeiT)

= 1986
= Manfred Czepl (COO), Wolfgang Ebster
(CEO) = Oficinas en Alemania:
= Herzogenaurach (Sede central)
= Halle
= Volumen de negocio en 2018: =  Hannover
= Ingresos del grupo : 50,1 millones € = Leverkusen
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Org anizacion Gru po ProLeiT certified by experience

Vista geografica P [ OLel T

ProLeiT AG
Herzogenaurach/DE (Headquarters)
Leverkusen/DE )
Halle/DE ] 000 ProLeiT
Hannover/DE =] Moscow/RU (Headquarters)
Kazan/RU

ProLeiT B.V.

ProLeiT Corp. Enschede/NL

Chicago/US

ProLeiT Automation LLC
Kiev/UA

ProLeiT Iberia S.L.U.
Seville/ES i ProLeiT Bulgaria OOD |

Sofia/BG

. ProLeiT Automation Systems Co. Ltd.
ProLeiT S. de R.L. Shanghai/CN

Monterrey/MX

ProLeiT Automacéo Ltda.
Piracicaba/BR
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Areas de negocio
Conocimientos técnicos de expertos

= Realizacidén de proyectos
= Disefio, ingenieria, configuracion y
desarrollo de soluciones especificas
para procesos industriales

» Desde la automatizacion de procesos
= Através de soluciones MES

» Hasta la conexion personalizada a
sistemas ERP

* Incluyendo hardware y redes de
comunicacion

certified by experience

ProLeiT

= Desarrollo de sistemas

Desarrollo y distribucion del software
del sistema para

Control de procesos (DCS)

Gestidn de datos de produccion

Sistemas Batch

Soluciones MES (Manufacturing
Execution System)

Creado por un equipo de mas de 50 ingenieros de procesos, quimicos y alimentos

= Un proveedor de soluciones con un unico producto — ”Plant iT”

= Un sistema de control de procesos con MES a nivel de planta ya integrado

= Soluciones enfocadas a la industria quimico-farmacéutica y a su especializacion

= Productos envasados — Farmacia, Quimica fina, cosmética y otros sectores

= PlantiT es una solucion probada e independiente con conocimiento tecnolégico embebido

del proceso productivo

= Diseflado por ingenieros de proceso para operadores del proceso
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La mezcla para el éxito
ProLeiT proporciona

= Experienciatécnica
= |T, hardware y software

= Hardware y software de PLC’s, definicion
y configuracion de redes

= Experienciatecnologica
= En diferentes procesos industriales

= Mas de 67 ingenieros de procesos
industriales con gran experiencia que
hablan el mismo idioma que los clientes
= Experiencia en soluciones e ingenieria
= Consultay asesoramiento

= Disefio de especificaciones funcionales
para los requerimientos del usuario

= Desarrollo de software, testeo y puesta en
marcha

= Soporte para la validacién de procesos

certified by experience

ProLelT

= Gestion de proyectos

Basado en competencias, de acuerdo al
standard IPMA

Herramientas de gestion de proyectos
corporativas

PMO (Project Management Office) y TPC
(Technical Project Controlling)

= Sjstemade control PlantiT

Disefado y desarrollado internamente
por ProLeiT

Hecho por tecnélogos y para tecnélogos

Soporte helpdesk 24 horas 7 dias a la
semana (Acuerdos SLA)

Servicios de mantenimiento remoto

Servicios de monitoreo de equipos
Hardware

Esta mezcla, en combinacion con la flexibilidad y la toma rapida de decisiones
es una de las mayores ventajas para nuestros clientes
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Una plataforma consolidada
Mas de 30 afos de continua evolucién

Plant IT.

certified by experience

Plant iT
c connect
O Plant PlantiT
g ConnectiT material
8 Plant PlantiT
. Ti iT int t
LIT race i integrate
ProLeiT Plant Plant
IDS Batch iT Batch iT
ProLeiT ProLeiT ProLeiT Plant Plant
VD 155 OS 386 VD NT LiquiT LiquiT
ProLeiT ProLeiT ProLeiT Plant Plant
TF 155 TF 900 TFE NT KL Direct iT Direct iT
ProLeiT ProLeiT ProLeiT Plant Plant
OS 155 OS 486 OS NT, TF BM Acquis iT Acquis iT
1989 1991 1994 2000 2009
Sistema Sistema de Uno de los primeros  Desarrollo Introduccién de
desarrollado  control de sistemas de control  continuo de la Plant iT
en entorno procesos con de procesos basado plataforma del compatible con
SIMATIC S5  visualizacion en PLC’s estandar,  sistema (GMP, multiples
basada sistema operativo CFR21.11, ISA plataformas
en PCs Windows NT y con 88) PLC: Siemens 'y

una estructura
servidor-cliente

Automation

Rockwell
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PlantiT
archive manager
PlantiT
web Qortal
PlantiT Plant iT
connect connect
Plant iT PlantiT
material material
Plant Plant
Integrate iT Integrate iT
Plant Plant
Batch iT Batch iT
Plant Plant
LiquiT LiquiT
Plant Plant
Direct iT Direct iT
Plant Plant
Acquis iT Acquis iT
2013 2017

Nueva interfaz
gréfica, nueva

soluciéon MES con

portal web y

cuadros de mando

analiticos
interactivos

Nuevos modulos y
add-ons, portal web
y solucion de

archivo a largo plazo

Funcionalidades MES




Plant iT - Médulos certified by experience
Incluye funcionalidades MES embebidas Pral_el_l-

%

Plant iT connect Plant iT material Plant iT archive manager Plant iT web portal

‘ ) =
C d ' 0
Interface Manager Process-oriented Long-term Web Reporting
Materials Management Archive Solution and Applications

Plant DirectiT ~ # PlantLiquiT §f  PlantBatchiT | PlantIntegrate iT

= i

Production Data Process Recipe Management for Recipe Management MES,
Management Control System Liquid Processes for Batch Processes Reporting & Analytics

S
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La clave es la integracion P ([ OLBI T

= El requerimiento mas importante es
la creacion de un concepto integrado
y consistente contemplando:

Sala de juntas

P = Integracion vertical utilizando diversos
maodulos integrados entre si

n
nn‘ =

= Desde el nivel de planta
= Hasta el nivel de gestion

MES = Integracion horizontal utilizando todos los
recursos posibles involucrados en el
control de procesos industriales

= Desde recepcidén de materias primas
» Hasta producto acabado

Control _ . .
= Los sistemas MES clasicos utilizan

Planta de produccion diversos interfaces entre los DCS, ERP y
otros sistemas externos pararealizar la
integracion
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Plant iTy MES
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Una solucion de proceso global que genera transparencia

ProLelT

Ordenes

Datos maestros

Ordenes de
fabricaciéon / mezcla

Ordenes de llenado /
empaquetado

-

Plant Integrate iT

MES, informes y analiticas

Gestion de 6rdenes de produccidn y recetas, gestion de materiales, trazabilidad
de lotes, gestion de energia, OEE, reportes, solucion Bl (Business Intelligence)

con panel de mando analitico

e 1
Recepcion de
materiales

I -
Gestion de
materiales

| Listade ordenes, |
‘ lista de materiales y
recetas

lista de materiales

|
‘ ‘ Lista de 6rdenes,

=i

Camiones

Plant DirectiT

Recepcion de
materiales

I

Almacenamiento
materias primas

I

Produccion

Plant Acquis iT

Llenadoras,
empacadoras

Servicios auxiliares ( Electricidad / agua / vapor / gas)

Mantenimiento
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= Agenda:
= 1.-Introduccidon sobre ProLeliT —PlantiT

2.- Features and advantages of Plant Batch iT

* Recipes and Bill of Material Management

* Production orders and Batch Management

» Electronic Batch Recording

* Process-oriented material management and associated benefits

3.-Tecnologia automatizacion — Quimica y Farmacia

4.- Caracteristicas unicas — Diferenciacion soluciones tradicionales

5.- Referencias y ejemplos de aplicacion — Quimica y Farmacia

6.- Validacion y certificacion — Requerimientos especiales del sector
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Plant Batch iT — Vista resumen certified by experience
Médulos y funcionalidades MES embebidas P[‘OLEIJ_-

Plant iT connect Plant iT material Plant iT archive manager Plant iT web portal

m =
C N ' 0
Interface Manager Process-oriented Long-term Web Reporting
Materials Management Archive Solution and Applications

Plant Acquis iT : Plant Direct iT Plant Liqu iT Plant Batch iT Plant Integrate iT

= i

Production Data Process Recipe Management for Recipe Management MES,
Management Control System Liquid Processes for Batch Processes Reporting & Analytics
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Plant Batch IT - Overview certified by experience

Advantages of the batch system Pr OLel T

Maximum Offline batch

: , \ Variable Integrated
transparency Maximum Maximum modelling Operation I\/Iatgerials
(Electronic Batch efficiency availability (partly during Mode Management

Recording) operation)
( ) f ) 4 ) ( ) et s . e
Tamper-proof Integrated order Fully self- Batch modelling is | _|“Strictly according Fully
— archiving of all — and recipe sustaining completely to S88” parameterizable
production data management operation without integrated in the storage structures
\ J \ J | data loss in case Plant iT - inc|uding storage
r 3 ’ \ of defective engineering | _|“Extended S88 location and
Logging down to Integrated communication environment mode” materials master
— phase-internal — materials i €.g. ) data
details management with ERP system *Batch modelling Ve \
\ ) L ) \ /|| completely “Plant Batch iT r 2
p < ) . S N offine mode” (incl. Order/batch-
Order/batch- Seamless S|gn|f|cant|y 'Eng|n¢er|ng via — productlon ] related recording
related message — integrated in the enhanced Excel im-/export controlled by Bills - of stock
|| Vlists and trend control system availability due to available of Materials) transactions (e.qg.
graphics for . ) | processing of *Focused \ / goods movement)
measured values complete (sub-) download of . J
L J . batches modifications to p \
'ndipeg%elm frlom the controller Overviews for
the evel \Ievel ) || stock transactions
- N and available
Aftel‘ the start Of Logg|ng down to L stock y
the order, all — phase-internal
responsible data details (Implementation of
| & ftjhr;cgcr)gsrfor ) g manual bookings
f f ) includin
processing are | | [Tamper-proot L stockaking,
a;ﬁua etwh n —archiving of all materials locking
& Lohirelilr production data and materials
\ / N release
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Plant Batch IT — Overview

The benefits of a process-related
material management

. . . Individual
Parameterization instead of programming is
programming reduced to a
minimum
From the

production order to
the entire actors
and sensors

Full transparency

) Stable and
Standardized software qualitative solution,

solution completely

documented

PlantiT. ProLeiT AG - Presentacion corporativa y resumen para industria Quimica y Farmacéutica
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ProLelT

Within the ) ;
controller Complete recipe processing
(high fail safe)

Extensive analysis
and .
comprehensive High safety standards
tracking & tracing
functions

For extension or
migration projects,
supporting
gradual realisation
of automation
solutions

Low investment risk




Plant Batch iT — Recipe management
Principle of Recipe Management - 1

certified by experience

2 Operation © Parameter
=] Operation OP_Dosing
Step name
Comment

+] Step coordinate

= Setpoint Specify setpoint in the recipe
Setpoint [kg] 150.0000

=l Transfer unit Process unitis fix
Transfer 1301 Dosing pipe
Maintain the lock of the process units after step end No

Source is a raw material
000000
Tx105
Maintain the lock of the process units after step end No
= Target Process unit is fix
Transfer - target 0501 Mi 01
Maintain the lock of the process units after step end No

Comment:

OP_Dosing

0.0000 - 0.0000]

1301 Dosing pipe

Wasser

Mixer 01

PlantiT. ProLeiT AG - Presentacion corporativa y resumen para industria Quimica y Farmacéutica
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Versioning includes
version control for recipes

Recipe consists of

= Master data
= Recipe parameters

= Multi-layered, graphical
recipe structure

= Sources, destinations and
other order parameters are
defined as variables

Further parameters can be
defined flexibly at the
recipe, at the start of the
order, and during the order
processing

Ingredients are also
variable for process
descriptions. The
definitions are to be
processed via bill of
materials.




Plant Batch iT — Recipe management

Principle of Recipe Management - 2

| e

[Ff] Warencuss cverven

B Matens overview
Production Version: 3]

certified by experience

[EERR "o v X | % Geehmate X | N Oekh bt 19060655 1 (Dukh 4 X

= (1% 3
Plant iT L

B Goode arey
B Goods ssue

- Gooss blockage.
IR Goocs reease

£ Goods relocaton
Gy Matenat redeciaration

[V - QT migije]e] x| & operseon [ B,
e b
© [rasmans
e YRR
| ot
BT o s i
A
— 3 oo
=
{ -
P
Cuaresh e
Sewven » ‘
v 2fa[al e =8l
= start ) 2 sy
(@) L
= T
= @ 5o
B OP_Automatic cosmq} OP_Rihren M01
= i J
7 Start
]
18] Autom
0 OD_chD{*,l\V01] OVP_uberlveqlbe | <} xi = ﬂ
S Eame———— . = P
(@) OP_Emptying Mi 01 Q z 7
st ' 3 () P_Automatic dosing
o Ende ) -
(@]
i = OP_Automatic dosing
- =
2 ﬂ Lire Material number | Material name Cuantity Unit | Ident. Tc;)]( P;E (-
© ()
= 1 011000 | Water 17000,0000 | kg 0,0000 0,0000 O x
(V] OP_Sync Dos Mi01
= 2 011001 | ASK swest 1000,0000 | kg 0,0000 10,0000
s 3 011002 | ASK sour 500,0000 | kg 1,0000 5,0000
- 4 011003 | Sugar Solution 1300,0000 | ky 1,0000 5,0000 Ende )
© 5 013000 | Applefiavor 20,0000 | kg 2 0,5000 2,0000
E [ 013001 | Citric Acid 150,0000 | kg 2 5,0000 0,0000
#|[]
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Recipe derivation from a
procedure

Variable recipe structure
from unit procedures
(partial plants-related).

Setting of unit procedures
from unique operations.

Seamless transmission to
operations and unit
procedures level.

Dynamically recipe
generation

Combining the Process
description with the Bill of
Materials.

Example: Automatic
dosing operation was
dynamically multiplied in
more dosing operations,
based on materials within
the Bill of Material that
should be dosing
automatically.




Plant Batch iT — Order management

1.- Order Creation

certified by experience

Assignment
Order

ord b 0826-35-1

Planned start 873112015 9:56:24 AM

ssssssss

Order can be started automatically,

Replacements | properties | Manualinputs | Comment|
WY m Details about the product(s) e

in simulation or with planned time

BEVSCECRUE 5 Gatchmatix X || % Batch st 150826.35-1 /Baich 4 X

Bil of materials + generaldescripon ~~~~ Notes
il of materials Apple Juice Standard 7 (2
Recipe [PD-0P-Dosing ~|
Splitting: (spit equay -
Ya  Splitequally
% Oneresidual batch
Quantity 7a  Two residual batches
. %4 Thelargest possible number of batches with the standard size
ou

7% Batches with standard size
73 Batches with minimum size
Batches with maximum size

Planned quantity Individual

{EEEE s e

Flexible allocation of
batches and leftover
batches

Order parameters, plant

components and selection of
batch-related bills of materials
parameterizable at job start

PlantiT. ProLeiT AG - Presentacion corporativa y resumen para industria Quimica y Farmacéutica
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Flexible batch calculation
and batch distribution

= Selection of recipe
processing up to 10,000
production batches
possible

Optional automatic supply
of the order ID according
to freely configurable rules

Recipe operation possible
according to bill of
materials, process
instructions or basic
recipe

Import option from ERP
systems

Material availability test at
start of order




Plant Batch iT — Order management
2.- Order list

.
ProlLeiT

" [ Dashboard || S Process screenMpingplant Batch T X | % Messages X || % Measured values Raw Materisls' X [RaSBT S 5 Batch matrx X || % Batch st 150626-35-1 /Bach 4 X | Plant II
B3 & QPR o e e
Hold Abvort Reset Acknowledge Ceate Edit Delete S De:ete' ‘ ’ ﬁ iR Secaahoiaie
G G| O Order number Status Sta(r;;i;ne Start time (actual) End time Duration Quantity planned Quantity actual Unit Batch planned Batch running Batch actual D:{s?;‘:;ion Reclpeversiit
15051021 [ immediately 101062015 09:1438 101062015 10:27:49  0T:13:11 27.000.00000 3472050000 kg 6 0 6 Processdescription with operations 2
1506102¢-3 [ immedictely 10062015 104550 241082015 170705 [75] 06:21- 46000000 743.00000 kg 2 0 2 Processdescription vith operations 2
150610-24-2 Paused  immediately 20/0820151218:38 241082015 17:06:12  [4] 04:47:34 60,000.00000 2149000000 kg 4 Processdescription vith operations 2
EIMCAITN - ____
\:‘/ 150826-35-3 | Rllﬁm -~ immediately < 26/08/2015 14:59:43 2,300.00000 0.00000 kg 0 Processdescription with operations 2
‘ 150826-35-2 locked  immediately 20,000.00000 000000 kg 5 0 0 Processdescription with operations |2
| Test Dosage Locked  immediately 275.00000 0.00000 kg 1 0 0 Basic recipe dosing 01 3 -
< v
1 j
i g Dessitger?ation G Status ﬁl;::e Quantity planned | Quantity actual Unit ‘Bae'sggn::gn
e .
: Batch2 Completed 1000000000  10.344.89900 kg tank 01
& Batch3 1000000000  10.345.00000 kg tank 01
Batch 4 )]  Running 10.000.00000 0.00000 kg z
= Level of detail extendable in several = The order list is the central tool for order
steps processing
= Intervention in the process operation : -
: - = Order dispatchin
possible at any time P 9
= From order level (start, holding, _ = Either by operator or by super ordinated
restart/continue and abort orders or single system
bat_CheS within an order, modification of (e_ g. from SAP R/3 via Plant iT Connect)
recipe and plant), _ _

dependent function, such as forcing the
step enabling condition

PlantiT. ProLeiT AG - Presentacion corporativa y resumen para industria Quimica y Farmacéutica
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Plant Batch iT — Order management

3.- Batch matrix

certified by experience

[H Dashboard || % Process screen Mongplant Batch iT' X

% Messages X |

55 Measured values ‘Raw Materials' X

Rl 5 Batch matrix X || % Batch st 150826351 /Batch 4 X

\ X
Plant iT.

ProLeiT

@ 1 O , =3 [E Copy | @ Create {2 Group-delete orders Overview report (batches) | =® Batch list 0 Bill of materials
~—J love | B Edit~ 23 Sort job list Batch report 2o Recipe 20 Use of resources
Resume Hod  Abort Acknowledge | Create  Edit =
2 g 2 = S @ Snow | [l Delete ~ @ Job list o Control recipe
Controller Order Order template. List Report Goto
Interval one day forward
G G| O Order number Stetime | Strttime (actual) End time Duration | Quanity planned | Quantity actual Unit Batch planned Batch running Batch actual
150610-24-1 [EUSET immedistely 10/06201509:14:38 1010672015 10:2749  01:13:11 27,000.00000 3472050000 kg 6 0 5 Processdescription with operations 2
150610-2¢-3 immediately 10/06720151045:50 2410872015 17.07:05  [75] 06:21: 460.00000 749.00000 kg 2 0 2 Processdescription with operations 2
150610-24-2 immediately 200082015 12:18:38  24/081201517:06:12  [4] 04:47:34 60,000.00000 21,490.00000 kg 6 0 4 Processdescription with operations 2
i €@ 150826351 immediately |26/082015133325 |26/08/201515:54:49 (022124 | 200,000.00000 31,034.88900 | kg 20 3 | Processdescription with operations. |2
@) 150826-35-3  immediately 260872015 14:59:43 2,300.00000 0.00000 kg 10 1 0 Processdescription with operations 2
150826-35-2 immediately 20,000.00000 0.00000 kg 5 0 0 Processdescription with operations 2
Test Dosage immediately 275.00000 0.00000 kg 1 0 0 Basic recipe dosing 01 3
< N N - m N -
5 Step Step ¥ Target unit
g Designation G Status Name Quantity planned | Quantity actual Unit Designation
. I [ oo osscmoiie oo
5
= Batch 2 B x
: Plant iT
Batch4 [ Dashboard || % Process screen "Midngplant Batch i X | " Messages X || % Measured values Raw Materials' X | & Joblist X |[SSE:EONRETES @ 5 Batch fist 1 ==
=)
Hierarchy | Table | Details
View
Area 01 Maxing Plant-Batch iT Station: PLCO1_Siemens ~  Additonal fiters [<none> =]
Order: 150826-35-1 Order: 150826-35-3 Order: 150826-35-1 Order: 150826-35-1
Batch: 4 Batch: 1 Batch: 5 Batch: 6
Unit batch: Unt batch: Unit batch: Unt batch:
Station: PLCO1_Siemens Station: PLCO1_Siemens Station: PLCO1_Siemens Station: PLCO1_Siemens
Start time: 26/08/2015 13:34:12 ) Start time: 26/08/2015 14:59:41 Start time: 2610812015 15:48:05 (3 Start time: 2510812015 15:55:08
OP_init oP_nit OP_init
9 OP_Dosing OP_Dosing OP_Dosing
| | op_Ranren 0P_Rihren OP_Riihren
2 e | OP_Laborfreigabe OP_Laborfreigabe OP_Laborfreigabe
0P_SyncDos OP_SyncDos 0P_SyncDos OP_SyncDos
0P_Entleeren OP_Entieeren 0P_Entleeren OP_Entieeren
OP_Dosing %) OP_Pre-weighing 0P_Dosing OP_Dosing
OP_Dosing OP_Dosing 0P_Dosing OP_Dosing
B start-up failure [X waiting [X e % Restarting X Hoking B Avorting [X Hew B Avorted
JX Locked B Startup faut X Running X Pausing JX Stopping (manually) [X Paused [X Stopped Completed
. 'he batch matrix gives an online overview for all batches of different orders running in
| |

Efficient diagnostic and detailed analysis by filtering

= Plant/ line or Operation status (e.g. held or malfunctioning operations, operations with active user
request)

PlantiT. ProLeiT AG - Presentacion corporativa y resumen para industria Quimica y Farmacéutica
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Plant Batch IT — Order management certified by experience

4.- Batch list — Tabular view PrOLEIT

[CTEN]
Plant iT.
— C— 5 oo X | % a B = oo "% oo 26351 Dot
/ , a ,
v & y -
- —
@
7~ [T Dashboard || % Process screen ‘Modngplant Balch T X | g Messages X | % Measured values Raw Materials' X | g Joblist X | LU W % 5atch st 150826.35.1 /Batch 4 X | ]
:
T s
icl 1B\ X
” [H | ess sci ¥ ure | . Batchlist 150826351 /Batch 4 X - Plant I]:
= res 5 Use of resources
)
=7 @ Avort batch 0 Control recipe
Graphic | Table | Details | Resume Rause bort =
3 Add correction batcn || e Bill of materials
View Chargenzeile Charg Goto
e
Order/Batch [150826-35-1 % Planned quantiy: 10000.0000kg
Recipe: [FD-0P-Dosing ) Actual quantty: 10266.0000kg
Bil of materials: [Apple Juice Standard 6o startaate: eierzois 133412
4] No. |Operation name | Step name | Transfer name [Source name [ Target name Materialno. | Materialname |Setpoint | Actual value | Parameter 1 | Parameter 2 | Parameter 3 | Parameter 4 | Parameter 5 | Start fime End time
[l o7 Fre-vieighing | | scale smai [020001  |Favorapple | 25.0000kg] 26.0000 kg | | | 261082015 14:18:56 | 2610872015 15:00:29
e PRl o it [ [ixer 01

| | 261082015 15:54:48 | 261082015 15:54:43

8500.0000 kg  8560.0000 kg 0.5000kg  25.0000kg 2.0000kg 88.0000%  40.0000%  26/08/2015 15:54:50 26/08/2015 15:58:25

Mixer 01 26/08/2015 15:54:49
Mixer 01 26/082015 15:59:11
1301 Dosing pipe T*101 Mixer 01
7 [op_Emptying “[0601 Mio1 Emptying pipe |Mixer01 [tankot
FRll o _oosing 1301 Dosing pipe Tx104 Mixer 01 010001 | AJC sweet 600.0000 kg| 720.0000kg|  3.0000kg| 20.0000kg|  5.0000kg|90.0000% |25.0000% |26/08/2015 15:58:26 |26/08/2015 15:58:44
Start-up failure [X waiting [X e JX Restarting [X Holding Aborting [X Held B Avorted
JX Locked B Startup faut JX Running X Pausing [X stopping (manually) [X Paused X stopped Completed

= The batch list gives a detailed online overview for each single batch with all relevant set
points and actual values

= Intervention in the process is possible on operation level

» Hold, restart/continue and abort of the batch
= QOperation parameters can be changed at any time during ongoing operation
= Monitoring and recording of all interventions based on user rights

Inserting of correction batches or correction lines
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5.- Batch list — Graphical view PrOLEIT

B TSN« Batch list gives graphical online

O © Hrercorin | @t overview of the entire control recipe on

; Add correction g

Production

Chargenzeile Charge .
[elEsces e = QOperation level and
E] Job list Order/Batch: 150610-24-2 I 4 Planned quantity: 5000.0000kg
=)
[H] Batches Recipe: [PD-0PDosing 6d Actual quantity: 5372.5000kg ] P h ase I eve I
Current messages Bill of materials: [App)e Juice Standard @ Start date: [54108/2015 10:33:04

EEHl Warehouse overview

E Material overview

= Batch diagnostic

[l Goods entry

E) Goods issue

= Extensive features for diagnostics and
intervention down to the single automation
object via integrated process control

Goods blockage

% Goods release

La Goods relocation 5] OP_Automatic d
& Material redeclaration :3‘5, o ‘ SySte m

[z | Inventory
[6] OP_Sync Dos Mi..

: 1 0° Ertyng . = Batch-related access to
/- Booking keys End

@ Dosing parameters

» Recipe and equipment parameters

= Detailed information about each operation
(manual inputs, step enabling conditions,
inputs and outputs)

= Extended diagnosis up to basic
automation level

&= Recipes

i@ Procedures

E__,E' Bills of materials

i@ Process descriptions

[‘@ Global process variables

@n Order archive

@ Warehouse movements

Messages

Dizgnosis...
Settings
Info I

EELCINCIELIMNY CETNERNEDY, (11 OP_Pre-weighing  [2] OP_Init Mi0 1 ' [3] OP_Automatic dosing
Start-up failure [X wating [X e X Restarting [X Holding
IY Locked Start-up fault IY Running r)-(_ Pausing B(- Stopping (manyj
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Electronic Batch Recording
1.- The batch archive

certified by experience

Flexible order selection

-

Reload Dt

Extended

Data

seaen |

Search for.

Process cell/ process line:

Product

150610-24-2
150610-24-3
150610-24-1

ASK 548 Annahme
\Wasserannhme
Wasser
150521-21-2
150521-21-1
150520-21-2
150520-21-1

Copy of 1117

Order number

160826-35-1 Vertahrensbeschreibung mit Operationen | 2| Apfelsat Devischiand Stand 26082015 133325 (261082015 155449 |0221:24

Copy of ‘Copy of 111"

- Recipe: v
- Sequence: =
Mal-batch Recipe Bill of materials Bill el rnalenals Product
present stgnanen version Designation Duugnanen

[ Verfahrensbeschreibung mit Operationen 2 Apfelsaft Deutschiand Standard
[F]  Verfahrensbeschreibung mit Operationen 2 Apple Nectar Germany V1
Verfahrensbeschreibung mit Operationen 2 Apfelsaft Devtschland Standard
[[]  Lieferung ASK siiss 3
[ Lieferung \Wasser 4
Lieferung \Wasser 4

Verfahrensbeschreibung mit Operationen 2 Apple Juice Standard
(erfahrensbeschreibung mit Operationen 2 Apple Juice Standard
hrensbeschreibung mit Operationen 2 Apple Juice Standard
nsbeschreibung mit Operationen 2 Apple Juice Standard
chreibung mit Operationen 2 Apple Juice Standard
chreibung mit Operationen 2 Apple Juice Standard

7 Apfelsaft Standard
2 Apfelnektar Deutschiand
7 Apfelsaft Standard

ASK s

WWasser

Wasser
6 Apfelsaft Standard
6 Apfelsaft Standard
6 Apfelsaft Standerd
6 Apfelsaft Standard
6 Apfelsaft Standard
6 Apfelsaft Standerd

Start time

20/08/2015 12:18:38
10/06/2015 10:45:50
10/06/2015 09:14:38
10/06/2015 09:06:43
10/06/2015 08:31:29
10/06/2015 08:26:22
211052015 08:18:26
21/052015 08:10:02
200052015 16:09:47
20/052015 16:03:11
18/05/2015 16:07:29
18/05/2015 15:55:54

Search period: £1/28/2016 00:00:00 —

End time

24/08/2015 17:06:12
2410812015 17:07:05
10/06/2015 10:27:49
10/06/2015 09:06:43
10/06/2015 08:31:29
10/06/2015 08:26:22
21/05/2015 09:57:23
21/05/2015 08:17:14
20/05/2015 16:13:40
20/05/2015 16:07:31
18/05/2015 16:11:20
18/05/2015 16:00:01

T

Duration

[4] 04:47:

Today
Yesterday

Tris week
Lastweek

“This month
Last month

34

[75]06:21:15

01131
00:00
00:00
00:00
01:38:57
07:12
0353
0420
0351
04:07

Planned quantity

Actual quantity Ph
200,000.0000 31,034.8890

60.000.0000
460.0000
32,010.0000
5,000.0000
5,000.0000
5,000.0000
4,000.0000
4,000.0000
4,000.0000
4,000.0000
4,000.0000
4,000.0000

172812016

12712016
5 112412016 - 173012016
4 11712016 - 172372016

January, 2016
December. 2015

21.490.0000 Mischer}
743.0000 Mischer]
347205000 Mischer]
0.0000 Warenay
0.0000 Warenay
0.0000 Warenay
4,330.0000 Mischer]
4,330.0000 Mischer}
4.330.1000 Mischer}
4,330.1000 Mischer]
4,330.0000 Mischer]
4,330.2000 Mischer}

AN

General order information

PlantiT. ProLeiT AG - Presentacion corporativa y resumen para industria Quimica y Farmacéutica
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Batch archive

Flexible selection by
plant/line, time period,
order ID, recipe (group)

General information on
order level

Detailed view for each
batch available

Flexible choose of period of
time for investigations

22



Plant Batch iT — Electronic batch
Electronic Batch Recording

2.- Batch protocol

«b|No. |Operation name | Step name | Transfer name

certified by experience

| Source name | Target name Material no. | Material name | Setpoint Actual value | Parameter 1 | Start time End time
KRl oF Fre-weigning i | scale smat 020001 [Favorapple | 25.0000ks| 26.0000kg| | 2810812015 14:18:56 | 2610872015 15:00:29
E o [1ixer 01 \ | | 2610872015 15:54:48 | 2610812015 15:54:49
» 01 Dosing pipe 05 Bxer 0 000000 8500.0000kg B560.0000kg  0.5000ky 261062015 155450 261082015 15:55
e | Mixer 01 261082015 18:54:49
@s Mixer 01 2610872015 15:58:11
|6 |op_syncoos 1201 Dosing pipe Tx101 Mixer 01
|7 | or_Emptying 0601 Mi 01 Emptying pipe | Mixer 01 tank 01
1301 Dosing pipe Tx104 Mixer 01 010001 |AICsweet | 600.0000kg| 720.0000kg|  3.0000kg| 2610872015 15:58:26 | 2610872015 15:56:44
1301 Dosing pipe *103 Mixer 01 010002 | AJC sour B75.0000kg| 960.0000 kg|  0.5000kg| 26/08/2015 15:56:45 | 2610872015 15:59:10

Measured value view:

100 M Tankinhalt 3760 [kg]

60 Tx1010 [kg]
100_ 21000 M ? [%]

B CTx101 17550 [kg]

W Tx102 18564 [kg]

I Tx103 33760 [kg]

Tx104 9000 [kg]

7105 100821 [kg]

ProLeiT

= Batch protocol

21000
21000
80| 16800
16800
16200 Phase log
& Operation OP_Dosing [OP_Dosing]
60 | 12600 Start time: 20/08/2015 10:19:59 [GMT +00:00 (GMT Standard Time)]
12600 End time: 20/08/2015 10:21:50 [GMT +00:00 (GMT Standard Time)]
1260 Order number 150610-24-2
Batch number 1
e Running number: 101
ool iy Cycl [ Designation of th
8400 Date Time Yoo LLine/Status ~ Name of phase | DcS'dnation otthe
8400 | counter | | has
'V ¥20/08/2015 [10:19:59 |1 2 [STarHgMN 01 mitialise |01 Initialise
|¥ ¥[20/08/2015 102000 3 2 [Runing ™ 01 Initialise 01 Initialise
50| A200 ——" v 120/08/2015 10:20:00 |3 13 02 Coarse dosing |02 Coarse dosing
42001 P =] |V v[20/08/2015 |10:21:45 518 |3 RUARIAG 02 Coarse dosing (02 Coarse dosing
4200 J_’_,_,_r—" |a 4[20/08/2015 [10:21:45 518 4 |RunRING Y 03 Fine dosing |03 Fine dosing
; _/—’_'_'_’_F Local transitions W W
o] o _,—l_'_l_r
0
0 12:18:38 12:19:30 12:20:00 12:20:30 12:21:00 12122135 12:22:00 Monitoring functions W W'
20/08/2015 20/08/2015
CIP fertig
Mischer CIP fertig T
Mischer CIP bereit Functioninputs A A
Request Beenden - - - -
Koppelsignal Beende Name of the input Designation of the input Value

Mischer voll

Mixer full

Mischer Ruhrer lauft Agitator running

Status flags of the operation v v

Status flags of the phase v v

O False
True |

‘Pending
|command

Detailed phase protocol per
operation

Display of order-related
measured values

Batch-related message
lists

Trigger for log entry

Phase end
Phase start
Phase end
Phase start

Phase start, Command change, Status change
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Integrated Material management

Rl - Werehouse overview X

@ y @ @) & T sioscorenven @oGoodsentry e Goods release o Baten tracking
~ Booctl] el e Delete l Material batches overview | ®® Goods issue e Goods refocation e Container history
Ag Rename || [ Bookings overview o Goods blockage e Material redeclaration
Data 7| Material batch Container Report Goto
Storage locations: 01 Mixing Plant-Batch iT -
E R | e - e Tote quantiy | Aveilable foke Pesecved Density [kg/?] | Measuredvalue | Capacity (ks | Volume[m?] = Priority Run empty -
FL] tark 02 Apple Nectar Germany 74900000kg 74900000 kg 000000 kg 000000kg 100000000 0.00000kg. 000000 000000 0 5]
& Warehouse additves  Flavor Apple 357047501kg  3.080.47501 kg 000000ky  490.00000kg 100000000 000000 kg 000000 000000 0 g
& Warehouse additves  Citrc acid 868005691kg  8.480.05691 kg 000000kg  20000000kg  1.000.00000 000000kg 000000 000000 0 B8
= |8 CIP Tank Viater 1755000000kg  17.550.00000 kg 000000 kg 000000kg  1.000.00000 000000kg 500000000 500000 0 [&]
= |8 tank 01 Apple Juice Standard  87.245.38300 kg £7.245.38300 kg 000000kg 000000kg  1.000.00000 000000kg 500000000 500000 0 B
B Tx101 000000 5000.00000 500000 0 5]
= |8 Tx102 Sugar solution 18.56400000kg  18.264.00000 kg 000000kg  30000000kg 100000000  471200000kg  5000.00000 500000 0 ¥
=1L Tx103 AJC sour 27.68000000kg  13.680.00000 kg 000000kg  1400000000kg  1.000.00000 000000kg 500000000 500000 0 5]
| Quant ‘ SonoR Ay ‘ Vendor batch | Container ~ | Ao | Frsy Totsl quantity | AEble | pestbefore date | Date ofthe firstinward movement | Datecttbelsst | compiered s
@ |2 ermischte Cha_ [Vermischte Cha. 14,000.00000 kg 000000kg  27.680.00000kg _13.680.00000 kg 10052015 18:47:46 [&]
= (8 Tx104 AJC sweet 1452000000kg  4220.00000kg 000000kg  1030000000kg  1.000.00000 000000kg 500000000 500000 0 [&]
= |8 Tx105 viater 56.741.00000kg  58.741.00000kg 0.00000kg 000000kg  1.000.00000 000000kg 500000000 500000 0 B8
- | Container 01 AJC sweet 5.500.00000 kg 50000000kg| 500000000 kg 0.00000kg| 1,000.00000 |
| Quant Goodsientty | Vendor batch | Container - | Ronened Frnt Total quantiy | Aveilstle Best before date | Date of the firstinward movement | D€ cithelast | compeieq Sy
@ |23 ERH-111 000000 kg 000000kg  50000000kg  50000000kg 10 31102014 15:3820 ]
= B ]
Bocking Tl o Orter e | B oy | Bookingtine &
Goods ety Manueller Zugang Manueller Zugang 5000.00000 kg Administrator 101062015 08:3350
i durch BatchiT ASK'si8 Annahme 1 OP LKW Anlieferung 4500.00000 kg BATCHIT 1010612015 08:34:16
Release reservat freigeben  Freigabe von ngen durch Batch T | ASK sii Annzhme 1 O LKW Anlieferung 4500,00000 kg BATCHIT 1010672015 09:06:40
durch Batch iT ASKsiR 1 O LKW Anlieferung 450000000 kg BATCHIT 1010672015 09:10:17
Release reservat. freigeben _ Freigabe von rgen durch Batch iT | ASK sl 1 OP LKW Anlieferung 4500,00000 kg BATCHIT 100612015 09:11:34
Goods blockage  Inventur Sperre von abgelaufenen Chargen 500000000 kg SYSTEM 131082015 10:10:39
ER Container 02 Citrc acid 10.000.00000kg  10.000.00000 kg 000000 kg 000000kg 100000000 000000kg  20,000.00000 2000000 0 B
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Why is Plant iT material an
integral part of Plant Batch
iIT?

» Because of enhancing

production safety

An external material management
system can lead to incorrect
information and data processing
delays

Due to break-down of an auxiliary
system or the communication to it

Due to the auxiliary system being "too
far away" from the process

Because process-related (materials)
parameters cannot be maintained, if
not known by the ERP system

Example:

Before a job starts, reliable information
about necessary materials & resources
should be available. Therefore
production-related dead locks can be
avoided.

Within complex processes a pending
order can block numerous other orders

Functions:

Stock & materials overview
(calculated & measured stock)

Master data, materials parameter,
materials bookings & inventory
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Tracking & tracing

= Because batch tracking can be a great support for audits
= Functions: materials movement, tracking & tracing

‘r Quant
3
=

Storage locations Tank 01

Material Apfelsaft Standard

Container

Goods entry number 151123-48-3

Vendor batch 9

Date of the first inward movement 11/02/2016 13:39:23

Date of the last consumption -
Predecessor batches - Level [1]

557 Vendor batch Goods entry number | Batch Storage locations Container Material Quantity Unit Best before date Date of the first inward movement
3 El [Vermischite Charge] | [Vermischte Charge] [253 | Tx103 - 1.280.00000 1010512015 16:47:46
=+ (v 1 305 Lagerort Kleinkomponenten Apfelaroma 33.25000 kg 07/05/2015 17:00:46
4l ™) [Vermischte Charge] [Vermischte Charge] 317 Tx104 ASK sal 880.00000 kg  23/12/201520:11:17 03/11/201509:31:25
7 I | v [Vermischte Charge] [Vermischte Charge] 326 Tx105 \Wasser 11,440.00000 kg 01/12/2015 07:27:23
Successor batches - Level [1]
Vendor batch = Goods entry number = Batch = Storage locations = Container = Material =~ Quantity  Unit = Best before date = Date of the first inward movement Date of the last consumption

ProLeiT

Date of the last consumption | Consumed

[l
[l
09/02/2016 10:56:02 |

Consumed
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ProlLeiT

= Agenda:
= 1.-Introduccidon sobre ProLeliT —PlantiT

2.- Features and advantages of Plant Batch IT
» Recipes and Bill of Material Management
* Production orders and Batch Management
» Electronic Batch Recording

* Process-oriented material management and associated benefits

3.-Tecnologia automatizacion — Quimica y Farmacia

4.- Caracteristicas unicas — Diferenciacion soluciones tradicionales

5.- Referencias y ejemplos de aplicacion — Quimica y Farmacia

6.- Validacion y certificacion — Requerimientos especiales del sector
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Plant IT incluye ... PI'OLelT

= Recepcion de materiales por contenedor, pallet, tanques, big-bags, bidones, ...
= Proceso de recepcion complete (ERP /LIMS / escalado del camion)

= Contenedor, micro-ingredientes y manejo de polvos

= Almacenamiento, mezcla y llenado de tanques

= Procesos especiales como:
= Des-humidificacion
= Fermentacion
= Filtracion
= Homogenizacion

= Lineas de llenado / empacado
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Tecnologia — Quimicay Farmacia

Soluciones especificas del sector con Plant iT

=  Produccidn

Manejo de materiales, trazabilidad y
rastreo (adicionalmente via WEB-
Frontend).

Lista de ordenes de produccion,
limpieza(CIP) y empaque.

Descripcion del proceso con el “Phase
Controller” (Controlador de Fases) y lista
de materiales.

Analisis de laboratorio orientados a
proceso.

Gestion de contenedores a traveés de
scanner.

Gestion inteligente de cargas.

Clases(software) adicionales para equipo

0 necesidades especificas por cliente.

Combinacién de procesos continuos y
discontinuos en la misma plataforma.

Interfaces con sistemas ERP y LIMS via
Plant iT connect.

certified by experience

ProLelT

= Llenado y empacado

Gestion de Lineas de llenado/empaque
(Line Management) con “LMS” o “LMS
compact”.

Adquisicion de datos y trazabilidad de
acuerdo a las regulaciones GMP/FDA.

Adquisicion de datos de producciony
proceso para lineas de llenado/empaque
de acuerdo a los estandar
“Weihenstephan”

Herramienta de creacion y gestion de
informes facil de utilizar.
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Soluciones especificas del sector con Plant iT PrOLeIT

Recepcion de materiales y liberacion laboratorio

//‘/\ Es imprescindible obtener informacion de recepcion de materiales para tener
w" # unavision general de las existencias )

= Existen tres posibilidades para obtener esta informacion:
= Sjstema ERP — Se obtiene informacion de la reserva a través de un interfaz

= Sistema MES - Igual que en el caso ERP

= El Sistema de control de procesos (DCS) controla el recibo — En este caso se suele obtener
informacion del Sistema ERP sobre 6rdenes de compra y una vez finalizada la recepcion se le
notifica la reserva

//‘/\ Es absolutamente necesario tener el control de la calidad mediante controles y
" « liberaciones de laboratorio )

= Laboratorio siempre esta involucrado
= Para obtener los datos del lote con la finalidad de poder optimizar la receta

= Mediante una interfaz con el Sistema de laboratorio (LIMS — Laboratory Information Management
System) o con la posibilidad de introducir los datos manualmente
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Soluciones especificas del sector con Plant iT PrOLeIT

Manejo de micro-ingredientes

//‘/\ Siempre tenemos micro-ingredientes como polvos, pigmentos, principios )
wY / activos, etc... dentro de la lista de materiales )

= Dos posibilidades de preparacion de micro-ingredientes:
= ‘Online’ durante la ejecucién de una orden de produccion (Sincrona)

= Por adelantado, antes de iniciar la orden de produccién (Asincrono / preparacién)

= Solucién: “Manual Weighing Mask” de Plant iT V9

» Visualizacién de los micro-ingredientes dentro de las 6rdenes de produccion le las lista de 6rdenes
de ejecucion

= Interfaz con la(s) bascula(s) para obtener el valor real y en tiempo real

= Interfaz con una impresora de codigos de barras para colocar una etiqueta de codigo en la bolsa o
contenedor para identificarlos y registrarlo con un escaner cuando se dosifique el componente

= |ndicacion de los simbolos de accién obligatorios durante el pesado /dosificacion (p.ej. Uso de gafas
protectoras, mascaras respiratorias, guantes, etc....)

= |ndicacion de los simbolos de peligro en el etiquetado de las bolsas o contendores

= Muchas mas caracteristicas adicionales
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Tecnologia — Quimicay Farmacia
Add-On: Plant Batch iT Manual Weighing Mask

certified by experience

ProLelT

Linie Dinex 91

0 Verwiegung -

[E] Auftragsverwiegung

H Kampagnenverwiegung

/Farblﬂsung

@E Freie Einwaage

I

Produktion

Ig Prozessbilder

[E] Auftragsliste

[i] Chargen

Aktuelle Meldungen
[ Lageriibersicht

H Materialubersicht

E Wareneingang

% Warenausgang
Warensperre

% Warenfreigabe

la Warenumlagerung
f‘h Materialredeklaration
Inventur

E Materialien
p Buchungsschliissel

31& Dosierparameter

[5] Stackiisten

DR e

Diagnose .
Einslellungen
Infy

m D.asmmam‘[ Kampagnenverwiegung X T ————

091 Aufragsverviegung X Freie Einwaage X |  Warenumlagerung X Farblosung X |

=[5\ X

~ PlantiT

| B T || 4 i
| |Mach Sequenz| Nach Line | Relevante Chargen | Alle Chargen Einstellungen || Positivvenwiegu: gativverwiegung | Etiketiendruck Handeingabe Ven
Ansicht Modus At D’I’\E: Waage
Auftrage und Chargen Komponenten zur Charge Grafische Anzeige Verwiegung
Produkt 2030771 Auftrag | Rohstoffe 04 - Gebinde ID
FUSSCREME Dinex ¢
2045246 Paraffino... 0,005 kg ggsggf?eog 40 =
! 2045294 PCL qum 0,250 kg Vorhandener Inhalt
2045379 Jojobadl.. 0,100 kg Das Geblndeal noch keinen Inhalt
Produkt 2071087 ) Aktuelles Material
MALVE EMULSION 05 13 2045612 Abil 350 0,100 kg, Paraffinoel Perliquidum
B Rohstoffe 05 2045246 - Charge 10000452365
2045093 Eumulgin... 0,100 kg Start 1. Scannen 2 Tarieren | 3. Verwiegen  Ende
Sl FITE 2045241 Propylpar... 0,010 kg Bitte Rohstoff einwiegen.
MALVE EMULSION 05 12 2045630 Teginacid 0,060 kg SETPOINT | [Zurtiok |
= Charge 1 2045631 Dracorin 1... 0,350 kg 0,0050 | | Waagenausweikorigieren
- 2045999 RADIACI. .. 0’050 kg 0 0015 Haut;&ﬂt)z;ninel Handschutz Schutzkleidung
= Rohstoffe 06 N
S 2045099 Vitamin E... 0,400 kg J@@‘ | @
Produkt 2071087 e laim g L '
MALVE EMULSION 05_13 2045217 Maiskeimdl 0,125 kg @ S y \@
Lyat 2061267 Oxynex K... 0,010 kg Atemschutz Gesichisschutz  Hande waschen
2067261 Weizenkei... 0,125 kg
Rohstoffe 07
2045495 Natronlau... 0,040 kg
Rohstoffe 09 ACTUAL VALUE
2045106 Extrapon... 0,010 k
e O 0,0049 Yo
] 2045109 Extrapon... 0,200 kg -
|30.052015|D:22:|6—En ist da di i itsy nicht richtig reagiert hat, oder die her... || Y]

= En uso en proyectos quimicos y farmacéuticos, disponible en varios idiomas...
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Tecnologia — Quimicay Farmacia
Add-On: Plant Batch iT Manual Weighing Mask

certified by experience

E-15vE]
BEO | - T R S T Plant T
T s | - Q W Wi
Vzl‘iegung - e = = )
4 Autragevene = =
- Aulrage und Chargen Komponenten zur Charge Verwiegung
Produkl 2030771 Auflrag 3432423443 Rohstoffe 04 ety
FUSSCREME ___ Dinex 81
= 2045246 Paraffinoel Perliquidum 0005 kg Loco0o000283
! 2045294 PCL Liquid Cell 0.250 kg
2045379 Jojobadl Gelb 0,100 kg s Seunde hatnoch kemen mal
Produkt 108 Aultrag 7771234
MALVE EMULSION 05_13 Dinex 91 2045612 Abil 350 0.100 k9 . paraffinoel Perliquidum
L Rohstoffe 05 2045246
2045093 Eumulgin B 2 0,100 kg Starl 1. Scannen 2 Tareran 3. Verwiegen Ende
Produkl 207108 Auflrag 80006 2045241 Propylparaben 0,010 kg SEILER
MAIVE EM N 05 = 1. Rohstoffnummer
MALVE EMULSION 05_13 Dinex 91 2045630 Teginacid 0050 ks 3 Crmaonammns
- Charge 1 1 2045631 Dracorin 100 SE 0,350 kg
Altemnativ geben Sie die
- 2045999 RADIACID 417 0,050 kg Chamennummer er S undwanien el Gesicnisscnuz
- ohstoffe 06 r" ™
- 2045099 Vitamin E Oell 0,400 kg o o)
SIS e 2045217 Maiskeimol 0,125 kg u g 2
MALVE EMULSION 05_13 Dinex 91 ’
2061267 Oxynex K flussig 0,010 kg 4 5 6 sete ek
- -
2067261 Weizenkeimdl raffiniert entsauert EP6 0,125 kg 1 Gl 3
il 0 - Komrskaur
2045495 Natronlauge Techn. 30% 0,040 kg
ohstoffe 09 Hanaschutz Hande waschen
2045106 Extrapon Kamille Spez. 0,010 kg
P (D) emetmen |
[ 2045109 Extrapon Malve 0,200 kg 1
nly [T sz zn-en W

= Pesado de lista de materiales

* Pesado de preparacion con impresion de cédigos de barras

para el contendor de preparacion

 Pesado en linea pesado y dosificacion en el lote de

preparacion actual

« Sistema Batch-offline sin automatizacion del proceso de

dosificacion/preparacion

* Representacion gréafica del pesado (Cambio de color de
pesado bruto(Coarse)/Fino/Tolerancia

PlantiT. ProLeiT AG - Presentacion corporativa y resumen para industria Quimica y Farmacéutica

ProLelT

Diferentes modos
operacion

* Pesado orientado al lote -

El operador elige producir
orientado al lote y pesa todos
los componentes de este lote,
después selecciona preparar
el siguiente lote

Pesado orientado al
Material - El operador toma
todas las materias primas y
las pesa de una en una para
preparar todos los lotes,
después selecciona la
siguiente materia prima

Pesado parcial (grupos de
comodities, pesado en varios
pasos)

Pesado sin referenciaa
orden — Retirada de
materiales por centros de
costo




Tecn0|og ia— QU imica Yy Farmacia certified by experience

Add-On: Plant Batch iT Manual Weighing Mask PrOLEIT

ERP (ORACLE, SAP, ...)

Transferencia
B Orden de produccion Add-on Manual Weighing
Lista de materiales, Receta
Datos maestros
Informacién de consumos
Etc....

Plant Batch iT Plant iT material
Gestion de recetas para Gestion de materiales

procesos Batch (ISA S88) orientada al proceso

Plant Add-on - Manual Weighing

Pesado manual

Pesado fase preparacion Etiquetado cédigo de barras

Pesado fase de proceso

Pre-pesado Asincrono Etiquetado Proceso de pesado Sincrono Adicion

(Antes de comenzar la produccion) B Etiquetado de los contenedores B Pesado en linea y tiempo real B Adquisicion de datos

® Control del proceso de pesado temporales con impresoras de cédigos durante la produccion del lote por escaner
estandar (Zebra, Laser, etc...) B Registro y confirmacion de consumos B Registro y reportes

50050

:> ', i
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Tecnologia — Quimicay Farmacia

Ejemplo de aplicacion:
Visualizacion del proceso vy la receta

certified by experience

PR © oot x [© Loomemounen X || & Beech Bt i Lagsbomgrom X

= e d
Plant iT.

=23 R
T e ‘ ng | o

EARN: LY FEAEL: Y N

et | Redsucomcs

Oag

Mo1

Modus: Online

ProLelT

= Procesos complejos

= Resaltar toda la informacion
importante cuando sea
necesario

= Descripcion de procesos
complejos que incluso pueden
ser transmitidos por el ERP

= |nterconexion de la
descripcion del proceso con la
lista de materiales

2agatescnen

wEans
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= Agenda:

= 1.-Introduccion sobre ProLeiT —=PlantiT

= 2.- Features and advantages of Plant Batch iT

* Recipes and Bill of Material Management

Production orders and Batch Management

Electronic Batch Recording

Process-oriented material management and associated benefits

3.-Tecnologia automatizacion — Quimicay Farmacia

4.- Caracteristicas unicas — Diferenciacion soluciones tradicionales

5.- Referencias y ejemplos de aplicacion — Quimica y Farmacia

6.- Validacion y certificacion — Requerimientos especiales del sector
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Diferenciacion — Otros sistemas
Solucién global y completa para

procesos productivos

certified by experience

f‘/\\ Ofrecemos soluciones completas para procesos productivos en la industria... )

N\

Plant iT.

Desarrollo de

Sistema
propio

7

ERP Level

MES Level

PCS Level

Expertos en
Soluciones e
Ingenieria

- \
N |
- A
A .‘ "
b T D el
[E— ‘j_m; g
..._j:.:\l‘::--

Conocimiento

Tecnologico
del Sector

24h de
Servicio y
soporte

Sdlo en ProLeiT podra encontrar esas cuatro competencias dentro de una compaifia para
la industria de procesos. Nuestros clientes disfrutan de ventajas como el contacto personal,
soluciones flexibles y rapida toma de decisiones que aseguran acciones inmediatas

0000
ProLeiT

s/

\

4

>
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Diferenciacion — Otros sistemas

Proposicion de Venta Unica

certified by experience

ProLelT

“Parametrizacion en lugar de programacion”

Parametrizacién
en lugar de
programacion:

El cédigo PLC ya
integrado se
parametriza en lugar
de programarlo para
permitir el control
efectivo de la planta

Aplicaciones
estables y de alta
calidad gracias al

Software
estandarizado y
completamente

documentado

Gestion de
NEVEEIES
orientada al
proceso

Transparencia
total

Desde la orden de
produccion hasta
todos los sensores a
actuadores
utilizados para
procesarla

Excelente
seguridad gracias
a un extenso
analisis y
exhaustivas
funciones de
trazabilidad y
rastreo

PlantiT. ProLeiT AG - Presentacion corporativa y resumen para industria Quimica y Farmacéutica

Procesamiento
completo basado
en recetas
dentro del
controlador PLC
(Alta seguridad a
prueba de fallos)

Bajo riesgo de
inversion para
proyectos de
ampliacion o
migracion,
facilitando la
realizacion gradual
de soluciones de
automatizacion

Mejor y mayor
proteccion de la
inversion que
SCADA vy Sistemas
de control de
procesos que
soportan una solo
plataforma PLC



Diferenciacion — Otros sistemas certified by experience

Mejor que las soluciones SCADA ProLelT

tradicionales

\/\/: Un sistema “Lean” como PlantiT reduce los costos y complejidad mejor que un SCADA

Plant II Tecnologia de control de procesos. MES incluido. Solucion tradicional SCADA / MES

Ejemplo: Arquitectura de sistema estandar con MES y sistema de archivos a largo plazo Ejemplo: Arquitectura de sistema estandar con MES y sistema de archivos a largo plazo
— —
. SAP i saP
Ethernet Office 'L Ethernet Office él—r‘
Firewall Cf— MES Firewall C—11
Server
Plant iT Plant iT SCADA MES Batch
P Engineering Workstation Workstation == Workstation  Workstation =

ﬂ Connections &

Plant iT ﬂ
Servery
o

B Serv. archivos Reporting Server
Ethernet Process _ _ Ethernet Process l
— =
SCADA Batch Historian
Server Server [ server

Ethernet PLC

Ethernet PLC

‘/ PLC 1 PLC 2
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Diferenciacion — Otros sistemas

Mejor que las soluciones SCADA
tradicionales

\/\/1 Un sistema “Lean” como PlantiT reduce los costos y complejidad mejor que un SCADA

Plant II Tecnologia de control de procesos. MES incluido.

Ejemplo: Arquitectura de sistema estandar con MES y sistema de archivos a largo plazo

P
i sAP
Ethernet Office _ 1
Firewall C 1
Plant iT Plant iT
== Engineering Workstation
i G
Servery

Serv. archivos

i I o I
1} 1l

Ethernet Process

Ethernet PLC

certified by experience

ProLelT

Ventajas de una sola Base de Datos central

= Todo se almacena en una Base de Datos

Facil de disefar

Facil de instalar

Facil de operar

Base de Datos facil de mantener

= Mejor solucién cara al futuro:

= Sistema modular y escalable facil de
expandir sin necesidad de réplica o
pérdida de datos
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Diferenciacion — Otros sistemas certified by experience

Mejor que las soluciones SCADA ProLelT

tradicionales

)\ - : P . : . : .
v~ Diferencias Técnicas: ¢Qué ofrece Plant iT mas que las soluciones tradicionales?
. #F

Plant il Tradicional (SCADA)
= Un solo servidor de aplicaciéon central = Mdltiples servidores
= Un solo sistema de Software = Mdltiples sistemas y software
= Un solo servidor de archivos = Mdltiples niveles de datos duplicados
= Muy poco codigo especifico = Alto nivel de codigo especifico
= Modificaciones “online” durante produccién = Mucho tiempo para depuracién de codigo
= Alta reutilizacion = Reultilizacion limitada
= “Faceplates” predefinidos con = Programacion manual de los “Faceplates”
funcionalidad integrada y funcionalidades
= Librerias pre-configuradas con objetos de = Programacion manual de los objetos

automatizacion tecnolégicos

v X

~

v’ Sistema “Lean”, escalable y modular

~

o

v Conocimientos de proceso “embebidos” en el sistema

o

v/ Enfocado a sectores especificos segun las necesidades reales de los procesos productivos
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Diferenciacion — Otros sistemas certified by experience

Mejor que las soluciones SCADA ProLelT

tradicionales

£ : . . . . : : . . \
\/ Diferencias tecnolégicas: ¢Por qué Plant iT es mucho mejor que los sistemas tradicionales? |
\ y 2

Plant il Tradicional (SCADA)

= Enfocado en controlar y gestionar = Enfocado en visualizar estados de maquinas y
todos los procesos dentro de la produccion areas de produccion

= Funcionalidades MES siempre embebidas y = Modulos MES complementarios disponibles como
operativas Add-Ons

= Soporte directo y mantenimiento por = Aplicaciones altamente dependientes del
desarrolladores de ProLeiT programador que lo desarrolle

= Estructura de costos abierta y transparente = Altos costos por mantenimiento durante el ciclo de

= Soluciones especificas por sector, poca vida
personalizacion requerida = Oferta produgtos_horizontal_es genericos

- Baja dependencia de expertos en alta personalizacion requerida
programacion = Alta dependencia de expertos en programacion

= Solo conocimientos basicos requeridos v = Conocimientos extensivos de X
(comunicacion optimizada con PLCs) programacion y SW (transferencia

de codigo del PC al PLC, etc...)

~

v Reduce el esfuerzo de ingenieria

~

o

v Asegura una mayor calidad y estandarizacién que en aplicaciones programadas individualmente ex-proceso

o

v Unica solucion con tecnologia de procesos embebida para PLCs de Siemens y Rockwell
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Diferenciacion — Otros sistemas

Mejor que las soluciones DCS/PCS
tradicionales

\/‘/) El sistema “Lean” Plant iT reduce costos totales (TCO) y complejidad mejor que otro DCS?

certified by experience

0000
ProLelT

Plaﬂt II Process control technology. MES included.

Process control technology with MES solution

Example: standard system architecture with MES functions, redundancies and archive functionality

Clients
Process Control / Batch Control / Clients
Route Control / MES Engineering

== =

Plant iT Server

PCS /PDA/
Route Control /
Batch / MES
88 aaaa a8
SIMATIC PLC SIMATIC PLC SIMATIC PLC
LOGIX PLC LOGIX PLC LOGIX PLC

Server with maintenance costs: 2
Supported PLC platforms: 2

Example: standard system architecture with MES functions, redundancies and archive functionality

Clients
Process Control / Batch Control / Clients

Route Control / MES Engineering

PCS Route Control Batch MES MES
Server Server Server Server 1 Server 2

:

Archive
Server

[ 1 1
i

SIMATIC PLC SIMATIC PLC SIMATIC PLC

Server with maintenance costs: 11
Supported PLC platforms: 1
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Diferenciacion — Otros sistemas
Mejor que las soluciones DCS/PCS

tradicionales

\/‘/: Diferencias Técnicas: ¢ Qué ventajas ofrece Plant iT méas que otros DCS/PCS?

.
ProlLeiT

Otro PCS Plant iT

Disefio basado en
compilador

Arquitecturas «Multi-
Servidor»

Mdaltiples Sistemas HW de
alto rendimiento

Mucho cédigo especifico
PLC

Recetas con programacion
de PLC

Disefio “Compilerless”

Arquitectura «Servidor
anico»

Requerimientos estandar
del UNICO sistema

Muy poco codigo
especifico

Recetas sin acceder al
PLC

Realizacion de modificaciones en vivo, sin necesidad compilar ni pasar el
PLC a Stop.

Importantes ahorros en costes de inversion inicial y mantenimiento en
hardware, sistemas software, interfaces asociados... asi como facilidad de
mantenimiento, expansion y salvaguarda de todos los parametros de
produccion.

Un UNICO equipo con un UNICO software genera importantes ahorros en
costos de inversion y “Total Cost of Ownership” en hardware,
transacciones y tiempos de actualizacion mas rapidos y eficientes.
Posible, facil y econémica instalacion de un sistema redundante.

Genera una mayor fiabilidad y estandarizacién de las aplicaciones asi
como una posible, facil y econémica modificacién a posteriori.

NO son necesarias las paradas de produccion por creacion o cambios en
las recetas asi como tampoco son necesarios conocimientos de
programacion ni acceder al PLC.
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Diferenciacion — Otros sistemas
Mejor que las soluciones DCS/PCS

tradicionales

\/‘/: Diferencias Tecnoldgicas: ¢ Qué ventajas ofrece Plant iT mas que otros DCS/PCS?

.
ProlLeiT

o

Otro PCS Plant iT

Imposible re-visualizar el
proceso

Enfoque «MES-on-top»

Programas y licencias por
funcionalidades

Monitorizacion de
secuencias por PLC

Solucion especificay
dependiente

«Video-Mode»

Enfoque «MES-inside»

Estructura sencilla,
eficiente y econ6mica

Monitorizacion por pantalla
de operador

Solucion estandar e
independiente

Analisis y monitorizacion de procesos mediante la posterior reproduccion
de la ejecucion de cualquier proceso (incluso meses o afios después) en
las pantallas de operacion.

Importantes ahorros en inversion inicial y “Total Cost of Ownership”
(servidores, sistemas software e interfaces) junto a mayor fiabilidad de
resultados MES y facilidad de adicién y/o modificacion a posteriori de las
funcionalidades MES.

Menor costo de licencias y una 6ptima relacion funcionalidad/coste junto a
posibles modificaciones y/o extensiones sin necesidad de interfaces.

Visualizacién, monitorizacién y actuacién sobre las secuencias en
ejecucion por parte del operador desde de pantalla de operacion sin
acceder al programa de control ni PLC y sin necesidad de licencias
adicionales.

Independencia de la plataforma PLC y del OEM que permiten la libre
eleccién o mezcla de diferentes sistemas PLC y equipos de diferentes
OEMs de una forma totalmente transparente y homogeénea.
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Diferenciacion — Otros sistemas
Principales beneficios para el cliente

certified by experience

Tecnologia de control de procesos con MES =

embebido

= Conocimiento tecnologico (probado, validado y
orientado al proceso) especifico del sector ya

incorporado a la solucion con sistema de reportes
integrado

= Sistema Unico y global a nivel de planta
proporcionando consistencia y calidad en los
procesos -

= Aumentar la disponibilidad, productividad, flexibilidad
y calidad

= Mlltiples canales de asociados debido a la
aceptacion de OEM y red de Integradores de
Sistemas

MES incluido sin sistemas externos
adicionales o interfaces entre médulos
= No existen problemas de compatibilidad con UNA

base de datos, UN sistema software y UN entorno de
configuracion

= Reducir el Coste Total de Propiedad y Mantenimiento

Sistema “lean ” cliente-servidor orientado a

objetos y escalable

= Ingenieria, implementacion y puesta en marcha mas
rapidas

= Reducir el Coste Total de Propiedad, interfaces y
dependencia de los programadores

ProLelT

Solucién certificada a nivel mundial con mas
de 1.700 instalaciones
= Estabilidad y fiabilidad probadas en todo el mundo,

independiente de los equipos OEM y totalmente
compatible con Siemens y Rockwell

Diagndstico y optimizaciéon de procesos
incorporado con capacidad de
almacenamiento de datos alargo plazo

= Reducir el tiempo de inactividad / parada

»= Localizacion y resolucion de problemas mas rapido
por los operadores eliminando la dependencia de
programadores para mantener las operaciones en
funcionamiento

= Video-Mode para mejorar y examinar sus procesos
por medio de la visualizacion de historicos de
ejecucion en las pantallas de control y proceso

24/7/365 soporte técnico a medida 'y enfocado
a las necesidades del cliente

= Soporte técnico de ambos Sistema Y Aplicacion

= Reducir el tiempo de inactividad en casos de errores
técnicos y operacionales imprevistos mediante la
resolucién de problemas por un soporte técnico
cualificado
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Diferenciacidon — Otros sistemas
Bajo Coste de Propiedad

certified by experience

ProLelT

= Arquitectura “lean” del sistema afecta al Coste Total de Propiedad

= Precio de Compra inicial
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La capacidad “Multi-Plataforma”
proporciona libertad de eleccion de
plataforma hardware y topologia de red

Conocimiento tecnologico del sector
incorporado en la solucion

Integracion perfecta entre la automatizacion
y los equipos de proceso

Reduccion de costos de ingenieria
Reduccion de costos de infraestructura
Reduccion de los requisitos Hardware
» Tan soélo se necesita 1 servidor
Reduccion de los requisitos Software

» Tan solo se necesita 1 paquete
software

Reduccion de los requisitos de integracion

* Tan solo se utiliza una base de datos

Costos mantenimiento ciclo de vida

Autonomia (empowerment) del operador

Optimizar la disponibilidad y produccion de
la planta

Asegurar la calidad y regularidad del
producto

Reducir los tiempos de inactividad / parada
Aumentar la flexibilidad de produccién
Mejorar la trazabilidad de la produccion

Informacion para impulsar la mejora
continua

Infraestructura de soporte técnico por
medio de delegaciones / integradores de
sistemas locales

ProLeiT proporciona soporte técnico
24/7/365 de la APLICACION en planta, no
so6lo al producto

« Asegurar el maximo tiempo de
actividad de la planta y procesos



.
ProlLelT

= Agenda:

= 1.-Introduccion sobre ProLeiT —=PlantiT

= 2.- Features and advantages of Plant Batch iT

* Recipes and Bill of Material Management

Production orders and Batch Management

Electronic Batch Recording

Process-oriented material management and associated benefits

3.-Tecnologia automatizacion — Quimicay Farmacia

4.- Caracteristicas unicas — Diferenciacion soluciones tradicionales

5.- Referencias y ejemplos de aplicacion — Quimica y Farmacia

6.- Validacion y certificacion — Requerimientos especiales del sector
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Referencias - QU imica Yy Farmacia certified by experience
ProLelT

Algunas referencias

Detergentes / Materiales sintéticos / o o
Quimica de construccion

Farmacia | Quimica fina / aditivos Limpiadores Plasticos

2 ‘) , ' BASF
-\éfEER burnus e % Chemson !yondIE!!IbaSEL

™ | - “ (“‘ [ H
e Diversey ~ REHAU # Brillux
© munzing /A Heraeus
Lichtwer Healthcare
HAKA KUNZ
P
NMERRC K PFINDER =RILET1
CH'EMIE

W

Tiergesundheit i Werner & Mertz GmbH 0 Kiese‘
...klebt am Bau®
SCHWENK Ga—

Busholle firs Loet
SANOFI .
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Referencia QUimica - Brillux certified by experience
Grupo Brillux - Pinturas y barnices P['OLBIT

= Grupo industrial con 4 plantas industriales para fabricacion de pinturas de dispersion,
barnices, bases y productos semi-terminados. Todas ellas automatizadas con Plant iT

= Control global y transversal de la produccidn, totalmente integrada en el ERP, desde
recepcion de materias primas hasta los tanques buffer de cada linea de llenado

= Articulo con informacion en detalle sobre el “caso de éxito” en Brillux (Inglés)

Planta industrial en Malsch - Alemania

# Brillux

..more than paint

Planta principal

oficinas corporativas - Minster - Alemania
. &
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Referencia Quimica - Brillux
Planta de Munster - Alcance real

= Automatizacion - Tecnologia de
procesos (sensores y actuadores)

= 3.000 valvulas automaticas

= 900 sefales analdgicas de medida
(analog inputs)

= 200 variadores de frecuencia
= 600 motores (CMC)

= Conexiones de bus de campo (80%
Profinet , 20% Profibus)

= 700 Unidades de almacenamiento
(Storage Units (SU))

= 1.200 Operaciones (Controladores
de fase)

# Brillux

..more than paint

.
ProlLeiT

= Sistema de control de procesos
(Plant iT = V9)

= 1 servidores alta disponibilidad con
redundancia hardware “Stratus
ft6410”. Realizando las tareas de:

» Servidor de produccion con
funcionalidad de servidor de archivos
incluida

» Servidor de respaldo del sistema

= 1 Terminal server

= 8 PLCs Siemens S7 416-3

= 20 estaciones de operador (PCs)
= 4 estaciones de ingenieria

= 10 Terminal clients
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Referencia QUllmica - Brillux certified by experience
Planta de Munster - Modulos Plant iT

ProLeiT

. Sistemas y Moddulos Funcionalidad para el proceso

Plant AcquisiT
v" Plant DirectiT
Plant LiquiT
v Plant BatchiT
Plant Integrate i T

v" Plant iT material

v"  Plant iT connect

# Brillux

..more than paint

Adquisicion de datos, Informes y reportes

Visualizacion, operacion y monitorizacion,
funcionalidades basicas del sistema de automatizacion

Gestidn de recetas, gestion de 6rdenes de produccion

Gestién de materiales, trazabilidad

Conexion di-direccional al sistema ERP (Ordenes de
fabricacion, datos maestros de materiales, recetas y
retroalimentacion de consumo de materiales y datos de
produccion)
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Todas las areas

Todas las areas

Todas las areas

Todas las areas

Todas las areas — ERP
(Production Planung System)
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Referencia Quimica - Brillux

Planta de Mlnster - Silos de materias y
dosificaciones automaticas por bascula

ProLelT

=IB\ X
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..more than paint
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Referencia QUllmica - Brillux certified by experience

Planta de Munster - Mezclador dosificaciones PraLel
manuales, automaticas y bascula de silos

=18\ X
‘ = 4 = 2 =
M Suchen 2 2 b l- h & J 2| | ] ﬂ ] b b b5
ZUENCE VoL = Waage2.0 Wasge21 | & M1 M3 + | | MLweis Ms sv v | L RwE17.6230)| RWE24-635 | & | |Abfiitung M2...[|Abfuilung M4..| + PNK11 PNK12 =
5 Video B - | .
Navigation DResiaraogregate Mischer ‘ & Vedeiungsyateme 05 | Rhoverks 05 & Nebenanlagen_05 Diagnose
= Mo1 Modus: Online
[§] Aufiragsliste =
v <
[l] Chargen %_3 = =< & A = 4
Aktuelle Meldungen Quelle W20 = Quelle W2.1 = Quelle WS = Sy | I:lﬁ —AUS —
Waage nicht reserviert — AUS—
[ Lageribersicht — 2 T654 Do <] T653 . T3 e ] T432
s L] L] i : —us-
[ Materialabersicht H Ta29 Dl e Ta24 a AN T pam bo< T2
b4 aia —as—
[ Wareneingang - T25 Dgmp B> T4
= < : . Beendel. —AUS—
E,Warenausgang T437 Pl T436
—s—
[ Warensperre Entleeren W2.0 \ . -~ T44S Do ] T446
sa ‘ g
[, Warenfreigabe & 00 kgAoin ¥ THT Dot ] e
ki Warenumlagerung o 09%:
W oox e
%1 Materialredeklaration
: ALS X 5 1 @.OWW | Beendel.. | e AUS——
|7:] Inventur E o III T ) \ Y
: 1 Entleeren W2.1 VERUA A B AR A A AR AR A A ’ L "
es : FU,UUAJAAAAAAAAAAAA. ‘!\ CSDURN  Beendet | ——AUS_—
m o ; 0 B e
B Materialien M “:""" Austragshilfen \!J. 10 AUS—
v L
4~ Buchungsschlassel IstFU 00% eS8 ASHLE W20 @ .osvmo e AUS—e
oit 00% = =
@ Dosierparameter lj ’.‘: ASHLF W21 @ 0SEM10 ——AUS—
ALs - - =
EoR B s T
S Freilaufende PHC Rahrer M1 RW Position pE=eron
sois .
{5 stackisten :g Spllen. M1 o W :' m . - r— - Waage 20 Wasge 21
MDREHZ 0 Umin $ .
& Verfahrensbeschreibun... . XX | mm somert  [ININEGE  sowen  [INIING0HE
L) MDREHZ Stell 0,0 Uimin
A L i [T Lun| Infotext Istwert 00 kg Istwert 00 kg
[ LM Anzeige = MOREHZ Hand st
o MOREHZ Tar @ { ‘ ‘ ’ Dosierparameter ’ ‘ Dosierparameter
" = Rotven | E—|
= ; , - -
& Auftragsarchiv 3 - Quetie: = Quete: =
3 Abstreifer M1 L2 970k — o
B Lagerbewegungen g FUs ausgeschaltel | aesmersa (NG IR S Tippbetrieb inakiv Tippbetieb inakiv
/ Ruhrwerk-Positionen
ABSTREIF Ist 200 % | Ribrwork Posifonen .|
[2] Meldungen \@ 1 108 ’ i) Waage's Mischer 1
noliahe — Gunss Temperatur M1 sowet  [NNNNO0K  sower  [NNO0K
1] Messwerte ABSTREIF Hand o[ Gondselwg
: | —TEl s GEE nel B ]
| hutomatitetied | | ALS
L] Berichte Bremse geschaltet / | MA-C Dosierparameter Doserparameter
- - Entstaubung Ziel von M1 ( —— beendet oo
See . = - - o T o |
Entstaubung lauft Aus Lo e { | | Quelle: E Quelle: =
" E-{Aumacholior) =1 Vorwahl 000 PoLY ‘ Tippbetrieb inaktiv Tippbetrieb inaktiv
Einstellungen
lnto | =
@] An Host anpassen — @ + &

# Brillux

..more than paint

PlantiT. ProLeiT AG - Presentacion corporativa y resumen para industria Quimica y Farmacéutica



Referencia Quimica - Brillux

Planta de Munster - Mezclador con

certified by experience

dosificaciones manuales y automaticas
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Quimicay Farmacia — Brillux
Planta de Mlnster - Tanques

.
ProlLeiT

almacenamiento productos semi-terminados
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Quimicay Farmacia — Brillux

Planta de Munster - Vista resumen de
mezcladores de producto final

certified by experience

ProLelT
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Referencias - QUimica Yy Farmacia certified by experience
Referencias - Informaciones detalladas

=  Quimica:

https://www.proleit.co.uk/references/industries/chemistry.html

=  Farmacia:

https://www.proleit.co.uk/references/industries/pharma-biopharma.html

= Casos de éxito:

Plant iT.

BASF — Autotuning for processing equipment and Process Optimization

https://www.proleit.co.uk/download/filedb/basf-autotuning-for-processing-equipment.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/basf-process-optimisation-with-plant-direct-it-visu-recorder.html

Bayer — New process control System
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/bayer-new-process-control-system.html

Brillux — Bringing color to control technology
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/brillux-bringing-color-to-control-technology.html

Clariant — Integrated automation of the ester wax production plants
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/clariant-integrated-automation-of-the-ester-wax-production-plants.html

Cognis — Optimizing product quality using integrated process control
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/cognis-optimizing-product-quality-using-integrated-process-control.html

Henkel — Consistent automation concept for the production washing agents
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/henkel-consistent-automation-concept-for-the-production-of-washing-agents.html

Hilti — New process control system
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/hilti-new-process-control-system.html

Johnson-Diversey — Everything at a glance
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/johnson-diversey-everything-at-a-glance.html

Kiesel — Operational excellence
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/kiesel-operational-excellence.html

Lichtwer — Integrated automation
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/lichtwer-integrated-automation.html

LyondellBasell — New logistic concept
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/lyondellbasell-new-logistics-concept.html

Miinzing — Migration PCS7 to Plant iT

https://www.proleit.co.uk/download/filedb/muenzig-migration-pcs7-to-plant-it.html

ProLeiT AG - Presentacion corporativa y resumen para industria Quimica y Farmacéutica
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ProlLelT

= Agenda:

= 1.-Introduccion sobre ProLeiT —=PlantiT

= 2.- Features and advantages of Plant Batch iT

* Recipes and Bill of Material Management

Production orders and Batch Management

Electronic Batch Recording

Process-oriented material management and associated benefits

3.-Tecnologia automatizacion — Quimicay Farmacia

4.- Caracteristicas unicas — Diferenciacion soluciones tradicionales

5.- Referencias y ejemplos de aplicacion — Quimica y Farmacia

6.- Validacion y certificacion — Requerimientos especiales del sector
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Validacion Yy Certificacion certified by experience

Requerimientos especiales de la industria PrOLEIT

farmacéutica que cubre Plant iT

= GMP/FDA cumplimiento

= Adquisicion de datos y trazabilidad de f’fg’f’T
todas las operaciones manuales, e

has implemented and maintains a Quality Management System

semiautomaticas y automaticas

relativas al producto S
= FDA 21 CRF Part 11 cumplimiento owsmantinos
H H Certiicate rogitration no. 057185 OM08 1 -4 \ 2
* Audit Trail o i {(oawas )\
para configuracion y ejecucion e (T aonl> |
« Firma electrénica v D ——

* Registro electrénico QUALITY Y8

= Ciclo de vida des Sistema / Modelo V..

User Requirements DQ E ﬂ \sst A;::tplance : Implement PI Use :
: | | :

B

E ' System Test Retire Archive

Productive System :
Installation Test bttt TP PR PR LT PR R R PP T
Test System

Q-System (I1SO)

= Validacion y calificacion

Training

Security

Supplier

Assesssment Technical Design

T

Integration Test

Change

Management Modul Specification Modul Test
‘ DQ design qualification
IQ installation qualification
Srogramming 0OQ operational qualification

PQ performance qualification
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certified by experience

Validacion y Certificacion

Requerimientos especiales de la industria
farmacéutica que cubre Plant iT

= GMP/FDA cumplimiento —
Documentos de proyecto requeridos

= Requisitos de especificacion /
DQ documentos (cliente)

= Especificacion de disefio técnico
= Plan de proyecto Incl. evaluaciéon de riesgos
=  Especificacion de disefio funcional

= Prueba de modulo de la lista de verificacion
(Checklist modul test)

=  Prueba de integracion de la lista de verificacion
(Checklist integration test)

QUALITY SYS£

*=  Protocolo de prueba (Test protocol)

Q-System (I1SO)

= Revision de cadigo (Code review)

Training

=  Protocolo FAT — Factory Acceptance Test
=  Protocolo de puesta en marcha

Security

Supplier
Assesssment

=  Protocolo SAT - Site Acceptance Test
=  Documentos IQ / OQ / PQ (cliente)
= Protocolo de aceptacion

Change
Management

=  Documentacion
(manuales de usuario, Sistema, ...)
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This is to certey that the

ProLeiT

ProLeiT AG
st

G 8
Sy

has implemented and maintains a Quality Management System

DQS GmbH

6 Blodadussif

Validation of Computerized Systems - Overview

Der Software Life Cycle

yo—

User Accepta

......................

Technical
Specification

Installation Test

Technical Design Integration Test

T

Modul Specification

2

Programming

Modul Test

: nce [ 1
=ﬂ besr |'I e P | :
. B :
: H

5 System Test Retire Archive

B

I : .
B ;
X .

H

Productive System

Test System :

design qualification

IQ installation qualification
operational qualification
performance qualification




Validacion Yy Certificacion certified by experience
Video — Cumplimiento (por favor pulse para iniciar) P"OLEIT
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Calidad, Seguridad, Confianzay certified by experience

Sostenibilidad ProlLeiT

... €s lo que obtiene con Plant iT

“Nuestro Sistema de control de procesos Plant iT y brewmaxx se utilizan
en mas de 1.700 plantas productivas y en mas de 100 paises”

Persona de contacto: ProLeiT AG

Einsteinstr. 8

91074 Herzogenaurach
Sales Manager Latin America Germany

Central Sales

Francisco Sanchez Valdivia

Phone +4991 327770
Teléfono: +49 9132 777 574 Fax +49 91 32 777 150
Movil: +49 162 2598 385 E-mail info@proleit.com
Email: Francisco.Sanchez@proleit.com Internet www.proleit.com

ProLeiT Group

Chicago/US — Enschede/NL —
Kiev/UA — Monterrey/MX —
Moscu/RU - Piracicaba/BR —
Sevilla/ES — Shanghai/CN —
Sofia/BG

Enlace a nuestros videos

Plant iT. ProLeiT AG - Presentacion corporativa y resumen para industria Quimica y Farmacéutica


mailto:Francisco.Sanchez@proleit.com
http://www.proleit.com/service/videos.html

