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JUNTAS DE EXPANSAO METALICAS

Dilatacao térmica por conta de variacdes de temperatura, e vibracdes mecanicas
oriundas de equipamentos com movimentos rotativos ou alternados sao prejudiciais as
tubulagdes/dutos e também nos equipamentos a estes conectados, caso ndo sejam
devidamente protegidas contra tais efeitos.

As juntas de expansdao metalicas sdo componentes altamente eficazes a tal
finalidade, e com isso tém lugar de destaque em qualquer sistema onde haja tubula¢des

para qualquer finalidade.

MODELOS:

Para satisfazer as condigOes de “prote¢cdo” do sistema, existem diversos modelos de

juntas de expansdo adequadas a cada tipo de necessidade.

Abaixo estao os modelos de juntas de expansao disponiveis:

MODELO PRINCIPAIS CARACTERISTICAS
JUNTA DE EXPANSAO e Absorve pequenas quantidades de movimento axial,
SIMPLES lateral e angular;

e Liberdade de movimentos em qualquer direcao;
e Baixo custo;
* Necessita de guias de movimento;
* Necessita de pontos fixos (ancoragens);

1)

JUNTA DE EXPANSAO e Opera apenas com movimentos angulares em um plano;
DOBRADICA e Elimina o empuxo (esforgos de reacao devido a pressao
interna);
M ® Previne torgao sobre o fole;
' A ) e N3o ha necessidade de pontos fixos (ancoragens);
m l * Menor necessidade de guias de movimento;
H‘ e Grande eficiéncia na absor¢cao de movimentos de origem
térmica;
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JUNTA DE EXPANSAO
CARDANICA

o

e Possui as mesmas caracteristicas da JUNTA DE EXPANSAO
DOBRADICA com a diferenca de operar com movimentos
angulares em qualquer plano;

JUNTA DE EXPANSAO
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e Absorve grandes quantidades de movimento lateral;
e Elimina o empuxo (esforcos de reacao devido a pressao
interna);

JUNTA DE EXPANSAO
AUTO-BALANCEADA

e Estavel sob alta pressao;
e Absorve pequenas quantidades de movimento axial,
lateral e angular;
e N3o ha necessidade de pontos fixos (ancoragens);

JUNTA DE EXPANSAO
ANTI-FLAMBAGEM

e
g

e Elimina a instabilidade devido a pressao;
e Excelente para absorver grandes quantidades de
movimento axial;

JUNTA DE EXPANSAO
RETANGULAR

e Absorve movimentos axial e lateral;
* Necessidade de guias de movimento;

JUNTA DE EXPANSAO P/

TROCADOR

* Maior aplicabilidade em trocadores de calor;
e Resistente a elevadas pressdes;
e Maior facilidade de montagem;

www.diavedvedacoes.com.br | contato@diavedvedacoes.com.br

(11) 4067-1277 | 95444-4496



DIMENSIONAMENTO:

Para a correta selecdo da junta de expansao metalica, algumas informagdes
se fazem necessarias:

e Dimensdes basicas: diametro nominal e comprimento
o A DIAVED confecciona juntas de expansao metalicas desde diametro de
%" até 160” e comprimentos de instalacao que se adequem a instalacao.

e Temperatura de trabalho:
o Temperaturas criogénicas até temperatura tao elevadas quando 1000 °C.

e Pressdo de trabalho:
o Vacuo absoluto até pressdes de 50 bar g.

e Fluido:
o Todos os tipos de fluidos, liquidos ou gasosos, com ou sem sélidos em
suspensido. Acidos, basicos ou alcalinos.

e Aplicacdao: movimentos (axial, lateral e angular) e outras informacdes que esforcos
externos que a junta de expansao pode estar sujeita, além de qualquer outra
informacao que julgue necessario informar para avaliacao.

ILUSTRACAO DESCRICAO DETALHE

mﬂg NEUTRO POSICAO DE INSTALACAO
Ir

POSICAO APOS SOFRER ESFORCO QUE TENDE A
COMPRESSAO | APROXIMAR AS EXTREMIDADES DA JUNTA DE
EXPANSAO

POSICAO APOS SOFRER ESFORCO QUE TENDE A
EXTENSAO AFASTAR AS EXTREMIDADES DA JUNTA DE
EXPANSAO

ESFORCO QUE TENDE A DESLOCAR UM EIXO DE
UMA EXTREMIDADE EM RELACAO A OUTRA DE
FORMA TRANSVERSAL DA JUNTA DE EXPANSAO

LATERAL OU
TRANSVERSAL

ESFORCO QUE TENDE A CRIAR UM DIFERENCA
ANGULAR UM ANGULO ENTRE OS EIXOS DAS
EXTREMIDADES DA JUNTA DE EXPANSAO
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e Extremidades para montagem: informacao de como a junta de expansao sera
instalada na tubula¢do e/ou equipamento, que basicamente sdo com flanges,
pontas para solda de topo, roscas macho ou fémea e pontas para abragadeira.

o Flanges conforme normas ANSI, DIN, BS, JIS, NBR ou conforme
especificacao do cliente;

o Tubos SCH ou “OD”;

o Roscas BSP, NPT ou conforme especificacao do cliente;

o Tubos SCH ou “OD”.

e Em caso de aplicacdao onde haja vibragao, isto deve ser comunicado.

o O dimensionamento das juntas de expansdo para vibragao difere do
dimensionamento para dilatacao térmica, pois na vibracao tem-se alta
frequéncia com pequena amplitude, e para dilatacdao normalmente
acontece o inverso.

MATERIAIS:

A selecao correta do material da junta de expansao é dos mais importantes fatores a
ser considerado no projeto de uma junta de expansao. Alguns dos principais fatores a
serem verificados quando da escolha do material sao:

e Propriedades de corrosao do fluido e do ambiente externo a junta de expansao;

e Propriedades mecanicas sob a temperatura de trabalho a qual a junta de
expansao ira trabalhar;

e Capacidade de manufatura da junta de expansao, principalmente
conformabilidade e soldabilidade.

Os principais materiais utilizados na confec¢ao de juntas de expansao sao:

e Aco inoxidavel austenitico
o AlISI 304 (temperatura maxima recomendada 450 °C): principal ago inox

utilizado na confecgao de juntas de expansao, principalmente pelo sua
resisténcia a corrosao

alta razao
custo

o AISI 304L (temperatura maxima recomendada 450 °C): similar ao AISI 304
com a Unica diferenca de possuir limitacao na quantidade maxima de
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carbono de 0,03%, o que lhe confere menor suscetibilidade a corrosao
sob tensao e corrosao intergranular;

o AISI 316 (temperatura maxima recomendada 450 °C): possui maior
resisténcia a corrosao em diversos meios do que o AlSI 304. No entanto,
possui custo um pouco maior;

o AISI 316L (temperatura maxima recomendada 450 °C): similar ao AlSI 316
com a Unica diferenca de possuir limitacdo na quantidade maxima de
carbono de 0,03%, o que lhe confere menor suscetibilidade a corrosao sob
tensao e corrosao intergranular;

o AISI 321 (temperatura maxima recomendada 500 °C): Possui maior
resisténcia a corrosao integranular devido a adicao de Titanio, o que lhe
confere maior estabilidade quimica;

o AlISI 310 (temperatura maxima recomendada 560 °C): Elevada resisténcia
a oxidagcao sob temperaturas elevadas.
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Modelo: Diaved EJAS EIASF — HM{H:
Para modelo com flanges EJAS-F g i

‘ EJAS-W «Enmua
Para modelo com ponta solda EJAS-W

Exemplo de solicitacdo de uma junta de expansdo DN 3" x 240 mm com terminais para solda: EJAS-W-2

)
I
2

DN L Movimentos N3o Simultdneos Constante de Rigidez
Flange Ponta Solda Axial Lateral Angular* Axial Lateral Angular
(pol.) (mm) (mm) (mm) (mm) (graus) | (kgf/mm) (kgf/mm) (kgf.m/graus)
2 210 240 25 15 1 7,4 2,3 3,5
21/2 220 240 25 15 3 7,5 4,2 53
3 220 240 30 11 4 7,7 5,9 7,6
31/2 220 250 30 11 3 8,1 6,7 10,4
4 240 280 30 11 10 15,6 11,7 26,3
5 240 280 30 10 10 17,4 20,3 442
6 250 290 30 9 10 19 28,9 67,9
8 270 310 40 10 10 16,3 34,5 100,3
10 290 320 40 8 10 25,6 72,5 239,6
12 310 350 50 10 10 23 82,2 306,8
14 330 370 50 8 10 40,9 144,6 732,3
16 330 370 50 7 10 38,3 188,7 898,5
18 330 370 50 6 10 60,1 373,3 1777,4
20 330 370 50 5 10 62,1 527,3 2256,3
22 340 380 50 5 9 68,1 692,8 2964,2
24 370 410 50 5 9 98,9 902,8 51424

* Para deslocamentos angulares maiores do que 10 graus, informar para avaliacdo do nosso departamento técnico

Para informacgoes técnicas, entre em contato com o nosso Engenheiro
Técnico Responsavel:

engenharia@diavedvedacoes.com.br
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