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= Agenda:
= 1.- Introduccion sobre ProLeiT - Plant iT

2.- Features and advantages of Plant Batch iT
» Recipes and Bill of Material Management
* Production orders and Batch Management
 Electronic Batch Recording

» Process-oriented material management and associated benefits

3.-Tecnologia automatizacion — Quimica y Farmacia

4 .- Caracteristicas unicas — Diferenciacion soluciones tradicionales

5.- Referencias y ejemplos de aplicacion — Quimica y Farmacia

6.- Validacion y certificacion — Requerimientos especiales del sector
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ProLeiT

Hechos Yy cifras certified by experience

=  Fundacion: = Equipo humano:
= 1986 = 564 (Grupo ProLeiT)
= Manfred Czepl (COO), Wolfgang Ebster
(CEO) = Oficinas en Alemania:
= Herzogenaurach (Sede central)
= Halle
= Volumen de negocio en 2018: = Hannover
= Ingresos del grupo : 50,1 millones € = Leverkusen
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OrganizaCién Gru PO ProlLeiT certified by experience

Vista geografica P [ OLel T

ProLeiT AG
Herzogenaurach/DE (Headquarters)
Leverkusen/DE )
Halle/DE 00O ProLeiT

Hannover/DE N Moscow/RU (Headquarters)
- Kazan/RU

ProLeiT B.V.

ProLeiT Corp. Enschede/NL

Chicago/US

ProLeiT Automation LLC
Kiev/UA

ProLeiT Bulgaria O
Sofia/BG

. ProLeiT Automation Systems Co. Ltd.
ProLeiT S. de R.L. Shanghai/CN

Monterrey/MX

ProLeiT Automacao Ltda.
Piracicaba/BR
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Areas de negOCiO certified by experience
Conocimientos técnicos de expertos PrOLeIT

= Realizacion de proyectos = Desarrollo de sistemas
= Disefio, ingenieria, configuracion y = Desarrollo y distribucion del software
desarrollo de soluciones especificas del sistema para
para procesos industriales = Control de procesos (DCS)
= Desde la automatizacion de procesos = Gestion de datos de produccion
= Através de soluciones MES = Sistemas Batch
= Hasta la conexion personalizada a = Soluciones MES (Manufacturing

sistemas ERP Execution System)

* Incluyendo hardware y redes de
comunicacion

Creado por un equipo de mas de 50 ingenieros de procesos, quimicos y alimentos

= Un proveedor de soluciones con un unico producto — ”Plant iT”

= Un sistema de control de procesos con MES a nivel de planta ya integrado

= Soluciones enfocadas a la industria quimico-farmacéutica y a su especializacion
» Productos envasados — Farmacia, Quimica fina, cosmética y otros sectores

= PlantiT es una soluciéon probada e independiente con conocimiento tecnolégico embebido
del proceso productivo

» Disefado por ingenieros de proceso para operadores del proceso
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La mezcla para el éxito
ProLeiT proporciona

= Experiencia técnica
= |T, hardware y software

= Hardware y software de PLC’s, definicidon
y configuracién de redes

= Experiencia tecnoldgica
= En diferentes procesos industriales

» Mas de 67 ingenieros de procesos
industriales con gran experiencia que
hablan el mismo idioma que los clientes

= Experiencia en soluciones e ingenieria
= Consulta y asesoramiento

» Diseno de especificaciones funcionales
para los requerimientos del usuario

» Desarrollo de software, testeo y puesta en
marcha

= Soporte para la validacion de procesos

certified by experience

ProLelT

= Gestion de proyectos

Basado en competencias, de acuerdo al
standard IPMA

Herramientas de gestion de proyectos
corporativas

PMO (Project Management Office) y TPC
(Technical Project Controlling)

= Sistema de control Plant iT

Disefado y desarrollado internamente
por ProLeiT

Hecho por tecnologos y para tecnodlogos

Soporte helpdesk 24 horas 7 dias a la
semana (Acuerdos SLA)

Servicios de mantenimiento remoto

Servicios de monitoreo de equipos
Hardware

Esta mezcla, en combinacion con la flexibilidad y la toma rapida de decisiones
es una de las mayores ventajas para nuestros clientes
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Una plataforma consolidada
Mas de 30 anos de continua evolucion
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Plant IT.

certified by experience

Plant iT
connect
Plant Plant iT
Connect iT material
Médulo Plant Plant iT
T iT int t
race i integrate
ProLeiT Plant Plant
IDS Batch iT Batch iT
ProLeiT ProLeiT ProLeiT Plant Plant
VD 155 OS 386 VD NT LiquiT LiquiT
ProLeiT ProLeiT ProLeiT Plant Plant
TF 155 TF 900 TF NT KL Direct iT Direct iT
ProLeiT ProLeiT ProLeiT Plant Plant
0S 155 OS 486 OS NT, TF BM Acquis iT Acquis iT
1989 1991 1994 2000 2009
Sistema Sistema de Uno de los primeros  Desarrollo Introduccion de
desarrollado  control de sistemas de control  continuo de la Plant iT
en entorno procesos con de procesos basado plataforma del compatible con
SIMATIC S5 visualizacion en PLC’s estandar,  sistema (GMP, multiples
basada sistema operativo CFR21.11, ISA plataformas
en PCs Windows NT y con 88) PLC: Siemens y

una estructura
servidor-cliente

Automation

Rockwell
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Plant iT

archive manager

PlantiT

web portal
PlantiT Plant iT
connect connect
Plant iT Plant iT
material material
Plant Plant
Integrate iT Integrate iT
Plant Plant
Batch iT Batch iT
Plant Plant
LiquiT LiquiT
Plant Plant
Direct iT Direct iT
Plant Plant
Acquis iT Acquis iT
2013 2017

Nueva interfaz
grafica, nueva
solucion MES con
portal web y
cuadros de mando
analiticos
interactivos

Funcionalidades MES

Nuevos médulos y
add-ons, portal web
y solucion de
archivo a largo plazo




Plant iT - Moédulos certified by experience
Incluye funcionalidades MES embebidas P['OLBIJ_-

Plant iT connect Plant iT material Plant iT archive manager Plant iT web portal

m —
C a 2
Interface Manager Process-oriented Long-term Web Reporting
Materials Management Archive Solution and Applications

Plant Acquis iT Plant Direct iT “" Plant Liqu iT ’ Plant Batch iT Plant Integrate iT

Production Data Process Recipe Management for Recipe Management MES,
Management Control System Liquid Processes for Batch Processes Reporting & Analytics
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Plant iT Yy MES certified by experience

La clave es la integracion P ([ OLEI T

= El requerimiento mas importante es
la creacidén de un concepto integrado
y consistente contemplando:

Sala de juntas

ERP = Integracidn vertical utilizando diversos
modulos integrados entre si

» Desde el nivel de planta
= Hasta el nivel de gestidn

MES = Integracién horizontal utilizando todos los
recursos posibles involucrados en el
control de procesos industriales

= Desde recepcion de materias primas
» Hasta producto acabado

Control _ o -
= Los sistemas MES clasicos utilizan

Planta de produccion diversos interfaces entre los DCS, ERP y
otros sistemas externos para realizar la
integracion
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Plant |T y MES certified by experience
Una solucion de proceso global que genera transparencia

Ordenes

Datos maestros

Ordenes de
fabricacion / mezcla

Ordenes de llenado /
empaquetado

Salida de
productos

ProLelT

=t

Plant Integrate iT

MES, informes y analiticas

Recepcion de
materiales

=11

Plant Direct iT

Camiones

Gestion de 6rdenes de produccion y recetas, gestion de materiales, trazabilidad
de lotes, gestion de energia, OEE, reportes, solucién Bl (Business Intelligence)
con panel de mando analitico =
m
— | Listade ordenes, | | . . »
Gestion de . ; Lista de 6rdenes,
. lista de materiales y . .
materiales lista de materiales
recetas
S
Recepcion de Almacenamiento . Llenadoras Almacen. Produc .
. . . — ’ ; C =
S S Il = Wl T
o

| Servicios auxiliares ( Electricidad / agua / vapor / gas) |

| Mantenimiento |
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= Agenda:
= 1.-Introduccion sobre ProLeiT — PlantiT

2.- Features and advantages of Plant Batch iT

* Recipes and Bill of Material Management

* Production orders and Batch Management

» Electronic Batch Recording

* Process-oriented material management and associated benefits

3.-Tecnologia automatizacion — Quimica y Farmacia

4 .- Caracteristicas unicas — Diferenciacion soluciones tradicionales

5.- Referencias y ejemplos de aplicacion — Quimica y Farmacia
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Plant Batch iT — Vista resumen

certified by experience

Modulos y funcionalidades MES embebidas

Plant iT connect

¢

Interface Manager

Production Data Process

Management

Control System

Plant iT material

m "

= |
-

Plant iT archive manager

—_—

Process-oriented
Materials Management

Long-term
Archive Solution

Plant Liqu iT

S

Recipe Management for
Liquid Processes
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Plant Batch iT

Recipe Management
for Batch Processes

ProLeiT

&

Plant iT web portal
<
Web Reporting
and Applications

: Plant Integrate iT

A

MES,
Reporting & Analytics



Plant Batch iT - Overview certified by experience

Advantages of the batch system Pr OLel T

Maximum . : Offline batch Variable Integrated
transparency !\anf?i)c(:lir::én al\(llg?(llargﬁirp modelling Operation Materials
(Electronic Batch y y (partly during Mode Management

Recording) operation)
f ) f ) (" ) (. ) o . 4
Tamper-proof Integrated order Fully self- Batch modelling is | _|“Strictly according Fully
— archiving of all — and recipe sustaining completely to S88” parameterizable
production data management operation without integrated in the storage structures
\ J \ J || dataloss in case PlantiT — including storage
- 5 ¢ \ of defective engineering | _|“Extended S88 location and
Logging down to Integrated communication environment mode” materials master
— phase-internal — materials _ e.g. ) data
details management with ERP system *Batch modelling - ~\
{ ) L ) \ /| | completely “Plant Batch iT s w
p < ) . — offine mode” (incl. Order/batch-
Order/batch- Seamless Significantly *Engineering via  production . related recording
related message — integrated in the enhanced Excel im-/export controlled by Bills L of stock
|| “lists and trend control system availability due to available of Materials) transactions (e.g.
graphics for \ ) | processing of *Focused \ / goods movement)
measured values complete (SUb') download of \. J
q J ~ batches modifications to p \
independent from the controller Overviews for
the PC level level tock t ’
J \_ Y, |_| stock transactions
p N and available
After the start of Logging down to | stock ]
the order, all — phase-internal
responsible data details (\mplementation of
& functions for . J P :
— e man_ualI bdo_okmgs
; ( ) includin
TESEE Tamper-proof e
at\;]al a et Wh n —larchiving of all materials locking
€ controiler production data and materials
N / L release
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Plant Batch iT — Overview certified by experience

The benefits of a process-related Pr OLel T

material management

L. . Individual
Parameterization instead of programming is
programming reduced to a
minimum
Within the ) .
controller Complete recipe processing
(high fail safe)
From the

production order to
the entire actors

Full transparency

and sensors Extensive analysis
and .
comprehensive High safety standards
tracking & tracing
_ Stable and functions
Standardized software qualitative solution,
solution completely :
documented For extension or
migration projects,
supporting Low investment risk

gradual realisation
of automation
solutions
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Plant Batch iT — Recipe management
Principle of Recipe Management - 1
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=1 Operation |0P_Dusing OP_Cosing
Stap name
Comment
i Step coordinats
=} Setpomnt Spacify setpont n the race
Setpoint (kgl 11500000 [0.0000 - €.000¢]
=) Transfer unit |Process unit & fix
Tranefer 11301 Dosing pips 1307 Dosing pipe
Vantan the ock of the process unis after step end :ho
= Source |Source is & raw maieris|
Raw waterial |0co000 Viasser
Raw materialin sio | Tx108
Vaniai the ook of the process units aMer step end No
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ProLelT

Versioning includes
version control for recipes

Recipe consists of

» Master data
» Recipe parameters

= Multi-layered, graphical
recipe structure

= Sources, destinations and
other order parameters are
defined as variables

Further parameters can be
defined flexibly at the
recipe, at the start of the
order, and during the order
processing

Ingredients are also
variable for process
descriptions. The
definitions are to be
processed via bill of
materials.



Plant Batch iT — Recipe management cerified by experience

Principle of Recipe Management - 2 ProLelT

T

S ———. e Pt | " Recipe derivation from a
gt 3 procedure
= Variable recipe structure

from unit procedures
(partial plants-related).

= Setting of unit procedures
from unique operations.

= Seamless transmission to
operations and unit
procedures level.

8|0 e K] e [0

Tesaer eyt

= Dynamically recipe

v SEIQITa =8l

5 generation
o] .
e el ] = Combining the Process

= st ) description with the Bill of
| e ~@~ Materials.

Process description

s | 38
; e | % § OP_Automatic aosingl n Exa.mme; Autlomatic
I3 dosing operation was
= 7 ; . T .
2 ﬂ Lire Material number | Material name Cuantity Unit | Ident. Tc;)]( P;Ln] % E M%nidﬂl dyn a m |Ca.| Iy m U Itl pI I.ed I n
g 1 011000 | Water 17000,0000 | ky 0,0000 0,0000 m 8 > more dOSlng Op_erat|0_nSz
% 2 011001 | ASK swest 1000,0000 | ky 0,0000 10,0000 OP.Sync Dos Wit based on matenals W|th|n
s 3 011002 | ASK sour 500,0000 | kg 1,0000 5,0000 $ the B | ” Of M ate rial that
4 011003 | Sugar Solution 1300,0000 |k 1,0000 5,0000 End "
E’ 5 013000 Ap?aleflavor 20,0000 kz A 0,5000 2,0000 y S h ou Id be d osin g
E g 013001 | Citric: Acid 150,0000 | ky A 5,0000 0,0000 a uto m atlcal Iy
#|[]
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Plant Batch iT — Order management

1.- Order Creation

Aasignment Sppe luie Srandars
der B¥ of naterials + geveral description
Ordar nunbsr 150828-35-¢ 01 of materials: A
Flanned stan tne MINEN1S G55 24 M i 2
Smen cata
Start mode Star - » Spiiting P
2
o
Quanaly. Ya
Count %
(&3
aplacsnents | Pyopactes | Mansal inpsts | Camment e
Flannas quantry
Betek: | 2000 2000 (3]
Bt 14000 59 (9
Baoh X 3
et 3
Betch 5 &) 20600 Ag
foteh 5 i) 00000 %5
pu? 0% g batches and leftover
Batch & 005 o kg
Bt 5 batches
Batch 10 9] 0Coo kg
Batch 11 3 L]
Bateh 12 o *g
Batch 13 0 0 %9
Batch 14 )| iy
Betch 15 100( P oF
Batch 16 003! ka
Batch 17 079 ks
Baleh 18 03 W
Batch 19 “
Batch20 0 ks
R S N R
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Order can be started automatically, |
in simulation or with planned time

certified by experience

SLCECRUR O Mo Balh v X | % Bavh R 150508351 /Bwch 4 X |

Flexible allocation of

Order parameters, plant
components and selection of
batch-related bills of materials
parameterizable at job start

ProLelT

Flexible batch calculation
and batch distribution

= Selection of recipe
processing up to 10,000
production batches
possible

Optional automatic supply
of the order ID according
to freely configurable rules

Recipe operation possible
according to bill of
materials, process
instructions or basic
recipe

Import option from ERP
systems

Material availability test at
start of order
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Plant Batch iT — Order management
2.- Order list

ProLeiT

Paused

RS 5= Bachmaime X | S Bofh kst 150825351 /8atch 4 X |

~— Plant iT.

W

ii ; @ i O , Copy | @ Creste {28 Group-delete orders | | [} Overview report {patches] | Do Batch list =3 Bif of materiais
= | B Edit e 20 Sortjob ist i) Batch report e Recie 8 Use of rescurces
Resume Mo Raiel  Acrowledge | Craate =
2 = srow | [l Deeta v [l Jonvst S Control recipe
Controlier Order | Drder template List Report Goto
Irtsrval  one day forward
[EJ G G 0| Order number Status S"E‘.:;;ne Start time (actual) End tims Duration Quantity planned Quantity actual Unt Batch planned Estch running Baich actual D:::ngmr Recipe vi varal,

150610241 (RS immediately  10105201509:14:38 10062015 10:27:48 - 011311 27,000.00000 34.720.50000: kg € g 3 Processdescription wth cperctions -2
150610-24-3 Abocted immediately 10082015 10:45:50 241082015 17.07:C8 - [75] 0&:21.. 460.00000 74300000 kg 2 a 2 Procesgdascription with cperations -2
150610-24-2 Paused immediately  2000820151216:38  24'08201517.06:12 ([l (447.34 60,000.00000 21.490.00000: kg 4 Processdescripiion with cperstions -2

| R

immeciately | FSURZ0T5 11325 | 260RZ0T5 1554:48 022124 300,000.00000! 3,034 88900 ___ Frocessdsscnption with operstons _

Gl i 150826353 immediately 25082015 145543 2.300 00000 0.00000: kg 0 Frocessdescription with cperations 2
| 150825-35-2 immediately 20,000.00000 0.00000 ke 5 a o Processdsacniption with cperstona 2
i] Test Dosage Locked immediately 275.00000 0.00000 kg 1 a o Basic recipe dosing 01
’
g E Dcs o abcr G G Stotus ,s":s‘ Quantity plonned | Quaniity octual Urit ng?r:c;
. o 10385500 o En
f Batch 2 10,000.00000 10,344.23900 kg tark 07
§ Baich 3 10.000.00000 10.345,00000 g tank 01
i Saich 4 €3] 10,000.00000 0.00C00 kg z

= Level of detail extendable in several =
steps

= Intervention in the process operation

possible at any time )
» From order level (start, holding,
restart/continue and abort orders or single
batches within an order, modification of
recipe and plant),

= Up to the actuators and sensors and step-
dependent function, such as forcing the
step enabling condition

The order list is the central tool for order
processing

Order dispatching

= Either by operator or by super ordinated
system
(e. g. from SAP R/3 via Plant iT connect)

Permanent online status overview for
any batches of active orders
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Plant Batch iT — Order management cerfied by experience

3.- Batch matrix P n OLBI T

= b
T ot e e ~ Plant iT
= Mcoeegos X | T Measured valuos Raw Motoncls' X RESS-VESB S S Bachmam X | S Butch kst 150825351 /Batch 4 X e
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‘-—J B Move | P Edite 3 Sort job fist: Batch report e Recipe #2 Lse of rescurces
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- 3 ¥ @ srow | [ Deta~ [l sonwst | we control recipe
Controlier Order | Orcer template st Report Goto
Irterval one day forward -
=] Y Sarttme ; Recipe i
7 & G O Orcerrumoer | Status ) Sartfime (actusl) Entime Durston | Quantity plarned | Quantity actusl Unt Satoh planned Steh running Baich actual iz Recipa vars
I 150610241 S el mrcdiotely  100620150914:38 10062015 10:27:48 101131 27,000.00000 3472050000 ko 6 0 6 Frocessdescripiion with cpercbens 2
| 150610-24-3 ISR ciziely 10052015 104550 24082015 170705 [75] 0621 460.00000 743.00000 kg 2 a 2 Frocessdsscripizn with cperations 12
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N 0: @ [rusis THA%: 2015 155448 |0227124 ] 31,034 88900} kg 3 IS | Frocessdsscnpiion with operstons |2
G B 155353 25082015 145543 2300 00000 000000 kg 10 1 o Frocessdescripion with cperstions 2
150826-35-2 Lockad immediately 20,000.00000 0.00000 ke 5 o o Proceasdsecription with cperatons 2
Test Dosage Losked  immediately 27500000 0.00000: kg 1 o o Basic recipe dosing 01 3 v
el m '
| Step = Step - Target unt
g @ Tt G G| Sets el Quantity plonned | Guanity octiol Urit oo el
Batch 2 Complatod
H o e (mom | oo | [-T5N ]
Baich Somplete
&= s = ~ Plant iT.
Batch 4 @Rl i o5 screen ‘Widngotant Sak il X | Mg Messages X | Y Messured vaes Raow Malensk’ X | T Joofst X [[REEENEIREEEY o

pem—
[ o0 & ®

Hierachy | Table | Deted

View

&rea e Stotion PLCD1_Semans *  Addbonalfiters | <none> [

Order. 150826-35-1 Order. 150826-35.3 Grder. 150628-35-1 Order. 150626-35-1

Batch. 4 Balen. | Balch. 5 Balch §

Unt batch une btch Une batch Unk batch

Siation” FLCOY_Semens Station: FLED1_Semens Station: FLCO1_Semens Stabon: PLCD1_Semens

St frre: 26082015 13.34.12 5 Start trre: 2008/2015 14.50.41 () Starttime: 260872015 15.48.05 4 Starl e 28082015 15,5508

& or_pre-weigneg 3 0r_Preweneg
oF_nt oF_ht
GF_Doshg OF_Doaing
0F_Rihren | 07 Rihren 0F_Rihren
0P Laborfregabe | 07 Lacorirerate OP_Laborireigabe
0p_SyncDos 08_Synclos 08_Syncles 0 SyncOos
|1 0P _Entleeren OF_Entieeren .CP_Ensulen OF_Entieeren
(3) 07_Fre weighing 07_Dosing 07_Dosing
07 Dosig 07 Doshg 7 Dosing
B senapeue  [K vomg X e [ Aestorting JX Hoiong B avotng % b B Aborteo
[ Locked B sotup o & runnng [¥ Pousing [® stoppng manuoty) [% Fouses ¥ Stoppes B Conpieted

= The batch matrix gives an online overview for all batches of different orders running in
parallel

= Efficient diagnostic and detailed analysis by filtering

= Plant/ line or Operation status (e.g. held or malfunctioning operations, operations with active user
request)
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Plant Batch iT — Order management

4 .- Batch list — Tabular view

certified by experience

ProLeiT

e
T |
- Plant iT ‘
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u

The batch list gives a detailed online overview for each single batch with all relevant set
points and actual values

Intervention in the process is possible on operation level

» Hold, restart/continue and abort of the batch
= QOperation parameters can be changed at any time during ongoing operation
» Monitoring and recording of all interventions based on user rights

Inserting of correction batches or correction lines
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Plant Batch iT — Order management
5.- Batch list — Graphical view

Mixing Plant 1

(% Process screens
3] Job fist
[H]Batcnes

[Z] Current messages
H»jj Warehouse overview

& Material overview

L Goods entry
RGoods issuE

I % Goods blockage

E Goods release

@‘; Goods relccation
%1 Matensal redeclaration
] Inventory
Master data
& Materials
;J Booking keys

3 Dosing parameters

#=Recipes

@é Pracedures

= Bills of materidls

ﬁ Process descnptions
[z Global process variables

Search
[iga Order archive

gaWalEhouse mavemenis.

& |Messages

certified by experience

& prezelecion Ho

E0°_nt st |

|
¢

[ OF_Automate d. .|
b

1) OF_Autormatc d. |
5 b

{
0P Laaria

[7) OP_Emptying Wi ..

e )

[» Q| =

B startup tsiuce
J& Locked

T

{51 OP_Sync Doa m..!

e e

[EENEDY, 111 0P Pre-weiohing 3 {2 0P Jni Wit 1121 OP_ Automiatic dosing L I

[%  wating
Bl Stert-uo ut

[x e
& Runcing

o Ine Abort batch
Teble Detoil @
P od correction B

Ve argen Charge
OrderBatch: {ETIEETES Bl Planned quantity: | 5000.0000kg
Recioe: [Fo-0P-Dosing o Actualquantty: | 5272.5000kg
Silof raterias:  [Sppe Juice Standard 4| Start cate Panenois 03308

Siant 3

3 resianing
f)? Pausing

[% Howing
[ Stoppng (man.
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Batch list gives graphical online
overview of the entire control recipe on
= Operation level and

= Phase level

Batch diagnostic

» Extensive features for diagnostics and
intervention down to the single automation
object via integrated process control
system

Batch-related access to

= Recipe and equipment parameters

= Detailed information about each operation
(manual inputs, step enabling conditions,
inputs and outputs)

= Extended diagnosis up to basic
automation level



Plant Batch iT — Electronic batch

Electronic Batch Recording
1.- The batch archive

certified by experience

Flexible order selection
- = _—

St - Seasace -

W5l owm i)
| Bsmis Ba3E | H0AI0S 1554
2002015121838 HOBIOIS7L64Z ([AON4TH
dard 10052015 104550 408

Verfshrensteacheeiburg me Operasonen £ Aplelsoit Starcard
R 2105201508174 (0712 4,000,000
20052015 161340 10353 4,000.0020
25 :

4,230.0000 Ml
4,330.1000  Misches
4.330,1000 - Mescher]
4.000 00 4.330.0000 - Mascher,
4.000 000 43302000 Mesche

erizhrensheachreibung me Cpersdonsa 2 2pple Juice Standard
& Agfelsaht Stercerd

General order information
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Batch archive

Flexible selection by
plant/line, time period,
order ID, recipe (group)

General information on
order level

Detailed view for each
batch available

Flexible choose of period of
time for investigations




Plant Batch iT — Electronic batch certified by experience

Electronic Batch Recording Pr OLEI T

2.- Batch protocol

bfio | Operaton neme | siep name | Transter name Source name | Target name \ateraino, | Material name | Setpoint Achislvabie |Parsmeter 1 | Starf tine Eadibe
n o | Scalc smallcarponents 020001 | FlavorApoic | 25.0000ks 26,0000 k) 260U2016 14:18:56 | 26/082015 150029 u B atc h p rotoco I
12 0P Mixer 01 28/08/2015 155448 | 260082015 15 5449
» osing a 0 ' 000 ate (0.0000hg  BSGO00CH Ky  0.500¢ 020 0 2606 g
o Micer 01 28032015 155449 ] D t i | d p h p t | p
o | | | sz s etailed phase protocol per
8 |oP_syncoos 1301 Dosing pipe Tx101 Vicer 01 t'
7 |OP_Emplying 06021 Mi 01 Emotying pipe | Mixer 04 tank 01 | | O pe ra I O n
3 0P D« -4 1301 Dosing pipe Tx104 Wicer 01 010001 AJC swee! £00.0000 ke 720.0000 &g 3.0000%3| 25/08/2015 15:58:28 | 260052015 15.55.4¢8

[l oF_Dosing 1301 Dosing pipe 103 Wicer 01 010002 | AJC sour 875.0000kg| 3600000 kg|  0.5000kg| 26082015 15:58:45 | 260082015 15:55:10 n D |S p I ay Of o rd er-re | ated
it e oo measured values

10 W Tankinhait 3760 [kg] Tx101 0 [kg) B T102 13564 [ka] 1B TX103 33760 [Kg] T104 9000 [kg] W TX105 100821 fkg] B h I d
fi0_ 210 B 70 01 755011 = atch-related message
21000]
21000 ‘ I IStS
ﬁo_ 16800 | | ‘ | | | |
16800
o Phase log
s | 126 Operation OP_Dosing [OP_Dasing]
60 | 12600 Start time: 20/08/2015 10:19:59 [GMT +00:00 (GMT Standard Time)]
126007 1260071 | [ [ End time: 20/082015 10:21:50 [GMT +0000 (GMT Standard Time)]
1200 Order number 150610-24-2
Batch number 1
Running number: 101
40 | 400 | T I I I g =) T I i
8400 e | Date Time ig::fter Line Status  Name of phase i:;:lfem'on ofthe :::::::?1 d Trigger for log entry
{
V¥ 20082015 101059 [ 2 SR 01 nitialise |01 kutiakse Phase start. Command change, Status change
| v ¥ 200082015 102000 2 2 Rumnig N 01 Inifialise 01 kitiahse Phase end
2| 20 I ¥ V20082015 102000 (3 3 BN 02 Coarse dosing [02 Coarse dosing Phase start
a0 <o T ; T il b | V'V 20082015 102145 518 13 ,=929‘1%[%9!—‘9!9,"MQ%E‘{‘!??}E’&S",S,, . _Phaseend
4200 A A 2000872015 10:21:45 (518 4 03 Fine dosing |03 Fine dosing Phase start
Local transitions v '
] 0
0 | | | | |
0 121838 1219:30 12:20:00 12:2030 122100 12122135 122200 Monitoring functions W W
200082015 200082015
CIE fartig
Mischer CIP fartia
Mischer OF barsit Functioninputs 4 A
Request Baende
Knmeeqlsul;slal Bt:nd: Name of the input Designation of the input/Value
Mischervoll  Muxerfull O Fakse
Mischer Ruhrer lauft Agitator running lz True
Status flags of the operation v v
Status flags of the phase v '
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Integrated Material management

Viershouse overvew X

& s
| @ f iC :
A n Delete.
] Dun- Ung =
Ag Rersme || 5 Bookings crenven 0 Gooos eckage 98 Msters recesiaston
Data Mxtensl Setch Container Resort Go to
Storage locations: 01 Miing Rent-Batch T v
o3| e || Deaskin i e Deroy Dig] | Nesowteovas | TapaotyDal | oumelnd | Prionay R0 emgy e
L) Resle Hectar Germany 00000 ks 1,000.00000 200000 k5 2,00000 [
[} \Warshouse addtves  Flavor Apoks 0 00000 k: 1.000 00000 000000 kp 000000 [
Warshouze addives  Citrc acid 10000 kg 1.000,00000 2000002 200000 |
a |9 CIP Tank Vatar 020000k 1,000 20000 000000 19 5,000.00000 i
L] tenk 0 fecle Juce Siencerd 57,245.380 kg 0.00000ks 1.000.90000 500000000 500000 @ [
L T 5,000.00000 500000 & 15
L} Tx102 Sugar sciutian 1856400000z 12540000 kg 000000k X0CO0ITkg 0000000, 471200000 kg 550000000 500000 0 1z
Sl | Tx103 AIC s0ur 27,60000000k3 1363000100 kg 000000ka 14,000 00000 &g 1,000 00000 000000 k3 500000000 500000 0 !‘
| et [ sy, Verdorbotch | Corminer - Besened ] Tonel cusariny reisors Gest bekore dote | D ofthe drat mward mavemen | 0t cFtha taat Completes Bl
|2 IVermischie Cha. IVermischte Cha. 14.000.00003 kg 000000ky 2769000000k 12560.00000ks SOUS2016 13:47:46 [
¥ Ti04 AJC sweet 422000000 kg 0,000 10,300.00000 kg 1,000.00000 200000 k2 5, 500000 0
4 |§ Twios arer 000000 kg 1,000 00000 400000 k2 500000 B
AIC sweel S0 D00 S0 00000kg| 50K kg 000 ky 0001 00000 0 00
Goodz ectry [— Locked - el i Disie of the est e Opermtor
Guant ‘ el ‘ eedor betch Iwww | ey e Totel cuaridy pd Bect bekore dele | Dt o the festimusrd movemes | Dote e e Corpleind Phrsre)
ERRAT 000000 kg 000000kg 500000009  S000000kg  10V7015 31102014 153820 [
D SO0T00000 kg 500000000 by 000000kp: 25052015 WOENNS 03350
Bocki Eocking heys Batch line : 3 =
Booking ing bype o Loy Backing sime- Cod
Goods ertry Macusler Zugang Marweller Zugang 5,00000000 kg yr— 100062015 09:350
3| ; i durch Batzh iT £SK 2k fershme 1 OF LKW Arligieruna 450000000  ka BATCHT AB02015 08:34 16
| Peleye reservel. Reservieruag reisben  Freigsbe voo Resarnvisungen durch Beich T ASKxib forshme ¢ OF LK/ Anlicierung 4,50000000 kg BATCHT 10062015 05,0640
= durch Batch iT asksub 1 OP LKW Anlisterung 450000000 kg BATCHT 0062075 031017
Relemo roseret gebon  Frowgsbe von e durch Batch iT - ASK sib QP LK Anlistecung 450000000 kg BATCHT WORZS05:17.34
| viockage | Invamur Spacca von sogelautnen Chargen 500000000 | kg SYSTEM TIEZ01 70.10.39
-I Contsmes 02 Citrc scid T0.00000000%g  10.000.00000 ky 000000 kg 700000 kg 1,000 00000 000000 kg 20,000 00000 2000000 0 el
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Why is Plant iT material an

integral part of Plant Batch

iT?

> Because of enhancing
production safety

An external material management
system can lead to incorrect
information and data processing
delays

= Due to break-down of an auxiliary
system or the communication to it

= Due to the auxiliary system being "too
far away" from the process

=  Because process-related (materials)
parameters cannot be maintained, if
not known by the ERP system

Example:

] Before a job starts, reliable information
about necessary materials & resources
should be available. Therefore
production-related dead locks can be
avoided.

= Within complex processes a pending
order can block numerous other orders

Functions:

=  Stock & materials overview
(calculated & measured stock)

=  Master data, materials parameter,
materials bookings & inventory
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Tracking & tracing P ([ OLEI T

= Because batch tracking can be a great support for audits
= Functions: materials movement, tracking & tracing

(I’r Quant
& 334 ]

Storagelocations Tank 01

Material Apfelsaﬂ Standard
Container

Goods entry number 151123-48-3
Vendor batch b

Date of the first inward movement 11/02/2016 13:39:22

Date of the last consumption -

Predecessor batches - Level [1]

Vendor batch . Goods entry number | Batch Storage locations Container | Materiai Quantity Unit Best before date Date of the first inward movement v Date of the last consumption = Consumed
E2] ¥ (v 11 305  Lagerort Kleinkomponenten Apfelaroma 33.25000 kg 07/09/2015 17:00:46 |
£ | v) [ermischte Charge] [Vermischte Charge] 317 Tx104 » ASK siifs 88000000 kg 23122015 20:11 :1? 03J1 1/201509:31:25 |
£ ; (v) [ermischte Chaf.ge]. :lVermischte Chargei 326  Tx105 WWasser 11.440.00000 kg 01/12/2015 07:27:23 09/02/2016 10:56:02 ¥]

Successor batches - Level [1]

[ Vendor batch | Goods entry number | Batch | Storage locations : Container ; Material : Quantity | Unit | Best before date ; Date of the first inward movement + | Date of the last consumption ; Conspme;i.
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= Agenda:
= 1.-Introduccion sobre ProLeiT — PlantiT

2.- Features and advantages of Plant Batch iT
* Recipes and Bill of Material Management
* Production orders and Batch Management
» Electronic Batch Recording

* Process-oriented material management and associated benefits

3.-Tecnologia automatizacién — Quimica y Farmacia

4 .- Caracteristicas unicas — Diferenciacion soluciones tradicionales

5.- Referencias y ejemplos de aplicacion — Quimica y Farmacia

6.- Validacion y certificacion — Requerimientos especiales del sector
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Plant iT incluye ... PI'OLBIT

= Recepcion de materiales por contenedor, pallet, tanques, big-bags, bidones, ...
= Proceso de recepcion complete (ERP /LIMS / escalado del camion)

= Contenedor, micro-ingredientes y manejo de polvos
= Almacenamiento, mezcla y llenado de tanques

= Procesos especiales como:
=  Des-humidificacion

Fermentacion

Filtracion

= Homogenizacion

= Lineas de llenado / empacado
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Tecnologia — Quimica y Farmacia

Soluciones especificas del sector con Plant iT

=  Produccion

= Manejo de materiales, trazabilidad y
rastreo (adicionalmente via WEB-
Frontend).

= Lista de ordenes de produccion,
limpieza(CIP) y empaque.

= Descripcion del proceso con el “Phase
Controller” (Controlador de Fases) y lista
de materiales.

= Analisis de laboratorio orientados a
proceso.

=  Gestion de contenedores a través de
scanner.

= Gestidn inteligente de cargas.

= Clases(software) adicionales para equipo
o necesidades especificas por cliente.

= Combinacién de procesos continuos y
discontinuos en la misma plataforma.

» |Interfaces con sistemas ERP y LIMS via
Plant iT connect.

certified by experience

ProLelT

= Llenado y empacado

Gestién de Lineas de llenado/empaque
(Line Management) con “LMS” o “LMS
compact”.

Adquisicion de datos y trazabilidad de
acuerdo a las regulaciones GMP/FDA.

Adquisicion de datos de produccion y
proceso para lineas de llenado/empaque
de acuerdo a los estandar
“Weihenstephan”

Herramienta de creacion y gestion de
informes facil de utilizar.
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Soluciones especificas del sector con Plant iT P"OLEIT
Recepcion de materiales y liberacion laboratorio

//‘/\ Es imprescindible obtener informacion de recepcion de materiales para tener )
\S una vision general de las existencias )

= Existen tres posibilidades para obtener esta informacion:
= Sistema ERP — Se obtiene informacion de la reserva a través de un interfaz

= Sistema MES - Igual que en el caso ERP

= E| Sistema de control de procesos (DCS) controla el recibo — En este caso se suele obtener
informacion del Sistema ERP sobre 6rdenes de compra y una vez finalizada la recepcion se le
notifica la reserva

(4 ‘/\ Es absolutamente necesario tener el control de la calidad mediante controles y\
A\ J) liberaciones de laboratorio )

= Laboratorio siempre esta involucrado
= Para obtener los datos del lote con la finalidad de poder optimizar la receta

» Mediante una interfaz con el Sistema de laboratorio (LIMS — Laboratory Information Management
System) o con la posibilidad de introducir los datos manualmente
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Soluciones especificas del sector con Plant iT PrOLelT
Manejo de micro-ingredientes

r ‘/\ Siempre tenemos micro-ingredientes como polvos, pigmentos, principios A

\S activos, etc... dentro de la lista de materiales )

= Dos posibilidades de preparacion de micro-ingredientes:
= ‘Online’ durante la ejecucién de una orden de produccion (Sincrona)

= Por adelantado, antes de iniciar la orden de produccién (Asincrono / preparacién)

= Solucién: “Manual Weighing Mask” de Plant iT V9

= Visualizacién de los micro-ingredientes dentro de las érdenes de produccion le las lista de érdenes
de ejecucion

» |Interfaz con la(s) bascula(s) para obtener el valor real y en tiempo real

» |Interfaz con una impresora de cddigos de barras para colocar una etiqueta de codigo en la bolsa o
contenedor para identificarlos y registrarlo con un escaner cuando se dosifique el componente

» |ndicacion de los simbolos de accion obligatorios durante el pesado /dosificacion (p.ej. Uso de gafas
protectoras, mascaras respiratorias, guantes, etc....)

» |ndicacion de los simbolos de peligro en el etiquetado de las bolsas o contendores

= Muchas mas caracteristicas adicionales
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Add-On: Plant Batch iT Manual Weighing Mask ProlelT

[=T_TEN X%
rﬂ Plant iT.
n.m D9t * [ Dasttoars | Karpagemenasgung X | Auwagmiendeguna X ([CORCRRSTRNEY Foe Eivweage X | Warsamiagerwd X Faifisug X | P e
Linie Dinex 91 = | E§3 N |||| f ! A
i Retevante Chatgen| Alle Chaigen Ensteliungen || Pastiv salfeveraiegdrg | BRetierdruck Hanoengabe va ang &
Aasche -i-_.;:cus Akboren 1 Wange
@J Auftragavenwizgung
Komponenten zur Charge Grafische Anzsige Vermegung

B Kampagnenverwiegung GebindedD

Auftrag | Rohstoffe 04 B

Di !
inex R 906000000283

_# Farblasing

Paraffino... 0,005 kg

I Fraie Einwaage Rohstoffe 04

P ! 2045294 PCL Ligui... 0,250 kg

;‘“...—I Friaahmiar 1 L 2045379 Jojobasl... 0,100 kg Das Gebinde hat noch keinen Inhalt
4y T Aktuelhes Materal

E‘J Aufiragsliste Produkt 2071087

MALVE EMULSION 05_13 2045612 Abil 350 0,100 kg

(] Chargen E Paraffinoel Perliquidum
A Lop e 2 | Rohstoffe 05 2045246 - Charge 10000452365
) 2045093 Eumulgin 0,100 kg | Start  1.5cannen 2. Tarieren 3. Verwiegen | Ende
[ Lageribersicht ALt SRR ] " -
[ Materislubarsicht Brodukt 2071087 2045241 Propylpar... 0,010 kg Bitte Rohstoff einwiegen.
MALVE EMULSION 05 13 s
[ Warensingang 20458630 Teginacid 0,060 kg |l - SETPOINT Zurdl ck_
I Wemnumgang ES Charge 1 2045631 Dracorin1...0.350 kg | 0,0050 | Wakserausuan tomgeren
2 oo 5 ok 2045999 RADIACI... 0,050 kg 10.00 Hautschutzmite| Handschulz Schutzkleidung
arenfraigal ey = -
%W e = o Rohstoffe 06 " ' . %
IWarenumiagemng - -
Rl Matarsiabarsion e AYRIOE 2045099 Vitamin E... 0,400 kg
£ Inventur Einci. FRETe] 2045217 Maiskeimal 0,125 kg

MALVE EMULSION 05 13
. 2081267 Oumexk. 0010 kg

Alemschutz Gesichisschiiz Hande waschen

clalicn -

if‘ﬁ‘e e 2067261 Weizenkei... 0,125 kg

4 Buchunpgsschlissal

\ﬁnusmpmm s Rohsioffe 07

s 2045495 Matronlau_.. 0,040 kg

Roteofls 09 ACTUAL VALUE

2045106 Extrapon... 0,010 k

n.. 0o | S 0,0049 o
TR . ii | . 2045109 Extrapon... 0,200 kg |
iate || 30052015 102205 - B dada Zettepanna nich ricbg magan hat coeraaner (A || 4B

= En uso en proyectos quimicos y farmacéuticos, disponible en varios idiomas...
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Add-On: Plant Batch iT Manual Weighing Mask PI'OLBIT
Plant T .
= Diferentes modos
operacion
" 2245200 Farsnost Persma Gmsg| | 20000000283 « Pesado orientado al lote -
2045294 PCL Liguid Oeill 0.250 kg . .
MR O S P ——— El operador elige producir
= S B orientado al lote y pesa todos
e e s At R [N N | los componentes de este lote,
e B soucs s AR | e vctorg | L Rt @ después selecciona preparar
Charge 1 1€ 048631 Dracorin 100 SE 0.350 kg o i i
2045995 RADMACID 417 0.050 kg ;‘E:EE:EEEF:-?:“"UHW' o il eI Slgulente Iote
. "'--D': ” min € Oel, 0.4 [ 1",‘ .
o s | s st oy e o] 0 - Pesado orientado al
081287 Ouynex K flossig 0.010 kg & 5 6 Bmachuts Scrutrkiedin H
NSRRI — Material - El operador toma
- — o [ - [ todas las materias primas
20454 g g
‘ 2-t2~;51;6 Extrapon Kamille Spaz. 0.010 kg QH:::; i IaS pesa de una en una para
10 Eronias ___ 0220 ig — preparar todos los lotes,

después selecciona la

= Pesado de lista de materiales siguiente materia prima

* Pesado de preparacién con impresion de cédigos de barras

para el contendor de preparacion * Pesado parcial (grupos de
comodities, pesado en varios

+ Pesado en linea pesado y dosificacion en el lote de pasos)

preparacion actual
* Pesado sin referencia a
orden — Retirada de

materiales por centros de
+ Representacion grafica del pesado (Cambio de color de costo

pesado bruto(Coarse)/Fino/Tolerancia

« Sistema Batch-offline sin automatizacion del proceso de
dosificacion/preparacion
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Add-On: Plant Batch iT Manual Weighing Mask ProlelT

ERP (ORACLE, SAP, ...)

Transferencia
B Orden de produccion Add-on Manual Weighing
B Lista de materiales, Receta
B Datos maestros

B [nformacion de consumos
B Etc....

Plant Batch iT Plant iT material

Gestion de recetas para Gestion de materiales

procesos Batch (ISA S88) orientada al proceso

Plant Add-on - Manual Weighing

Pesado manual

Pesado fase preparacion Etiquetado cédigo de barras

Pesado fase de proceso

Pre-pesado Asincrono Etiquetado Proceso de pesado Sincrono Adicion

(Antes de comenzar la produccion) B Etiquetado de los contenedores B Pesado en linea y tiempo real B Adquisicion de datos

B Control del proceso de pesado temporales con impresoras de codigos durante la produccioén del lote por escaner
estandar (Zebra, Laser, etc... B Registro y confirmacién de consumos B Registro y reportes

T | el | -4 ||

i
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Tecnologia — Quimica y Farmacia

Ejemplo de aplicacion:
Visualizacion del proceso y la receta

certified by experience
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‘_l — — = Procesos ComPI?JOS B
= B = Resaltar toda la informacion
o —— importante cuando sea
| = necesario
i -I-| e e T SR pant
o (82200008 S T T T
e e
] L
C T "F'! ;
= Descripcion de procesos e = -T-
complejos que incluso pueden |
ser transmitidos por el ERP —
» |[nterconexion de la
descripcion del proceso con la
lista de materiales g —p—— e T ——
s SN |
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= Agenda:

= 1.-Introduccion sobre ProLeiT — Plant iT

= 2.- Features and advantages of Plant Batch iT
* Recipes and Bill of Material Management
* Production orders and Batch Management
« Electronic Batch Recording

* Process-oriented material management and associated benefits

3.-Tecnologia automatizacion — Quimica y Farmacia

4.- Caracteristicas unicas — Diferenciacion soluciones tradicionales

5.- Referencias y ejemplos de aplicacion — Quimica y Farmacia

6.- Validacion y certificacion — Requerimientos especiales del sector
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Solucién global y completa para PrOLEIT

procesos productivos

f‘/\\ Ofrecemos soluciones completas para procesos productivos en la industria... )
N\
d ) a N - .
ERP Level L = 'y
MES Level $ Y[ Ty B
= PCS Level CoEem
Plant iT.

Expertos en Conocimiento
Soluciones e Tecnologico

24h de
Servicio y
soporte

Desarrollo de

Sistema

propio Ingenieria del Sector

\
Soélo en ProLeiT podra encontrar esas cuatro competencias dentro de una compaiiia para

la industria de procesos. Nuestros clientes disfrutan de ventajas como el contacto personal,
soluciones flexibles y rapida toma de decisiones que aseguran acciones inmediatas

J

"

PlantiT. ProlLeiT AG - Presentacion corporativa y resumen para industria Quimica y Farmacéutica




Diferenciacion — Otros sistemas

Proposicion de Venta Unica

certified by experience

ProLelT

“Parametrizacion en lugar de programacion”

Parametrizaciéon
en lugar de
programacion:

El cédigo PLC ya
integrado se
parametriza en lugar
de programarlo para
permitir el control
efectivo de la planta

Aplicaciones
estables y de alta
calidad gracias al

Software
estandarizado y
completamente

documentado

Gestion de
materiales
orientada al
proceso

Transparencia
total

Desde la orden de
produccion hasta
todos los sensores a
actuadores
utilizados para
procesarla

Excelente
seguridad gracias
a un extenso
analisis y
exhaustivas
funciones de
trazabilidad y
rastreo
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Procesamiento
completo basado
en recetas
dentro del
controlador PLC
(Alta seguridad a
prueba de fallos)

Bajo riesgo de
inversion para
proyectos de
ampliacion o
migracion,
facilitando la
realizacién gradual
de soluciones de
automatizacion

Mejor y mayor
proteccion de la
inversion que
SCADA y Sistemas
de control de
procesos que
soportan una solo
plataforma PLC



Diferenciacion — Otros sistemas

Mejor que las soluciones SCADA
tradicionales

(‘/: Un sistema “Lean” como Plant iT reduce los costos y complejidad mejor que un SCADA )

certified by experience

ProLelT

Plant II Tecnologia de control de procesos. MES incluido.

Solucion tradicional SCADA /| MES

Ejemplo: Arquitectura de sistema estandar con MES y sistema de archivos a largo plazo

— SAP
b

Ethernet Office

Firewall C—1

Plant iT Plant iT
= Engineering Workstation

Plant iT
. Server y
Serv. archivos —

Ethernet Process

i o
1} LT

Ethernet PLC

T == T _—

" PLCH

“PLC3 ‘/

Ethernet Office

Ejemplo: Arquitectura de sistema estandar con MES vy sistema de archivos a largo plazo

_— SAP
bo

MES
Server

SCADA MES
Workstation =2 Workstation

g

T

Ethernet Process

Workstation ==

Firewall C1—11

Batch

Connections &
Reporting Server

L} L}

|

h SCADA
Server

Ethernet PLC

Batch
Server

Historian
Server

i

PLC 1 PLC 2

T ==
" PLC3 x
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Diferenciacion — Otros sistemas certified by experience

Mejor que las soluciones SCADA ProLelT

tradicionales

\/\/1 Un sistema “Lean” como Plant iT reduce los costos y complejidad mejor que un SCADA

Plant II Tecnologia de control de procesos. MES incluido.

Ejemplo: Arquitectura de sistema estandar con MES y sistema de archivos a largo plazo

Ventajas de una sola Base de Datos central

-
= sAP » Todo se almacena en una Base de Datos
Ethernet Office 'L
Firewall -0 = Facil de disenar
Plant iT Plant iT = F3acil de instalar
= Engineering Workstation .
blant iT » Facil de operar |
- SoVveY o = = = Base de Datos facil de mantener
Ethernet Process U—J: — ,_,
= Mejor solucion cara al futuro:
9 = Sistema modular y escalable facil de
g expandir sin necesidad de réplica o
£ pérdida de datos
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Diferenciacion — Otros sistemas certified by experience

Mejor que las soluciones SCADA ProLelT

tradicionales

)N n: : A . —" : .
v~ | Diferencias Técnicas: ;Qué ofrece Plant iT mas que las soluciones tradicionales?
\" #

Plant il Tradicional (SCADA)
= Un solo servidor de aplicacién central = Multiples servidores
= Un solo sistema de Software = Multiples sistemas y software
= Un solo servidor de archivos = Multiples niveles de datos duplicados
= Muy poco codigo especifico = Alto nivel de cddigo especifico
= Modificaciones “online” durante produccion » Mucho tiempo para depuracion de codigo
= Alta reutilizacion = Reutilizacion limitada
= “Faceplates” predefinidos con = Programacion manual de los “Faceplates”
funcionalidad integrada y funcionalidades
= Librerias pre-configuradas con objetos de = Programacion manual de los objetos

automatizacion tecnologicos

v X

H “ ” \

v’ Sistema “Lean”, escalable y modular )
. . [13 H ” H \

v Conocimientos de proceso “embebidos” en el sistema )
e . . : )

v Enfocado a sectores especificos segun las necesidades reales de los procesos productivos )
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Diferenciacion — Otros sistemas certified by experience

Mejor que las soluciones SCADA ProLelT

tradicionales

l o W . . . X : : . .. 3
\/ Diferencias tecnolégicas: ; Por qué Plant iT es mucho mejor que los sistemas tradicionales? |
i

Plant i1 Tradicional (SCADA)

= Enfocado en controlar y gestionar = Enfocado en visualizar estados de méqUinaS Yy
todos los procesos dentro de la produccién areas de produccion

= Funcionalidades MES siempre embebidas y = Modulos MES complementarios disponibles como
operativas Add-Ons

n Soporte directo y mantenimiento por . AplicaCioneS altamente dependienteS del
desarrolladores de ProLeiT programador que lo desarrolle

= Estructura de costos abierta y transparente = Altos costos por mantenimiento durante el ciclo de

= Soluciones especificas por sector, poca vida . B
personalizacion requerida = Oferta productos horizontales genéricos

- Baja dependencia de expertos en alta personalizacién requerida

programacion = Alta dependencia de expertos en programacion
= Solo conocimientos basicos requeridos v = Conocimientos extensivos de X
(comunicacién optimizada con PLCs) programacion y SW (transferencia

de codigo del PC al PLC, etc...)

: . 3
v Reduce el esfuerzo de ingenieria )
v Asegura una mayor calidad y estandarizacién que en aplicaciones programadas individualmente ex-proceso )
v" Unica solucién con tecnologia de procesos embebida para PLCs de Siemens y Rockwell )
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Diferenciacion — Otros sistemas certified by experience

Mejor que las soluciones DCS/PCS PrOLEIT
tradicionales

(‘/: El sistema “Lean” Plant iT reduce costos totales (TCO) y complejidad mejor que otro DCS? \,

-
Plant |I Process control technology. MES included. Process control technology with MES solution
Example: standard system architecture with MES functions, redundancies and archive functionality Example: standard system architecture with MES functions, redundancies and archive functionality
Clients Clients
Process Control / Batch Control / Clients Process Control / Batch Control / Clients
Route Control / MES Engineering Route Control / MES Engineering

:

=

Plant iT Server PCS Route Control Batch MES MES Archive

PCS/PDA/ Server Server Server Server 1 Server 2 Server

Route Control / . .

Batch / MES T

as [Ty 886 ] an
| |
SIMATIC PLC SIMATIC PLC SIMATIC PLC SIMATIC PLC SIMATIC PLC SIMATIC PLC
LOGIX PLC LOGIX PLC LOGIX PLC

Server with maintenance costs: 2 Server with maintenance costs: 11
Supported PLC platforms: 2 Supported PLC platforms: 1
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Diferenciacion — Otros sistemas

Mejor que las soluciones DCS/PCS
tradicionales

)\ : .
\/ Diferencias Técnicas: ;Qué ventajas ofrece Plant iT mas que otros DCS/PCS?
\' £

Diseno basado en L .
Diseno “Compilerless”

compilador
Arquitecturas «Multi- Arquitectura «Servidor
Servidor» unico»

Multiples Sistemas HW de Requerimientos estandar
alto rendimiento del UNICO sistema

Mucho cédigo especifico Muy poco codigo
PLC especifico

Recetas con programacioén Recetas sin acceder al
de PLC PLC

.
ProlLeiT

Realizacion de modificaciones en vivo, sin necesidad compilar ni pasar el
PLC a Stop.

Importantes ahorros en costes de inversion inicial y mantenimiento en
hardware, sistemas software, interfaces asociados... asi como facilidad de
mantenimiento, expansion y salvaguarda de todos los parametros de
produccion.

Un UNICO equipo con un UNICO software genera importantes ahorros en
costos de inversion y “Total Cost of Ownership” en hardware,
transacciones y tiempos de actualizacion mas rapidos y eficientes.
Posible, facil y econdémica instalacion de un sistema redundante.

Genera una mayor fiabilidad y estandarizacion de las aplicaciones asi
como una posible, facil y econdomica modificacion a posteriori.

NO son necesarias las paradas de produccién por creacién o cambios en
las recetas asi como tampoco son necesarios conocimientos de
programacion ni acceder al PLC.
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Diferenciacion — Otros sistemas
Mejor que las soluciones DCS/PCS

tradicionales

)\
\/ Diferencias Tecnolégicas: ;Qué ventajas ofrece Plant iT mas que otros DCS/PCS?
\' £

Imposible re-visualizar el
proceso

Enfoque «MES-on-top»

Programas y licencias por
funcionalidades

Monitorizacion de
secuencias por PLC

Solucion especificay
dependiente

«Video-Mode»

Enfoque «MES-inside»

Estructura sencilla,
eficiente y econémica

Monitorizacion por pantalla
de operador

Solucion estandar e
independiente

.
ProlLeiT

Analisis y monitorizacion de procesos mediante la posterior reproduccion
de la ejecucion de cualquier proceso (incluso meses o afios después) en
las pantallas de operacién.

Importantes ahorros en inversion inicial y “Total Cost of Ownership”
(servidores, sistemas software e interfaces) junto a mayor fiabilidad de
resultados MES vy facilidad de adicién y/o modificacion a posteriori de las
funcionalidades MES.

Menor costo de licencias y una optima relacion funcionalidad/coste junto a
posibles modificaciones y/o extensiones sin necesidad de interfaces.

Visualizacion, monitorizacion y actuacion sobre las secuencias en
ejecucion por parte del operador desde de pantalla de operacion sin
acceder al programa de control ni PLC y sin necesidad de licencias
adicionales.

Independencia de la plataforma PLC y del OEM que permiten la libre
eleccion o mezcla de diferentes sistemas PLC y equipos de diferentes
OEMs de una forma totalmente transparente y homogénea.
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Diferenciacion — Otros sistemas
Principales beneficios para el cliente

certified by experience

Tecnologia de control de procesos con MES

embebido

= Conocimiento tecnoldgico (probado, validado y
orientado al proceso) especifico del sector ya

incorporado a la solucién con sistema de reportes
integrado

= Sistema unico y global a nivel de planta
proporcionando consistencia y calidad en los
procesos

= Aumentar la disponibilidad, productividad, flexibilidad
y calidad

= Multiples canales de asociados debido a la
aceptacion de OEM y red de Integradores de
Sistemas

MES incluido sin sistemas externos
adicionales o interfaces entre modulos

= No existen problemas de compatibilidad con UNA
base de datos, UN sistema software y UN entorno de
configuracion

= Reducir el Coste Total de Propiedad y Mantenimiento

Sistema “lean ” cliente-servidor orientado a

objetos y escalable

*= |ngenieria, implementacion y puesta en marcha mas
rapidas

= Reducir el Coste Total de Propiedad, interfaces y
dependencia de los programadores

ProLelT

Solucion certificada a nivel mundial con mas
de 1.700 instalaciones
= Estabilidad y fiabilidad probadas en todo el mundo,

independiente de los equipos OEM y totalmente
compatible con Siemens y Rockwell

Diagnéstico y optimizacion de procesos
incorporado con capacidad de
almacenamiento de datos a largo plazo

= Reducir el tiempo de inactividad / parada

= Localizacién y resolucidon de problemas mas rapido
por los operadores eliminando la dependencia de
programadores para mantener las operaciones en
funcionamiento

* Video-Mode para mejorar y examinar sus procesos
por medio de la visualizacion de histéricos de
ejecucion en las pantallas de control y proceso

24/71365 soporte técnico a medida y enfocado
a las necesidades del cliente

= Soporte técnico de ambos Sistema Y Aplicacion

= Reducir el tiempo de inactividad en casos de errores
técnicos y operacionales imprevistos mediante la
resolucion de problemas por un soporte técnico
cualificado
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Diferenciacion — Otros sistemas
Bajo Coste de Propiedad

certified by experience

ProLelT

= Arquitectura “lean” del sistema afecta al Coste Total de Propiedad

= Precio de Compra inicial
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La capacidad “Multi-Plataforma”
proporciona libertad de eleccion de
plataforma hardware y topologia de red

Conocimiento tecnoldgico del sector
incorporado en la solucion

Integracion perfecta entre la automatizacion
y los equipos de proceso

Reduccion de costos de ingenieria
Reduccién de costos de infraestructura
Reduccién de los requisitos Hardware
» Tan solo se necesita 1 servidor
Reduccién de los requisitos Software

» Tan soélo se necesita 1 paquete
software

Reduccion de los requisitos de integracion

* Tan solo se utiliza una base de datos

= Costos mantenimiento ciclo de vida

Autonomia (empowerment) del operador

Optimizar la disponibilidad y produccion de
la planta

Asegurar la calidad y regularidad del
producto

Reducir los tiempos de inactividad / parada
Aumentar la flexibilidad de produccién
Mejorar la trazabilidad de la produccion

Informacion para impulsar la mejora
continua

Infraestructura de soporte técnico por
medio de delegaciones / integradores de
sistemas locales

ProLeiT proporciona soporte técnico
24/7/365 de la APLICACION en planta, no
solo al producto

* Asegurar el maximo tiempo de
actividad de la planta y procesos



.
ProlLelT

= Agenda:

= 1.- Introduccion sobre ProLeiT — Plant iT

= 2.- Features and advantages of Plant Batch iT

* Recipes and Bill of Material Management

Production orders and Batch Management

Electronic Batch Recording

Process-oriented material management and associated benefits

3.-Tecnologia automatizacion — Quimica y Farmacia

4.- Caracteristicas unicas — Diferenciacion soluciones tradicionales

5.- Referencias y ejemplos de aplicaciéon — Quimica y Farmacia

6.- Validacion y certificacion — Requerimientos especiales del sector
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Referencias - Quimica Yy Farmacia certified by experience
Algunas referencias Pral_eIT

Plasticos

Detergentes / Materiales sintéticos / o o
Quimica de construccion

Farmacia | Quimica fina / aditivos Limpiadores
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Referencia Quimica - Brillux certified by experience
Grupo Brillux - Pinturas y barnices PrOLeIT

= Grupo industrial con 4 plantas industriales para fabricacion de pinturas de dispersion,
barnices, bases y productos semi-terminados. Todas ellas automatizadas con Plant iT

= Control global y transversal de la produccién, totalmente integrada en el ERP, desde
recepcion de materias primas hasta los tanques buffer de cada linea de llenado

= Articulo con informacion en detalle sobre el “caso de éxito” en Brillux (Inglés)

Planta industrial en Malsch - Alemania

# Brillux

..more than paint

e )

-l

Planta industrial en Unna - Alemania
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Referencia Quimica - Brillux certified by experience

Planta de Munster - Alcance real PrOLEIT

= Automatizacion - Tecnologia de = Sistema de control de procesos
procesos (sensores y actuadores) (Plant iT — V9)

= 3.000 valvulas automaticas 1 servidores alta disponibilidad con
redundancia hardware “Stratus

= 900 senales analdgicas de medida :
ft6410”. Realizando las tareas de:

(analog inputs)
» Servidor de produccion con

= 200 variadores de frecuencia funcionalidad de servidor de archivos

= 600 motores (CMC) incluida

= Conexiones de bus de campo (80% + Servidor de respaldo del sistema
Profinet , 20% PrOﬁbUS) = 1 Terminal server

= 700 Unidades de almacenamiento = 8 PLCs Siemens S7 416-3

(Storage Units (SU))

= 1.200 Operaciones (Controladores
de fase)

= 20 estaciones de operador (PCs)
= 4 estaciones de ingenieria

= 10 Terminal clients

# Brillux

..maore than paint
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Referencia Quimica - Brillux certified by experience
Planta de Munster - Médulos Plant iT

ProLeiT

. Sistemas y Moédulos Funcionalidad para el proceso Areas de procesos

Plant Acquis iT
v Plant Direct iT
Plant Liqu iT
v" Plant Batch iT
Plant Integrate iT

v"  Plant iT material

v" Plant iT connect

# Brillux

..mare than paint

Adquisicion de datos, Informes y reportes

Visualizacion, operacion y monitorizacion,
funcionalidades basicas del sistema de automatizacion

Gestion de recetas, gestion de 6rdenes de produccion

Gestion de materiales, trazabilidad

Conexion di-direccional al sistema ERP (Ordenes de
fabricacion, datos maestros de materiales, recetas y
retroalimentacion de consumo de materiales y datos de
produccion)
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Todas las areas

Todas las areas

Todas las areas

Todas las areas

Todas las areas — ERP
(Production Planung System)



Referencia Quimica - Brillux certified by experience

Planta de Munster - Silos de materias y P['OLEIT
dosificaciones automaticas por bascula
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..more than paint
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Referencia Quimica - Brillux certified by experience

Planta de Munster - Mezclador dosificaciones
manuales, automaticas y bascula de silos

ProLelT
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Referencia Quimica - Brillux

Planta de Munster - Mezclador con
dosificaciones manuales y automaticas

.
ProlLeiT
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Quimica y Farmacia — Brillux

Planta de Munster - Tanques
almacenamiento productos semi-terminados

certified by experience

ProLeiT

| Produktion
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Quimica y Farmacia — Brillux

Planta de Munster - Vista resumen de
mezcladores de producto final

certified by experience

ProLelT
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Referencias - Quimica Yy Farmacia certified by experience
Referencias - Informaciones detalladas PrOLeIT

=  Quimica:
https://www.proleit.co.uk/references/industries/chemistry.html

=  Farmacia:

https://www.proleit.co.uk/references/industries/pharma-biopharma.html

= (Casos de éxito:

=  BASF - Autotuning for processing equipment and Process Optimization
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/basf-autotuning-for-processing-equipment.html
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/basf-process-optimisation-with-plant-direct-it-visu-recorder.html

= Bayer — New process control System
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/bayer-new-process-control-system.htmi

*  Brillux — Bringing color to control technology
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/brillux-bringing-color-to-control-technology.html

= Clariant — Integrated automation of the ester wax production plants
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/clariant-integrated-automation-of-the-ester-wax-production-plants.html

= Cognis — Optimizing product quality using integrated process control
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/cognis-optimizing-product-quality-using-integrated-process-control.html

= Henkel - Consistent automation concept for the production washing agents
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/henkel-consistent-automation-concept-for-the-production-of-washing-agents.html

= Hilti — New process control system
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/hilti-new-process-control-system.html

» Johnson-Diversey — Everything at a glance
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/johnson-diversey-everything-at-a-glance.html

= Kiesel — Operational excellence
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/kiesel-operational-excellence.html

= Lichtwer - Integrated automation
https://www.proleit.co.uk/download/filedb/lichtwer-integrated-automation.html

= LyondellBasell — New logistic concept

https://www.proleit.co.uk/download/filedb/lyondellbasell-new-logistics-concept.html

= Minzing — Migration PCS7 to Plant iT

https://www.proleit.co.uk/download/filedb/muenzig-migration-pcs7-to-plant-it.html
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ProlLelT

= Agenda:

= 1.- Introduccion sobre ProLeiT — Plant iT

= 2.- Features and advantages of Plant Batch iT

* Recipes and Bill of Material Management

Production orders and Batch Management

Electronic Batch Recording

Process-oriented material management and associated benefits

3.-Tecnologia automatizacion — Quimica y Farmacia

4.- Caracteristicas unicas — Diferenciacion soluciones tradicionales

5.- Referencias y ejemplos de aplicacion — Quimica y Farmacia

6.- Validacion y certificacion — Requerimientos especiales del sector
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Validacion Yy Certificacion certified by experience

Requerimientos especiales de la industria PrOLEIT

farmacéutica que cubre Plant iT

= GMP / FDA cumplimiento

= Adquisicion de datos y trazabilidad de
todas las operaciones manuales,
semiautomaticas y automaticas
relativas al producto

= FDA 21 CRF Part 11 cumplimiento

* Audit Trail
para configuracion y ejecucion

car

ProLeiT

ProLeiT AG

Erctosstrao 0
$1074 Heregeriaur

Gerwany

bt TR a0 maran: 5 QUAIITY MANIGEMBAT System

Valiaution of Computorizod Systems - Dvarview

Der Software Life Cycle

DOS Gmbk

& Blobsdunif

* Firma electronica

* Registro electrénico

= Ciclo de vida des Sistema / Modelo V..

Q-System (1SO) User A;cepzance ' Implement PI Use

= Validacién y calificacion ' - By L :
Training H S;::I.;I:I:;«lm ; System Test Retire Archive

: - o

Security Instaflation Test  fe=vrmrememmmre s e ]

Supplier
Assesssment

Technical Design Integration Test

b= )
R
» o
g [+ %
9l
<ia
212
315
2o
g
cane I
o

3

Change

Management Modul Specification Modul Test

‘ DQ design qualification
IQ  installation qualification
Frogramming OQ operational qualification

PQ performance qualification
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Validacion Yy Certificacion certified by experience

Requerimientos especiales de la industria PrOLEIT

farmacéutica que cubre Plant iT

= GMP /FDA cumplimiento —

Documentos de proyecto requeridos ProLeiT
=  Requisitos de especificacion / honiing

DQ documentos (cliente)

bt TR a0 maran: 5 QUAIITY MANIGEMBAT System

= Especificacion de diseno técnico

Valiaution of Computarizod Systems - Ovarview

= Plan de proyecto Incl. evaluacion de riesgos

Der Softwara Life Cycle
= Especificacion de disefio funcional R e
=  Prueba de modulo de la lista de verificacion =Sl =« =
(Checklist modul test) pralP @ =
* Prueba de integracion de la lista de verificacion - | s =

QUALITY SY§

(Checklist integration test)

Validation Plan

*» Protocolo de prueba (Test protocol)

) e 7 . . : Iser Acce, nce [ I o
= Revision de cédigo (Code review) @ oymm 20} e h o l", =N
: El:‘ ¥—
»  Protocolo FAT — Factory Acceptance Test Training smecimen IH system Test Retire Arcive £
=  Protocolo de puesta en marcha sccury m st tose | oorr T
= Protocolo SAT — Site Acceptance Test  Suppller N ey | v |
| | DocumentOS IQ / OQ / PQ (Cllente) Maﬁg;zg"em el ModuITest -------------------------
= Protocolo de aceptacion ] '—‘ il P8
Programming oQ opéralional qualification
PQ performance qualification

=  Documentacion
(manuales de usuario, Sistema, ...)
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Validacion Yy Certificacion certified by experience
Video — Cumplimiento (por favor pulse para iniciar) PraLelT
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Calidad, Seguridad, Confianza y certified by experience

Sostenibilidad ProlLeiT

... €s lo que obtiene con Plant iT

“Nuestro Sistema de control de procesos Plant iT y brewmaxx se utilizan
en mas de 1.700 plantas productivas y en mas de 100 paises”

WWW.TECHNOLOGYSTEEL.COM

Cruz del Sur No. 3297 Col. La Calma, C.P. 45070,
Zapopan, Jal.

Tels: +52 (33) 36 16 96 76/ +52 (33) 31 2532 72 +52
(33) 35879381/ +52(33) 358793 82

CDMX, Tels: (56) 18 60 66 89/ (56) 1031 34 18
Queretaro, Qro. Tel: (44) 23 94 78 55
Aguascalientes, Ags. Tel: +52 (449) 9 16 73 51

@technologysteel_ o f /Technology & steel

\\\\—/

Enlace a nuestros videos
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