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Aplicacion tipica

Soporte para la inspeccién de medidor de agujeros
(12AAK824)

Accesorio Opcional

Soporte para la inspeccién de medidores de agujeros

(12AAK824)

Nota: Se puede usar para la inspeccion de medidores de
agujeros de la SERIE 511 tipo estandar y con tipo
cabeza micrométrica de hasta 400 mm. (Refiérase a
las paginas 08-35 y 08-42 para detalles.)

Calibrando un indicador de caratula
tipo palanca

Calibracion del indicadores

SERIE 170 — UDT-2 Calibration Tester

* UDT-2 es el calibrador de exactitud para
indicadores de caratula con graduacion/
resolucion de 0.01 mm, indicadores de
palanca y medidores de agujeros.

¢ Con el soporte opcional, es posible la
inspeccién de medidores de agujeros con
caratula.

¢ Intervalo de medicién: 0 a 25 mm.

Acepta vastagos de indicadores de @6 mm,
@8 mm, 1/4 pulg y 3/8 pulg.

170-102-12

ESPECIFICACIONES
[ mm - R
Cabeza micrométrica Error (um) Cabeza micrométrica| Error (pulg)
. ) Error de avance g ) Error de avance
Codigo No. Grﬁt}ﬁimn In(tﬁ]rr\ga)lo (desplazamiento | Histéresis Codigo No. Gr?dﬂlac;on In(tel:\ll a)lo (desplazamiento | Histéresis
25 mm) pug PU9 | 25 mm stroke)
170-102-12 | 0.001 0-25 +2 0.5 170-101-10 | 0.0001 0-1 +0.0001 0.00002

SERIE 521 — Calibrador de Indicadores

¢ Calibrador de exactitud para indicadores
de caratula e indicadores tipo palanca con
graduaciones de 0.00Tmm.
También se puede utilizar para ajustar la
sensibilidad de palpadores electronicos.

* Soporte universal acepta cualquier
indicador de caratula, indicador de caratula
tipo palanca o palpadores electrénicos sin
ningun accesorio adicional.
Capacidad de sujecién: @4 mma @10 mm.

Mitutoyo se reserva el derecho de cambiar cualquiera o todos los aspectos de las especificaciones de cualouier producto, incluidos los precios, los diserios y el contenido del senvicio, sin previo aviso

521-103
ESPECIFICACIONES
[ mm - [ pulg .
Cabeza micrométrica Error (um) Cabeza micrométrica Error (pulg)
Codigo No. |Graduacion| Intervalo |  Error de e Codigo No. |Graduacion| Intervalo|  Error de e
(mm) (mm) | indicacién s (pulg) | (pulg) | indicacion s
521-103 0.0002 0-1 0.2 02 521-104 | 0.00001 | 0-0.05| +0.00001 |0.00001
521-105 0.0002 0-5 +0.8 0.8 521-106 | 0.00001 [ 0-0.2 +0.00003 | 0.00003
| |
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